Installationsanvisning
och Svetsinstruktioner




Allmadnt

Uponor Barrier PLUS &r ett nytt tryckrérssystem
fér dricksvattentransport i férorenad mark och
andra riskomrdden. Réret dr tillverkat helt i
plast med ett sémldst barridrskikt. Réret finns i
dimensionerna OD32-250 i tryckklasserna PN10
och PNI6.

Struktur

3 lager:

1.

2.

Mantelréret ar standard PE1I0O-ror.

Barridrlagret skapar ett skydd
mot kemikalier och bestér av en
ogenomtrénglig polymerbarridr.

Skyddsmanteln av PE skyddar barridarlagret
frédn skador.

Uponor Barrier PLUS skyddar dricksvattnet fréin
toxiska kemikalier, ddlig lukt och smak upp till
100 d&r. Systemet erbjuder kemiskt resistenta
rér vid renovering eller nybyggnation i
fororenad mark eller i andra riskomréaden.




Hantering obs!

P& grund av sin speciella struktur behover

Barrier PLUSréren hanteras mer varsamt Skyddsmcmteln SdedOr

an traditionella PE1I00-rér. Barrier PLUS ror endast barrid rlogret. Den

mdste transporteras och férvaras i sin Skyddqr inte PE-roret mot

egen férpackning. Lédgsa rekommmenderade mekanisk pCOIVGI’kCIﬂ. Ett skadat

tempeartur fér att hantera Barrier PLUS-r6r ar x . =

-20°C fér rér och -15°C fér ringar. Skyddsloger UthI’ en risk for
fororenat vatten.

Om skyddsmanteln skadas

Syftet med skyddsmanteln &r att den ska
skydda barriérlagret. Om skyddsmanteln blir
skadad, t.ex. av ett djupt jack, kan barridrlagrets

egenskaper pdverkas. ObS‘.

Det skadade omrddet mdste tas bort eller . . 0 g
skyddas mot kemikalier. Omrédet kan skyddas Bltumentejpen maste tacka

med aluminiumtejp. ::Ie|§] Olumini-gmttejpen och
astas runt roret.

Aluminiumtejpen mdaste técka det skadade
omrddet med 50 mm o6verlappning pd bdda
sidor av det intakta lagret. Aluminiumtejpen
mdste skyddas mot kemikalier med
bitumentejp.



Svetsning

Svetsmetoder: Alla yttre lagren madste tas bort frén
mediardrets svetsomréde. Lagren ligger mot
varandra sd& de kan tas bort i ett moment.
Efter svetsning mdste svetsomrdadet skyddas
mot kemikalier. Standard PE100-rdrssystem

«  Mekanisk koppling kan anvéndas tillsammans med Barrier PLUS.

+  Stumsvetsning

«  Elektromuffsvetsning

Avskalning

Inga specialverktyg krévs fér avskalning.
Mediaréret far inte skadas vid avskalning av
de yttre lagren.

1. Anvdand ett verktyg for att skala av 2. Rulla av lagren med en tdng.
skyddsmanteln. Fér att géra avskalningen
enklare dr det bast att skala av max 50 mm
breda remsor i taget.

Svetsomrédet kan skyddas med aluminium-
tejp for att motstd féroreningar efter svetsning.
Nar aluminiumtejpen dr fast ska den skyddas
mot mekanisk pafrestning t.ex. med en
krymptejp eller bitumentejp.




Efter att de yttre lagren har tagits bort utférs
svetsning enligt svetsning av traditionella

Stumsvetsning obs!

Svetsning utfors enligt riktlinjerna

PEI00-rdr. foér stumsvetsning och enligt

svetsparametrar rekommmenderade
frén leverantdéren av
svetsutrustningen.

Ta bort skyddsmanteln frdn svetsomrddet fér en 2. Om en krymphylsa anvands sdtts den pd innan
séker och val genomférd svetsskarv. Ldngden svetsning.
p& omrddet mdste vara sd I&dngt att det téicker

rorédnden och svetsskarven. 3. Utfor svetsning.

kydda svetsskarven med aluminiumteijp. . Skydda aluminiumtejpen helt med t.ex. en
krymphylsa eller bitumentejp.

Obs!

Tejpning mdste géras med mdste vara minst 50 mm i varje
overlappning foér att t&cka 100 % kant.
av svetsomrddet. Overlappningen



Elektromuffsvetsning

Efter borttagning av lagren gérs elektromuff-
svetsning enligt instruktioner fér svetsning av
PE100-tryckror.

1. Mark omrédet dér skyddsmanteln ska tas 3. Skrapa ytan p& mediaroret.
bort. 4

Om en krymphylsa anvdnds sétts denna
2. Ta bort skyddsmanteln frén svetsomrddet. fast pd roret innan svetsomrddet gors rent.

5. Anvdnd godkdnda rengdringsmedel for
rengdring av réret innan svetsning.

obs!

Svetsning utfors enligt instruktioner
for elektromuffsvetsning.

6. Utfér svetsning.




1. Ta bort anslutningskontakterna med hjélp 2. Hela svetsomrddet inklusive delar mdste
av en badgfil. tackas med aluminiumtejp.

obs!

Tejpning mdste géras med
dverlappning for att técka

100 % av svetsomrdadet.
Overlappningen mdste vara
minst 50 mm i varje kant.

Skydda aluminiumtejpen i sin helhet med
en krymphylsa eller bitumentejp.

Mekaniska kopplingar

1. Ta bort skyddslagret frén svetsomrddet. 3. Skydda svetsomrddet likvardigt som
vid elektromuffsvetsning eller enligt
instruktioner frén leverantéren av
utrustningen.

2. Svetsningen av mekaniska kopplingar gors
enligt instruktioner fréin leverantéren av
utrustningen.



BarriGregenskaper

PE100 Barrier PLUS
Tryckror Tryckror
Kadmium X X
Kromium X X
Koppar X X
Stal X X
Nickel X X
Zink X X

Ammoniumnitrat

Natrium X X

Natriumklorid

Baser

Ammoniak

Kalcium Hydroxid X X

Kaustiksoda

Klorerade alifatiska kolvaten

1,1 dikloretylen
1,2 dikloretan [1,2-DCA]

Barri@rmaterialet testat

Cis-1,2-dikloretylen
Diklormetan [DCM]
Tetrakloretylen [PCE]

Barri@rmaterialet testat

Barri@rmaterialet testat

Trans-1,2-dikloretylen
Trikloretylen [TCE]

Uponor Barrier PLUS testat

X XXX XX [X]|X

Vinylklorid

Aromatiska kolvéten

Bensen X BarriGrmaterialet testat
Benso (a) pyren X BarriGrmaterialet testat
Etylbensen X BarriGrmaterialet testat
P-diklorbensen X Uponor Barrier PLUS testat
Toluen X Uponor Barrier PLUS testat
Xylen X Barridrmaterialet testat

Alifatiska kolvdaten

Iso Oktan X Barridirmaterialet testat

x = Ingen genomsldpplighet

De listade féroreningarna ar allmént
forekommande i mark eller inkluderade pé
grund av deras intrdngning i rér. Tungmetaller

trédnger inte in i polyeten.

Kolvateféreningar ér vanligt férekommande

fororeningar i mark. Vissa ar utfallda frén
kanda kemikalier t ex Petroliumkemikalier
som bensin, kerosen, bitumen etc. Andra har
anvants som lésningsmedel eller har utfdlits
frdn andra kemikalier.




Anteckningar

10 | Uponor Barrier PLUS



> Forward

UpPONOfr

Uponor Infra AB
513 81 Fristad

T 033-17 25 00

F 033-17 26 17

E infrastruktur.se@uponor.com
www.uponor.se/infra

76045 06/2021



