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Allman information infor montage

Sadkerhet pa arbetsplatsen
Vi férutsatter att arbetsplatsen har en godkand TA-plan samt material for erforderliga trafikavstangningar.
Information om lokala bestdmmelser eller andra féreskrifter ges till montdrerna vid ankomst/etablering.

Material

Avrop av material

Platschef ropar av respektive rackesstracka med langd samt langder pa eventuella ingaende radier. For att kunna
tillverka racket behover vi veta hur racket ska se ut fran punkt A till punkt B. (ex. 42 meter rakt, 12 meter radie 12
konkav, 16 meter rakt osv.) Alternativt tillhandahalls planritning i dwg-format dar rackeslinjen finns inritad.

Tillverkning av radier

Radier mindre @n 180 meter fabrikvalsas i férvag. Radievalsningen pa fabrik tar normalt 2 till 3 veckor inklusive
galvanisering. Underlag for radievalsning kravs i form av planritning dar Iangder och radier framgar. Det gar ocksa
bra att mata in strackan pa plats och redovisa langder och radier i siffror. Vid redovisning i siffror maste det tydligt
framga om det galler konvex eller konkav radie. Se var bilaga "radieférklaring”

Material — lastning, lossning & utkérning

Rackesmaterial skickas till arbetsplatsen med lastbil. Kontrollera antal kolli mot fraktsedel och ange eventuella
skador direkt pa fraktsedeln. Det ar tyvarr inte ovanligt att skador uppstar pa materialet vid frakt, lastning och
lossning. Entreprendren star for lossning och placerar materialet sa nara montageplatsen som mdjligt. Montérerna
kommer att behova lastningshjalp for att fa upp materialet pa sina montagekarror. Alternativt kors materialet fram
till montageplatsen med arbetsplatsens lastmaskin.
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Halslagning

Utsattning

Utsattning for halslagning utférs av entreprendren. Utsattning gérs med hela kryssmarkeringar 70 x 70 cm for
respektive stolphal. Vara langsgaende ror klams fast till stolpen. Tekniskt sett gar det alltsd att franga vara
standardmattkedjor eftersom det inte finns nagra forborrade hal att halla sig till. Sarskilda mattkedjor vid avslut,
broavisut mm framgar av nedanstdende ritningar. Det aligger bestallaren att kontrollera sa att det inte ligger
elkablar, vattenledningar, brunnar, vagtrummor mm under de utsatta kryssmarkeringarna. Halslagarbilen har en
prylhammare som sticker upp ovanfér bilens egen héjd. Det finns alltsd begransningar om man ska anvanda
halslagarbilen under broar med lag hojd. Halslagarbilen ar en inhyrd resurs och dessa bilar jobbar intensivt under
hdgsadsong. Manga ganger behdver halslagning darfor utféras utanfér ordinarie arbetstid.

Borrning - alternativ vid berg, tjdle, betong eller i anslutning till murar etc.
Om markférhallandena inte ar “prylningsbara” sa bér man tidigt avropa en bil med borrutrustning istéllet. Det finns
sarskilda bilar med borrutrustning som klarar ovanstaende markférhallanden.

Halslagning

Halslagarbilen skots av en person som slar hal pa de markerade kryssen och stoppar en stolpe i varje hal.
Halslagarbilen kraver fri arbetsbredd pa 3,5 meter. Efter halslagning paboérjas montage. Montérerna fixerar
stolparna i halet med grus i botten. De langsgaende réren hangs upp och innan racket grusas fast finjusterar man
det i hojd- och sidled. Grus ska finnas pa arbetsplatsen, makadam 4-8 eller 8-12 ar att foredra, rakna grovt med ca
30 liter per hal. Grus behdvs direkt nar montaget pabdrjas. Schakt och aterfylinad av avslutningar samt eventuell
finplanering kring stolparna star entreprendren fér. Racket kan bara monteras fran framsidan. Héjder mm framgar
av figur 3. Héjder mm framgar av ritningar. Om racket monteras innan fardig vag star entreprenéren for
hoéjdmarkeringar.

Markforhallanden

Racket ar krocktestat pa VTl i Linkdping. Vid krocktestet var racket monterat i vagbank som bestod av ett
metertjockt lager anlaggningsgrus i fraktioner 0-32. Halen for stolparna slogs med en halslagarbil, diameter pa
halen var 150 mm.

Racket bor lampligen placeras i stddremsan pa vagens 6verbyggnad. Lampliga markférhallanden for racket kan
erfarenhetsmassigt sagas vara vid normal vagéverbyggnad och aven vid latt bergbank. Vagracket har
huvudsakligen monterats i dessa markférhallanden sedan 1994 nar det forsta gangen sattes pa marknaden och
erfarenheten ar att racket fungerar val vid dessa férhallanden.
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Montering av FMK- vagracke

Vagracket monteras i sektioner om 6 meter, om inget annat anges. Som standard satts vagstolparna ut med

centrumavstand 3 meter, se figur 1.

/ SKARVAR ENLIGT FIG. 4
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Figur 1

Efter att stolpen placerats i det nyslagna halet
héangs de langsgaende rorprofilerna upp mot
stolpens U-hdllare och montera fast hjalp av
ldmplig skruv och fyrkantsbricka, se figur 2.

Innan nasta par av rorprofiler kan hangas upp mot
nasta stolpe maste en skarvhylsa monteras i den
fardigmonterade rorprofilens ande enligt figur 3.
Darefter kan nasta rorprofil skjutas in &ver
skarvhylsan och slutligen monteras mot stolpen.

POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
2 AVBARARPROFIL 2-6000G
3 SKRUV MC6S M12x20 A4 6-M12x20
4 FYRKANTSBRICKA 6-35x28B
5 SKRUV M6S M14x50 FzV 6-M14x50
6 BRICKA BRB A15 FzV 6-M14B

7 MUTTER M6M M14 FzV 6-M14M
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| skarvarna mellan profilréren ska det vid
3 montagetillfallet vara en nominell glipa pd 3 mm
(se figur 4). Anvanda géarna en liten distansbricka
eller liknande sa att detta avstand bibehalls under
montaget. Kom ihdg att langden pa denna glipa
kommer att varierar efter montaget pa grund av
varmeutvidgning. Om besiktning av racket sker ett
par manader efter montage kan glipan alltsa vara

storre eller mindre.

Figur 4
158
e
S 1
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o
W
700
, VAGBANA
1 1200
Figur 5
www.ata.se

Nar profilréren ar pa plats utfors slutjustering av racket i héjd och sidled, se
figur 5. Generellt ska racket inte félja marken om denna ojamn. Forsok istéllet
att hitta en referenspunkt for héjden langs med strackan. Stall darefter in racket
i ratt hojd vid denna punkt. Darefter riktas racket sa att det ser rakt ut for 6gat
langs med hela linjen. Nar detta ar gjort haller man grus i de forslagna halen
och packar sa gott det gar. Halen ska fyllas till dess overkant. Samtliga
skruvférband ska dras till normal anliggning.

Egenkontroll omfattar att montageansvarig efter slutfort montage gar Over
strackan och kontrollerar sa att alla forband ar dragna. For mer information om

egenkontroll se sidan 12.
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Markfoérankring vid pafart 6 meter
Halslagning for vagstolpar forskjuts fran vagbanan enligt figurer nedan.

FMK- VAGRACKE - PAFART 6 METER ——
Avstand fran rérande till forsta stolpe ar
(sf) % 1500 mm, darefter ¢c/c 3000 mm.
SKARV ENLIGT FIG. 4
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< Trafikriktning

Schaktberedning vid pafart 6 meter
Hal for vagstolpar i schakt slas vinkelrat mot schaktbotten.

= o=
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
9 AVBARARPROFIL — PAFART 6M 2-6000-6-1G
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Markforankring vid avfart 6 meter
Halslagning for vagstolpar forskjuts fran vagbanan enligt figurer nedan.

——  AVFART 6 METER T FMK- VAGRACKE

Avstand fran rérande till forsta stolpe ar
1500 mm, darefter c/c 3000 mm.

9
/— SKARV ENLIGT FIG. 4
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< Trafikriktning

Schaktberedning vid avfart 6 meter

Hal for vagstolpar i schakt slas vinkelrat mot schaktbotten, schakt gravs enligt figur nedan.

r — o
809 e . = =
' 6000 '
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
10 AVBARARPROFIL — AVFART 6M 2-6000-6-2G
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Markforankring vid pafart 12 meter
Halslagning for vagstolpar forskjuts fran véagbanan enligt figurer nedan.

PAFART 12 METER .

FMK- VAGRACKE :

Avstand fran rérande till forsta stolpe ar
1500 mm, darefter c/c 3000 mm.

SKARV ENLIGT FIG. 4 @ﬁ Ci
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& Trafikriktning

Schaktberedning vid pafart 12 meter
Hal for vagstolpar i schakt slas vinkelrat mot schaktbotten, schakt gravs enligt figur nedan.
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POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
2 AVBARARPROFIL 2-6000G
11 AVBARARPROFIL — PAFART 12M 2-6000-12-1G
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Markforankring vid avfart 12 meter
Halslagning for vagstolpar forskjuts fran vagbanan enligt figurer nedan.

T AVFART 12 METER

Avstand fran rérande till forsta stolpe ar
1500 mm, darefter c/c 3000 mm.

. FMK- VAGRACKE

7 /® ?
i SKARV ENLIGT FIG. 4
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Schaktberedning vid avfart 12 meter

< Trafikriktning

Hal for vagstolpar i schakt slas vinkelrat mot schaktbotten, schakt gravs enligt figur nedan.
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POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
2 AVBARARPROFIL 2-6000G
12 | AVBARARPROFIL — AVFART 12M 2-6000-12-2G

www.ata.se

Box 7051,192 07 Sollentuna +4610 4407101 info@ata.se facebook.com/atahillandsmithsverige

For the love of lives™

instagram.com/ata_hillandsmith_sverige

[(e]



Lodrat pafart

FMK- VAGRACKE LODRAT _
PAFART
SKARV ENLIGT FIG. 4—\
| I I N
i T \\\\
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/‘W 750
3000 2210
120
i 2 = ; :oj
< Trafikriktning
POS | BENAMNING ART.NR.
13 LODRAT PAFART 2-700-1G

Lodrat avfart

___ LODRAT

FMK- VAGRACKE

AVFART

SKARV ENLIGT FIG. 4
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3000

120 .
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POS | BENAMNING ART.NR. & Trafikriktning
14 | LODRAT AVFART 2-700-2G
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Anslutning FMK- vagracke till W- profilsracke

—W-PROFIL — ANSLUTNING RORPROFIL / W-PROFIL T FMK- VAGRACKE
4500
@@
/_ SKARVSATS W-PROFIL /— SKARVAR ENLIGT FIG. 4
——= ' I
! i
!
550
R — =
2800 3000
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
14 | OVERGANG ROR-W 2-4500-2

(skarvsats w-profil: 4st M16x25 knaster, 4st M16 mutter, 4st SRB 17,5 brickor,
1st M10x35 skruv, 1st M10 mutter, 1 st BRB 12,5 bricka, 1st fyrkantsbricka 115x40x5)

Anslutning W- profilsracke till FMK- vagracke

FMK- VAGRACKE

ANSLUTNING W-PROFIL / RORPROFIL — 71— W-PROFIL—

4500
@® @
SKARVAR ENLIGT FIG. 4 SKARVSATS W-PROFIL—\
] i ; e
[
550
- - eem— | S— }
3000 \ 2800
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE 2-1900G
15 | OVERGANG W-ROR 2-4500-1

(skarvsats w-profil: 4st M16x25 knaster, 4st M16 mutter, 4st SRB 17,5 brickor,
1st M10x35 skruv, 1st M10 mutter, 1 st BRB 12,5 bricka, 1st fyrkantsbricka 115x40x5)

www.ata.se

Box 7051, 192 07 Saollentuna

+468104407101

info@ata.se

For the love of lives™

facebook.com/atahillandsmithsverige instagram.com/ata_hillandsmith_sverige



Anslutning till broracke
Montering gors enligt avsnitt "FMK- vagracke” med skillnaden att centrumavstandet mellan vagstolparna fortatas

enligt figuren nedan.

FMK- BRORACKE

| \v;\ ,

FMK- VAGRACKE

/—SKARVAR ENLIGT FIG. 4
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=Z“’=3xa2000 il 6x 2000 S 2500\ 3000~
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Toleranser och egenkontroll J’_’l

Toleranser vid montage

Hojdtolerans for réacket vid montage +- 20 mm (se figur 3).
Tolerans stolplutning i riktning in eller ut fran kérbana &r 2 grader.

700

Avstand skarvar A-ror: Nominellt varde 3 mm
Avstand i skarvar kan och far variera utifran de nominella vardena. o ot e VAGBANA

Dock bor inte alla skarvar pé en rackesstracka vara helt ihopslagna.

Egenkontroll efter montage

Montaget ska dokumenteras av ansvarig arbetsledare. ! 1200
Egenkontrollen ska minst omfatta:

e Rackets rakhet kontrollerad (hojd och sidled)

e Stolparilod Hi

e Hojdmatt dver fardig kdrbana kontrollerat L -

e Synliga skador pa varmférzinkning atgardade Figur 5

e Samtliga bultférband ditsatta och atdragna

For mer detaljer kring rackets utformning se FMK's ritning 312 FMK hdgkapacitetsracke B1.

Drift och underhall
Vagracket ar praktiskt taget underhallsfritt. Racket behdver inte rengdras av andra skal én estetiska. Rostskydd i
form av galvanisering skyddar racket under hela dess livstid.

Besiktning av eventuella skador bdr ske med jdmna mellanrum. Reparation av skadade delar bor utféras
omgaende eftersom rackets funktion annars inte kan garanteras.

Reparation av ytskikt

En individuell obelagd yta, som far repareras, ska inte 6verstiga 10 cm2. Om obelagda ytor ar storre ska foremalet
omforzinkas, om inte annat ar Gverenskommet mellan kopare och leverantér. Reparation ska goras med
sprutforzinkning eller med Idmplig zinkrik farg, dar zinkpigmentet 6éverensstdmmer med 0Ovrig zinkbelaggning. Det
ar aven mojligt att anvanda lamplig zinkpasta, zinkflakes eller legerade "sticks". Da malning av zinkskitet
férekommer maste leverantoren kontaktas fore reperation for att radfragas om reparationsmetod.

Forbehandlingen infor reparationen ska inkludera borttagning av glédskal, rengéring samt nédvandiga atgarder for
att god vidhaftning ska kunna uppnas. Skikttjockleken pa reparerade omraden ska vara minimum 100 pm om inget
annat ar faststallt. Detta kan t ex forekomma om den varmférzinkade ytan ar malad, da skikitjockleken pa de
reparerade omradena maste vara densamma som hos zinkskiktet. Skiktet pa de reparerade omradena maste
kunna ge katodiskt skydd at det underliggande stalet.
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Forklaring — radier, pafarter och avfarter

RADIE YTTER (RY) RADIE INNER (RI)
KONKAV KONVEX

AVFART PAFART
ANSLUTNING ANSLUTNING
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