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1. Separering
Våra matriser är av två typer, 1/.. och 2/..
De viktigaste utmärkande egenskaperna
beskrivs i tabell 1.
Det finns även ytterligare en matris av typ
3/.. Sådana matriser är endast för engångs-
bruk. I denna guide behandlas endast matri-
ser av typ 1/.. och typ 2/.. För engångsma-
triser av typ 3/.. finns det finns en separat
katalog och guide.

2. Material
Matriserna består av gummiliknande polyu-
retanelastomerer. Den stora flexibiliteten och
elasticiteten gör att formarna kan lossas utan
att skada betongen och så att mönstret åter-
ges exakt. Det är även möjligt att skapa
underskärningar och grunda spår.

3. Leverans
Matriser av typ 1/.. levereras plant på pallar
eller i spånskivelådor. 
Matriser av typ 2/.. rullas upp på kraftiga
kartongrullar för transport och lagring och
slås in i brunt omslagspapper och/eller poly-
etenfilm. Beroende på storlek och vikt kan de
i vissa fall levereras fastspända på engångs-
lastpallar. (bild 1)

4. Leveranskontroll
Kontrollera omedelbart vid leverans att inga
transportskador finns. Om godset är skadat,
beskriv detta i detalj på följesedeln och se till
att föraren signerar reklamationen. Innan du
använder matriserna, kontrollera måtten
enligt beskrivningen på förpackningen,
särskilt i mönstrets längsriktning (ld) om
mönster finns.

5. Lagring
Innan matriserna används ska de förvaras
torrt och plant, för att mönstret inte ska defor-
meras. Om du använder matriser av typ 2/..
lösa (inte limmade) kan de rullas upp på kar-
tongrullarna efter användning. Se till att inga
tunga eller vassa föremål läggs på rullarna,
eftersom det kan leda till kvarstående intryck-
ningar. 
Matriserna måste skyddas mot väderförhål-
landen som UV-ljus, regn, frost och andra
besvärliga förhållanden. Det kan bäst göras
genom att täcka över rullarna med mörk eller
svart polyeten eller annat vattentätt material.
(bild 2)

6. Transport
6.1 Lådor och pallar
Lådor och pallar med matriser av typ 1/..
kan oftast transporteras och flyttas med gaf-
feltruck eller kran. Pallarna med matrisrullar
kan också transporteras och flyttas med
truckar eller kranar.

6.2 Enkla matrisrullar
Upp till en längd av ungefär 1,5 m kan kar-
tongrullarna lyftas genom att köra in en eller
två truckgafflar i kartongröret. För matrisrul-
lar längre än 1,5 m måste man använda för-
längningsgafflar eller en rullyftare, eftersom
gafflarna annars skulle tränga igenom kar-
tongrullen och skada matrismaterialet. Om
en kran används för att lyfta rullarna,
använd breda nylonlyftstroppar jämnt förde-
lade utmed rullen. Använd inte vajrar, rep
eller kedjor.  Vid lyft av stora matriser det kan
vara bra att sätta ett stålrör genom karton-
grullen och sätta lyftstroppar i varje ände så
att lyftet sker jämnt. (bild 3)

7. Värmebeständighet
Matriserna kan användas i temperaturer upp
till + 65 °C. Vid högre temperaturer kan
materialet skadas. Om temperaturen i den
yta som är i kontakt med matrisen överstiger
+65 °C beroende på värmeutveckling i
betongmassan eller andra omständigheter
bör blandningen justeras eller andra åtgär-
der vidtas för att kunna använda matrisen
inom dess temperaturbegränsningar.

2 31

Matris typ 1 / .. Matris typ 2 / ..
Strukturens djup*
Maximal storlek*
Typ av elastomer
Återanvändning
Leveranssätt

> 25 mm
ungefär 1,00 m x 5,00 m
lätt � = 0,9
50 gånger
Plan förpackning

1 - 25 mm
ungefär 4,00 m x 10,00 m
normal � = 1,4
100 gånger
Rullar

* De exakta storlekarna finns i vår katalog under bilderna av mönstren.

Tabell 1
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8. Mönsterdesign 
Det finns ingen avsiktlig repeterbarhet (med
undantag för mönstren av ribbtyp) i matris-
mönstren inom den maximala formstorleken,
liknande den som används för tapetmönster.
Vissa mönster är utformade så att de kan pla-
ceras sida vid sida och skapa ett kontinuer-
ligt mönster. Med lite noggrannhet kan skar-
varna mellan mönstren göras nästan osynli-
ga. (bild 4+5)
Mallarna som matriserna tillverkas i byggs
med en kombination av naturliga och konst-
gjorda material av handelskvalitet som for-
mas med sedvanliga arbetsmetoder.
Oundvikliga toleransfel, avvikelser och bris-
ter som orsakas av användning av sådana
material kan komma att återspeglas i matri-
sernas mönster.
De mått som visas i snittritningarna vid
mönsterbilderna i vår katalog är genomsnitt-
liga värden och nominella mått med angivna
toleranser. När måtten används för beräk-
ning av konstruktionen kan man inte förvän-
ta sig att måtten repeteras exakt inom
samma matris. Samma gäller om två hela
matriser sätts ihop, eller två eller flera skräd-
darsydda mindre matriser läggs samman.
Därför är det möjligt att du måste sträcka ut
eller komprimera matriserna för att anpassa
dem till det önskade mönsterformatet eller
gjutformens mått. Det kan särskilt behövas
för matriser som innehåller mönster med till
exempel tegel, block, skivor och ribbor.
Det är viktigt att hänsyn tas till både mönster-
sekvens och riktning för alla mönster, särskilt
när betongelement ska ordnas sida vid sida
eller ovanpå varandra så att fogarna inte
syns. Om matriserna av misstag vänds 180°
kan det i vissa fall leda till avvikande mönste-
reffekter.

9. Kapning
9.1 Överdimension och toleranser
På grund av matrisernas höga elasticitet kan
de sträckas ut eller tryckas ihop under pack-
ning och transport, vilket kan leda till mått-
variationer. För att undvika att behöva
använda en kantskadad matris levererar vi
alltid matriserna något överdimensionerade.
Matriserna kapas till sina slutliga mått på
plats. Det är alltid bra att kapa till en matris
ett par millimeter längre än vad som behövs,
för att ge en tät passning mot formens kanter.
(se 10.1)
Matriserna bör kapas till sin slutliga storlek
omedelbart innan de ska monteras, för att
undvika måttändringar beroende på tempe-
raturskillnader.
Det mycket elastiska gummiliknande materia-
let i matriserna sträcks ut efter en tids
användning. Därför kan det bli nödvändigt
att ibland skära till matriserna på nytt. Det
gäller naturligtvis endast sådana matriser
som inte är fastlimmade.
Trots en mycket noggrant kontrollerad till-
verkningsprocess går det inte att undvika
måttvariationer på några mm i matrisernas
baksidor. Detta beror på materialets egen-
skaper och produktionsmetoden. Måttskill
naderna är oundvikliga oavsett om en matris
tillverkas i maximal storlek eller i mindre
skräddarsydda storlekar. Därför kan det bli
nödvändigt att slipa matrisernas kanter för

att jämna till dem eller att förstärka skarvom-
rådet med RECKLI Matrislim SO eller RECKLI
Elasto Filler när matriserna behöver placeras
horisontellt bredvid varandra. (se 20.2)

9.2 Matriser av typ 1/..
Dessa matriser levereras normalt i fasta bred-
der medan längd/höjd (ld) är variabel. Om
två eller flera matriser ska läggas sida vid
sida för att täcka gjutformens hela yta, blir
det förmodligen nödvändigt att kapa till
dem. Lägg matriserna på en plan, ren och
jämn yta och kapa dem med en fogsvans
eller cirkelsåg. (bild 6) Om du använder en
cirkelsåg är det viktigt att låta sågklingan
rotera fritt in i snittet och under snittet. Dra
det bortsågade materialet från klingan för att
undvika friktion mot den roterande sågkling-
an, annars kan matrisen hettas upp och fatta
eld. Vid långa skär är det lämpligt att ibland
ta bort cirkelsågen från snittet och låta sågen
snurra fritt för att kyla ned sågklingan.

9.3 Matriser av typ 2/..
Rulla ut matrisen på en plan, ren och jämn
yta och skär till den med en RECKLI
Matriskniv. Använd en metall- eller trälinjal
för att få ett rakt snitt, (bild 7)
När du skär matriser med tjockare mönster
med kniv, försök inte skära igenom helt med
det första snittet utan skär matrisen försiktigt
så många gånger som behövs. Använd inte

4 5

6 7
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för stor kraft, eftersom det kan leda till sneda
skärytor. Vi rekommenderar att inte kapa
dessa matriser med en cirkelsåg. 
Anmärkning: Det är mycket svårt att med
kniv snedskära en matris som inte sitter fast
ordentligt. Om sådana sneda snitt behövs,
finns det två metoder: 
a) Lägg matrisen som ska snedskäras på en
skiva, placera en annan skiva på matrisen
och tryck ihop. Ställ in cirkelsågen på öns-
kad vinkel och djup och såga igenom både
skivan och matrisen. (bild 8 +9) 
b) Vänta minst 24 timmar efter att matrisen
har limmats innan snedskärningen görs.
Snittets kvalitet blir bättre när matrisen och
skivan sågas samtidigt. Vi rekommenderar
också att vänta 24 timmar innan eventuella
fästbultshål borras.

10. Användning med 
prefabgjuten betong

10.1 Montering av matrisen i formen
Kapa till matrisen och lägg den löst i formra-
men. Matriser av typ 1/.. ska kapas till en
överdimension på 1-2 mm. Då kan de kom-
primeras i ramen så att det blir en tät tryck-
passning runt om.
Även matriser av typ 2/.. ska kapas till en
överdimension på 1-2 mm. Det är lätt att
trycka ihop dem så att det blir en tät pass-
ning runt kanterna av formen. Observera föl-
jande: Om matrisen blir för stor, viks matri-

sen upp vid kanten och bildar en luftkudde
som inte ens trycket i betongen kan plana ut.
Sådana luftkuddar skapar fördjupningar i
betongytan. 

10.2 Infästning med lim
Lösa matriser måste sättas tillbaka i formen
efter varje gjutning. För att undvika detta kan
matrisen limmas fast i vändbordet eller vib-
rationsbordet. (se punkt 12.) Detta är fördel-
aktigt om en serie element av samma storlek
ska tillverkas. Lösa matriser har också en ten-
dens att sträckas ut beroende på den ständi-
ga hanteringen.

10.3 Justering och placering 
av gjutformar/formkanter 

Det går givetvis att sätta formramen direkt på
de matriser som har grunda mönster eller
strukturer med ungefär 1-2 mm djup.
Mönster med ett djup på upp till 5 mm kan
tätas tillräckligt med kompressionsband. För
djupare mönster är det lämpligt att göra
separata mönsterstopp. (se 19.2) Om mönst-
ret är symmetriskt (ribbor eller vågor) kan du
använda en bit av samma matris omvänd
som stoppbit. (bild 10)
Observera följande: Om ramen trycks för
hårt och för länge mot matrisen, blir det en
permanent intryckning som ger en märkbar
skillnad i mönstret om och när ramen måste
flyttas till en annan del av matrisen.

10.4 Vibratorer
Det är möjligt att frekvenserna hos en extern
vibrator kan få matrisen att fladdra så att luft
dras in under matrisen. Detta kan leda till luf-
tkuddar eller bubblor i matrisen, vilket ger
fördjupningar i betongytan. Därför måste
vibratorn och dess vibrationsfrekvens kontrol-
leras och ställas in korrekt.

10.5 Borttagning/rensning
Matriser som läggs löst i formen tas oftast
bort från betongelementen och läggs tillbaka
i förrådet för återanvändning. Var försiktig
vid borttagning/rensning så att matrisen inte
faller av från betongelementet då vändbor-
det är i vertikalt läge. Ifall matrisen faller av,
är det stor risk att den skadas. (bild 11-13)
För att undvika att det händer kan matriserna
limmas fast i formen eller i vändbordet. 
Matriser som läggs löst i formen tas oftast
bort från betongelementen och läggs tillbaka
i förrådet för återanvändning. Var försiktig
vid borttagning/rensning så att matrisen inte
faller av från betongelementet då vändbor-
det är i vertikalt läge. Ifall matrisen faller av,
är det stor risk att den skadas. (bild 11–13)
För att undvika att det händer kan matriserna
limmas fast i formen eller i vändbordet. (se
12.)

10

11

8 9

12 13

X
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11. Användning med betong
gjuten på plats

11.1. Infästning med lim
När matriserna används för betong gjuten
på plats måste de limmas fast. (se 12.)

11.2 Fastsättning med spik
För att ge minsta möjliga förändring av for-
mens mått efter första gjutningen kan matri-
ser av typ 1/.. spikas fast i gjutformen.
Spikarnas centrumavstånd bör vara ungefär
20-25 cm. Använd helst dyckert så att det är
möjligt att dra spikhuvudena genom matrisen
vid borttagning/rensning. Försök om möjligt
att spika i mönstrets upphöjda delar. På så
sätt hamnar spikhålen i de nedsänkta delar-
na av betongen och syns inte så väl.
Matriser av typ 2/.. ska inte spikas fast i gjut-
formen. Matriserna väger så mycket att spi-
karna inte kan hålla kvar dem när de lyfts till
det vertikala läget vilket kan leda till att matri-
serna slits sönder.

12. Limning
Observera följande: Det kan vara lämpligt
att limma matriserna på plywoodskivor och
sedan montera skivorna i gjutformen eller
gjutbordet. Plywoodskivan kan fästas
bakifrån med träskruvar. Plywoodskivan kan
enkelt tas bort från den bärande gjutformen
efter användning. Det blir också lättare att
lagra och hantera matriserna när de är lim-
made på plywoodskivor.

12.1 Principer för infästning
RECKLI-matriserna ska limmas över hela
ytan. Punktlimning leder till sträckning av
matriserna under borttagning/rensning.
Sträckningen kan skapa upphöjda runda
områden i matrisen vilket visar sig som buck-
lor i betongen.
Matriserna kan limmas på både stål- och
träunderlag.

Det är enklast att limma matriserna om ytan
är horisontell. Det kan också förekomma
lutande (bild 17) krökta eller annorlunda for-
made underlag. På vertikala eller böjda ytor
kan limmet rinna ner till den lägsta punkten
så att det inte blir tillräckligt lim kvar för att
fästa ordentligt. I sådana fall kan limmet för-
tjockas med RECKLI Standardizer 100 vilket
gör limmet mera pastaliknande. Vi lämnar
gärna råd vid behov.
På lutande eller välvda ytor kan matriserna
glida på limmet på grund av egenvikten.
Limmet är inte av kontaktlimstyp. Därför ska
matrisen fästas, klämmas eller stödjas med
lister tills limmet har härdat. Den bästa meto-
den för krökta ytor är att göra infästningen
stegvis med klämmor och lister under lim-
ningsarbetets gång.
Det är inte lämpligt att gå på eller stå på knä
på en nyligen limmad matris. Limmet under
matrisen trycks bort vilket kan leda till buck-
lor i matrisen vilket visar sig som runda upp-
höjningar i betongen.

12.2 Lim
RECKLI Matrislim SO är inget kontaktlim. Det
är ett tvåkomponentslim. Blandnings -
förhållandet är 4:1 per vikt. Om det är nöd-
vändigt att använda mindre mängder lim än
hela burken, måste komponenterna vägas.
Använd en borrmaskin med låg hastighet
och ett omröringsredskap för blandning av
limmet. (bild 14) Rör först om baskomponen-

ten. Tillsätt sedan härdare till baskomponen-
ten och blanda ordentligt. Häll över limmet
till en annan tom, ren behållare och rör om
en gång till för att undvika mjuka fläckar eller
ohärdat material. (bild 15+16) Blanda 
bara till så mycket lim som du kan arbeta
med inom brukstiden. Brukstiden beror 
på omgivningstemperaturen, men ett riktvär-
de är ungefär 30-40 minuter vid 
18-20 °C. Limförbrukningen är ungefär 
750-1000 g/m2. Efter 24 timmar har limmet
härdat. Under vintern, vid låga temperaturer,
blir härdningstiden längre. Gjutformen eller
vändbordet är nu klara för användning.

12.3 Matrisens bakre yta
Ytor som ska limmas måste vara jämna, rena
och torra. Fett, olja eller smuts ska slipas bort
från gjutformen, inte tvättas bort. Det bästa
fästet för matrisen i gjutformen fås om matri-
sens baksida slipas. (bild 18) Det räcker med
en lätt slipning som ruggar upp baksidan
något. (12.4.1.1 eller 12.4.2.1)

1514 16

1817
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12.3.1 Trävirke
Det lämpligaste underlaget för montering av
RECKLI-matriser är nya rena obehandlade
plywoodskivor avsedda för gjutformar. (bild
19) Plastbelagda plywoodskivor ska slipas
ner till träytan.

12.3.2 Stål
Stålet ska vara fritt från rost och det är lämp-
lig att sandblästra underlaget lätt. Om sand-
blästring inte kan göras, slipa ytan med en
rondellslip. Om RECKLI Matrislim SO
används, behövs ingen primer.

12.4 Limning
12.4.1 Matriser av typ 1/..
12.4.1.1 Uppruggning av matrisens 

baksida
Lägg matriserna på den mönstrade ytan och
rugga upp baksidan med en slipmaskin.
Rondellslip eller bandslip är bättre lämpade
för detta arbete än vibrerande slipmaskiner.
Sopa, torka av eller blås bort slipdammet
helt.

12.4.1.2 Förhandskontroll av mått
Lägg matriserna löst på ytan de ska limmas
på, justera dem och kontrollera måtten. Lägg
ut en tillfällig rätvinklig ram på gjutformen
och lägg matriserna mot ramen. Ta bort och
stapla matriserna på en ren yta.

12.4.1.3 Infästning med limning
Blanda RECKLI Matrislim SO (se 12.2) och
häll ut limmet på den yta som ska limmas och
sprid limmet jämnt över ytan med den med-
följande tandade spackeln. (bild 19 +20) Se
till att limmet sprids jämnt över hela ytan.
Sprid bara så mycket lim över formytan som
du behöver för limning av en matris eller som
du kan arbeta med under limmets brukstid.
Se till att det finns tillräckligt med lim på
matrisernas kanter eftersom det är det mest
kritiska området vid borttagningen.
Betongen tenderar alltid att tränga in bakom
matrisen vid kanten av limfogen. 

Lägg matrisen på det färska limmet utmed
den tillfälliga rätvinkliga ramen. (bild 21) Se
till att det inte finns några luftbubblor under
matrisen. Det bästa sättet att undvika detta är
att dra matrisen fram och tillbaka på limmet.
Lägg sedan på lim för nästa matris. Tryck
matrisen mot den första och kontrollera att
den första matrisens vertikala yta är limbe-
lagd så att skarven blir tät. (bild 22)
Eventuellt överskott som har pressats ut kan
torkas av efter monteringen eller slipas bort
när det har torkat. Fortsätt arbetet tills hela
gjutformen är klar. Se till att matrisen når den
önskade punkten på gjutformen innan matri-
sen limmas fast. Använd lister av
plywood/trä och tryck ner matrisens kanter
så att de inte kan lyfta. Lägg ett lätt 
tryck på kanterna under minst 24 timmar.
Spika igenom matrisen till plywoodskivan.
Anmärkning: Slå inte in spikarna helt, det
stora trycket kan lyfta matrisens kant så att
den inte längre är i kontakt med formen. Om
formar av stål används, lägg vikter på
trä/plywoodunderlaget.

20 21

22

19
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12.4.1.4 Limning på välvda eller böjda ytor
Matriserna av typ 1/.. är flexibla och kan
deformeras i varierande grad för att anpas-
sas till gjutformarna. Men eftersom matriser-
na är flexibla och fjädrar tillbaka måste de
fixeras mot formarna tills limmet härdar. För
att minska matrisens fjädring kan snitt på
baksidan av matrisen skäras. Då blir det
även enklare att böja matrisen. Om böjning-
en ska vara mycket kraftig, gör V-spår på
baksidan. Snittens djup beror på matrisens
tjocklek. Skär endast i matrisens baksidema-
terial, undvik att skära nära mönstret. (bild
23+24)

12.4.2 Matriser av typ 2/..
12.4.2.1 Uppruggning av matrisens 

baksida
Innan limning ska matrisens baksida ruggas
upp. Lägg matriserna på den mönstrade ytan
och rugga upp baksidan med en slipmaskin.
Rondellslipar eller bandslipar är bättre läm-
pade för detta arbete än vibrerande slipma-
skiner. Sopa, torka av eller blås bort slip-
dammet helt. Vänd sedan matrisen tillbaka
till baksidan och rulla upp den igen på den
transportcylindern (kartongrullen) och se till
att matrisen är i rätt position för att rullas ut
på formens limyta. Användningen av trans-
portcylindrar förenklar flyttning av matriser-
na till närheten av arbetsområdet.

12.4.2.2 Förhandskontroll av mått
Rulla ut matrisen löst på ytan den ska fästas
på, justera och kontrollera måtten. Märk vid
behov ut referenspunkter på formen. Lägg ut
en tillfällig rätvinklig ram på gjutformen och
lägg matriserna mot ramen. Rulla ut matrisen
löst på ytan den ska limmas på, justera och
passa in exakt. Observera alla mönster som
har parallella ribbor eller rutnätsdetaljer.

12.4.2.3 Infästning med limning
Blanda limmet (se 12.2) och häll ut det på
gjutformens yta, sprid limmet med en tandad
spackel. Lyft matrisen í transportcylindern,
placera den bredvid början av den vertikala
delen av den räta vinkeln och rulla långsamt
ut matrisen på det färska limmet. 
Se till att det finns tillräckligt med lim på
matrisernas kanter eftersom det är det mest
kritiska området vid borttagningen.
Betongen tenderar alltid att tränga in bakom
matrisen vid kanten av limfogen. Se till att
det inte finns några luftbubblor under matri-
sen. 
Vid fixering av stora matriser eller om det
inte finns tillräckligt med personal, så finns
det en alternativ metod för fastsättningen.
Efter att ha provat in den på plats, rulla upp
matrisen igen på kartongrullen till mitten av
gjutformen. Blanda sedan matrislim (se 12.2)
och häll ut det framför den upprullade hälften
av matrisen och sprid limmet jämnt över en
bredd på ungefär 75-100 cm utmed matri-
sens längd. (bild 25+26) Det viktigaste är att
limmet breds ut jämnt och likformigt.
Kontrollera att det inte finns några ansam-
lingar av lim. När limmet bres ut med tandad
spackel, se till att tandspåren blir helt fyllda
med lim. Rulla sedan ut matrisen på det färs-
ka limmet och fortsätt hälla ut, sprida och
rulla matrisen utmed gjutformen tills du når
slutet av den första matrishalvan. Se till att
det inte finns några luftbubblor under matri-
sen. Tryck ut luften framåt och åt sidorna.
Kontrollera att matrisens mönster med ribbor
och skarvar överensstämmer.
Rulla sedan upp den andra halvan av matri-
sen till formens mitt tills du når det område
med lim under den första halvan och arbeta
sedan på samma sätt tills du når slutet av den
andra matrishalvan.

12.5 Borttagning av limmade matriser
Om matrislimmet har blandats och använts
på rätt sätt, kan monteringen betraktas som
permanent. Borttagning av limmade matriser
är en besvärlig uppgift och det är mycket
svårt att ta bort dem från gjutformen utan att
skada matrisen. Det kan därför vara lämpligt
att inte limma matriserna direkt på gjutfor-
men utan på separata plywoodskivor som
sedan riktas in och monteras i själva gjutfor-
men.
Om det är absolut nödvändigt att ta bort
matriser från gjutformen kan avskalningsme-
toden användas. Skär in i limningen vid ett
hörn och dra upp matrisen, samtidigt som du
fortsätter att skära. När du fått loss en till-
räckligt stor bit av matrisen, fäst den i en
klämma och lyft sedan med kran eller gaffel-
truck för att få mera dragkraft, och fortsätt
skära i matrisen. Limresterna från formen
eller matrisen kan slipas bort med en bands-
lip.

23 24 25

26
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13. Släppmedel
13.1 Val av släppmedel
Val och applicering av rätt släppmedel är det
viktigaste för att formen ska släppa effektivt
och betongytan få en hög finish. Vi levererar
tre olika släppmedel för olika ändamål. 
RECKLI Släppvax TL innehåller lösningsme-
del. RECKLI Släppvax TL-W är vattenbaserat.
Dessa två släppmedel är lämpade för pre-
fabgjuten betong. RECKLI Släppvax TL-SO
innehåller också lösningsmedel och är
särskilt utformad för betong gjuten på plats.
(Tabell 2)

13.2. Användning
Släppvaxet måste borstas eller sprutas på
minst två gånger. (bild 27)
Släppmedlet bör läggas på i två korsande
riktningar. Om matrisen är ribbmönstrad, är
det mycket viktigt att den vertikala delen av
ribborna sprutas i 45° vinkel, från båda
sidorna, för att få rätt täckning. Överflödigt
vax tas bort med en borste eller en ren trasa.
Vaxet kan också blåsas bort med tryckluft.
OBS! Släppvax TL-W måste röras om eller
skakas om före varje användning för att få
full effekt. Följs inte detta finns det stora ris-
ker för skador på matrisen eller elementet då
matrisen kan fastna i elementet. Vi rekom-
menderar att sprutans behållare ska vara
minst 5 liter. 
Appliceringen av de två lagren vax kan
göras med ungefär 45 minuters mellanrum
och betongen kan gjutas ungefär 20 minuter
efter appliceringen av det sista vaxlagret. 

Vid applicering på formbord rekommende-
rar vi att formbordet lyfts upp till minst 45
graders vinkel så att eventuellt överflödigt
släppvax kan rinna av. Torka sedan neder-
kanterna av formbordet med en trasa innan
gjutning av betongen. 
Om mönstret är komplicerat, använd en pen-
sel för att applicera vaxet överallt, även i alla
hörn, kanter och vinklar.

13.3 Skydd av vaxfilmen mot väderpåver-
kan

När lösningsmedlet i Släppvax TL och TL-SO
avdunstat eller när det vattenbaserade vaxet
TL-W har torkat, kan matrisen/formen använ-
das. För att undvika att vaxskiktet skadas av
regn och vind bör matriserna skyddas med
polyetylen eller lätta plastskydd. (bild 28)
Om vaxfilmen har tunnats ut eller skadats ska
den återställas. 
Anmärkning: En solfjäderstråle ger den
bästa och jämnaste resultatet vid applicering
av släppvaxen TL och TL-SO. Kontrollera att
sprutan har lösningsmedelsbeständiga pack-
ningar.

14. Stångdistanser
Stångdistanser med största möjliga kontak-
tområden ska användas. Distanser av stoltyp
ger punktbelastning och trycks in i matrisen
(bild 29) och kommer därför att synas ige-
nom betongen. Den minsta betongtäckning-
en över armeringen mäts alltid från den dju-
paste punkten i betongytan. Därför ska
stångdistanserna sättas på de högsta punk-
terna i matrismönstret.
Det är fördelaktigt att använda armering för
att undvika en belastning av matriserna. (bild
30)

15. Betonggjutning
RECKLI-matriserna kan användas med alla
typer av cementbaserad betong. Om externa
vibratorer används, observera att vissa vib-
rationsfrekvenser absorberas av matrisens
elasticitet. Detta kan kompenseras med en
längre vibrationstid.

27 28 29

30

Användning Typ Förbrukning per lager
Prefabgjuten betong

Prefabgjuten betong

Betong gjuten på plats

RECKLI Släppvax TL
Innehåller lösningsmedel
RECKLI Släppvax TL-W
Vattenbaserat
RECKLI Släppvax TL-SO
Innehåller lösningsmedel

80 -100 g/m2

2 skikt krävs
80 -100 g/m2

2 skikt krävs
80 -100 g/m2

2 skikt krävs

Tabell 2

X
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16. Formborttagning/rensning 
16.1 Formborttagning/rensning, timing
RECKLI-matriserna lossnar lättare om de tas
bort inom 24 timmar efter gjutning.
Specifikationer och särskilda föreskrifter för
formborttagningstider gäller givetvis med
företräde framför RECKLIs förslag. 

16.2 Matriser som inte är infästa 
Matriser som läggs löst i formen lossnar från
betongen under borttagningen på grund av
egenvikten. (bild 11-13) Om detta inte skulle
ske beroende på mönstrets djup, dra bort
matriserna försiktigt med början i ett hörn.
Riv inte av matriserna, då kan matrisens riv-
hållfasthet överskridas. 

16.3. Infästa matriser
Lossa de prefabgjutna betongelementen från
formarna. Borttagning av matrisen från
betongelementet ska göras långsamt och för-
siktigt. Låt matriserna få tid att sträckas ut
och frigöras från betongen, då krävs minsta
möjliga ansträngning för borttagningen.
(bild 31-35) Undvik att använda vassa eller
skarpa verktyg för att påskynda borttagning-
en, eftersom det kan skada matriserna.

17. Rengöring
17.1 Matrisytorna
När matriserna har belagts med rätt mängd
släppvax är matrisen ren och klar för återan-
vändning efter borttagningen. Lägg på mera
släppvax så att matrisen är klar för nästa
gjutning. Om matrisen behöver rengöras,
använd en torr, ren trasa och indränkt i rätt
sorts släppvax och rensa bort eventuella
cementstänk och smuts från matrisen.

17.2 Verktyg och utrustning
För rengöring av verktyg och utrustning efter
användning, använd RECKLI EK-PU Thinner.
Rengör noga, innan matrislimmet hunnit
torka. Använd borste, det är inte tillräckligt
att lägga verktygen i thinner. Det går inte att
ta bort tvåkomponentsmaterial när det väl
hunnit härda.

31 32 33

34 35
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18. Skarvar/hörn/kanter
18.1. Användning av profiler
Det kan vara lämpligt att lägga in olika pro-
filer för att forma hörn, kanter och skarvar.
Profilens tjocklek anpassas till om skarven
ska vara utskjutande, infälld eller jäms med
profilen. Hänsyn måste också tas till matri-
sens baksida. (Se skiss 1-5) (bild 36-39)

Skiss 3

36 37 38

Butt joint

matriser

Skiss 4

Smooth frame with chamfer deep in concrete

Skiss 5

Smooth frame with chamfer high in concrete

Skiss 1

Chamfered cove, high in concrete

Skiss 2

Chamfered cove, deep in concrete

matriser

matriser
matriser

matriser
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39 40 41

18.2 Matrisskarvar
När matriser med grova eller skarpa mönster
placeras sida vid sida måste skarvarna vara
ordentligt tätade. RECKLI Matrislim kan
användas efter att matrisen limmats fast. Du
kan också använda vanlig enkomponentssili-
kon på matrisen när limmet har härdat. Vi
rekommenderar att inte göra stumskarvar
eller 90° geringssågning för den typen av
mönster. Det kommer aldrig att se bra ut.
Ordna till hörnen med till exempel en enkel
list, då kommer hörnet att se bättre och raka-
re ut. Matrisen kan då ansluta mot en rak
yta, vilket är bättre. (se skiss 6-9)
Om mönstret har räta linjer, till exempel rib-
bor och vågor, är det givetvis lämpligt att
göra en gering i 90° hörn. (bild 40)

Skiss 7

Cove with chamfer, high in concrete

Skiss 8

Cove with chamfer, middle in concrete

Skiss 9

Cove with chamfer, deep in concrete

Skiss 6

Chamfer in formliner

matriser

matriser

matrisermatriser
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19. Mönsteravslut
19.1 Urtag
Urtag för till exempel fönster, dörrar och
belysning kan skapas genom att skära ut hål
i matriserna och lägga in en ram. Detta är
lämpligt om samma öppningar ska använ-
das i samma position vid varje användning
av matrisen. (bild 42)

19.2 Mönsteravslut med 
RECKLI Mould Paste PU

Om matriserna ska användas en eller två
gånger, eller om matris behöver användas i
en annan position, då kan RECKLI Mould
Paste PU användas. (bild 43+44) Välj var
mönstret ska avslutas och måla på RECKLI
Formvax med minst 100 mm överlappning
runt om. På texturer, grunda mönster och
djupa ribbor placeras en ram som är större
det område som ska avgränsas. Använd lera
eller Plastercine för att fylla i utrymmet mellan
ramens botten och mönstret. Om ribbmönst-
ret är djupt, använd träbitar för att spara
material. Bestryk ramen, leran och
Plastercinen med ett lager formvax. Blanda
och häll i Mould Paste PU och pressa in
materialet i mönstrets detaljer med en spack-
el. Du kan blanda och hälla i material vått i
vått för att nå önskad nivå som bör vara
ungefär 6 mm högre än mönstrets högsta
del. Placera en ren torr skiva på den färska
Mould Paste PU-massan och kontrollera att
den ligger plant. Låt härda. När pastan här-
dat, ta bort skivan från matrisen och ta bort
överskottsmaterial för att få en skarp kant
eller kapa till fasade kanter.

19.2.1 Egenskaper hos 
RECKLI Mould Paste PU

RECKLI Mould Paste PU är en degig elastisk
tvåkomponentpasta. Blandningsförhållandet
är 10:1 per vikt. Om bara en del av inne-
hållet i en behållare används så måste bas-
komponenten och härdaren vägas in, blan-
da aldrig enligt volymsdelar. Använd en bor-
rmaskin med låg hastighet och en omrörare
för blandningen. Blanda bara till så mycket
material som du hinner använda inom bruks-
tiden. Brukstiden är ungefär 10-15 minuter
beroende på temperaturen. Härdningstiden
är ungefär 1 timme. Förbrukningen beror på
mönstertypen. Den specifika vikten är unge-
fär 1,4 g/cm3.

19.2.2 Borttagning av vaxrester 
från formen

För att undvika färgvariationer i den färdiga
betongen måste området som behandlats
med RECKLI Formvax rengöras med hjälp
RECKLI Släppvax. Dränk in en ren trasa med
RECKLI Släppvax TL, TL-SO eller TL/W.
Rensa och tvätta de områden där det finns
formvax kvar. Om detta inte genomförs nog-
grant, finns det risk för färgskillnader i den
färdiga betongytan.

19.3 Omvända matrisbitar
För symmetriska mönster (ribbor eller vågor)
kan du använda omvända bitar av samma
matris som avslutning. (bild 10)

20. Reparation, lagning och
utjämning av matriserna

20.1 Reparation
Med spacklet RECKLI Elasto Filler kan du
reparera skadade eller trasiga matriser. För
att spacklet ska fästa ordentligt i matrisen ska
hålet och revorna i det skadade området
vara rena, torra, samt fria från damm, olja,
vax och fett. Det område som ska repareras
eller spacklas måste ruggas upp med sand-
papper. Spacklet måste läggas på snabbt
och förbrukas och inom brukstiden. Överflö-
digt material måste tas bort medan det är
färskt. Även modelleringen av strukturen och
formen måste göras inom brukstiden.
Härdade rester kan slipas av efter ungefär 
2-3 timmar. Efter 4-5 timmar kan det repare-
rade området belastas. 
Revor och sprickor: Rengör och förbehandla
sprickorna eller revorna enligt ovan. Lägg en
bit polyetenfilm under sprickan för att undvi-
ka att reparationsstället fastnar. Sätt RECK-
LI Elasto Filler på revans kanter och tryck
ihop revan. Överskott av spackel bör tas bort
med trasa eller spackelspade medan det är
färskt. Härdat spackel kan bara ta bort
genom slipning eller med skärverktyg. Vänd
upp matrisens framsida efter att spacklet tor-
kat. Slipa ner ett område på 3-5 cm till väns-
ter och höger om sprickan ner till ungefär 
3 mm djup. Fyll fördjupningen med Elasto
Filler och jämna till. Efter 2-3 timmars härd-
ning kan skadan slipas jämn. Vänd tillbaka
matrisen på baksidan och lägg på RECKLI
Släppvax över det reparerade området. 
Anmärkning: Vi vill dock påpeka, att en
reparation aldrig ger samma utseende som
en oskadad matris. Det finns alltid risk för att
skadan i den reparerade matrisen syns i den
mönstrade ytan, även om reparationen har
utförts mycket noggrant.

42 43 44
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20.1.2 Egenskaper hos RECKLI Elasto Filler
RECKLI Elasto Filler består av två flytande
komponenter. Blandningsförhållandet är 8:1
per vikt. När härdaren och baskomponenten
blandats uppkommer en förtjockningseffekt
efter ungefär 2–3 minuter. Förtjocknings -
effekten ökar mot slutet av brukstiden. 
RECKLI Elasto Filler kan användas som gjut-
massa eller som spackel. Brukstiden är unge-
fär 10 minuter vid +18 °C. Skikttjockleken
kan vara upp till 10 mm per lager.
Förbrukningen beror på det område som ska
repareras. Den specifika vikten är ungefär
1,4 g/cm3.
Anmärkning: För att förlänga brukstiden för
Elasto Filler kan massan bredas ut på en
skiva som ett tunt lager.

20.2 Utjämning av matrisbaksida
Som redan har nämnts (se avsnitt 9) så är det
oundvikligt att det förekommer måttvariatio-
ner på några mm i matrisernas baksidor.
(bild 45) Därför är det ibland nödvändigt att
justera tjockleken av matrisernas baksidor.
Det kan göras genom att slipa ner den tjock-
are delen eller genom att öka tjockleken hos
den tunnare delen. Lägg matriserna med
mönstersidorna nedåt och sätt ihop dem.
Slipa ner de tjockare delarna längs kanterna
tills de ligger jäms med varandra. (bild 46)
Slipa så att det blir en mjuk övergång i den
tjockare matrisen.
Om skillnaden mellan matrisernas tjocklekar
är stor, kan det vara enklare att öka tjockle-
ken hos den tunnare. Lägg matriserna med
mönstersidan nedåt. Slipa av det område
som ska utjämnas, vilket också fungerar som
förberedelse av underlaget. Sätt listbitar med
lämplig höjd utmed den kant som ska höjas.
Bestryk skivan med RECKLI Formvax, låt
torka och lägg dem utmed den matriskant
som ska jämnas till. Blanda RECKLI Matrislim
SO (se 12.2) och häll ut över den upprug-
gade matrisbaksidan. (bild 47) Eftersom lim-
met är en vätska jämnar det ut sig automa-
tiskt. Använd RECKLI Elasto Filler (se 20.1.2)
som utjämningsmaterial när det område som
ska utjämnas inte är för stort. (bild 48) När
matrislimmet eller spacklet har härdat, ta
bort listerna från matriskanten. Slipa repara-

tionen i matrisen vid behov, det tar också
bort eventuella uppstickande grader.
Matrisen är nu klar för användning. (bild 49)

21. Avfallshantering
RECKLI-matriserna är gjorda av polyuretan -
elastomerer. Koden i det europeiska avfalls-
registret är 12 01 05.

45 46 47

48

49
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Material Application Consumption
RECKLI EK-PU Thinner
RECKLI Elasto Filler

RECKLI Matrislim SO

RECKLI Mould Paste PU
RECKLI Formvax

RECKLI Standardizer 100

RECKLI Släppvax TL

RECKLI Släppvax TL-SO

RECKLI Släppvax TL-W

Rengöring av verktyg och utrustningar
Reparation av skadade matriser och 
utjämning av matrisbaksidor
Lim för hela ytor på stål eller trä och 
utjämning av matrisbaksidor
För att göra avgränsningar i mönster
Släppmedel för RECKLI Mould Paste PU 
och för stål- eller trädetaljer vid utjämning 
av matrisbaksidor
Förtjockningsmedel för matrislim, för 
limning på välvda eller svängda ytor
Släppmedel för prefabgjuten betong, 
innehåller lösningsmedelt
Släppmedel för platsgjuten betong, 
innehåller lösningsmedel
Släppmedel för prefabgjuten betong, 
vattenbaserad

Beroende på graden av nedsmutsning
beroende på volymen av skada eller 
fyllning, � = 1.4
ungefär 750-1000 g/m2

Beroende på mönstret, � = 1.4
ungefär 150-200 g/m2

1-5 %

ungefär 100-150 g/m2

beroende på mönstret
ungefär 100-150 g/m2

beroende på mönstret
ungefär 100-200 g/m2

beroende på mönstret

22. Produkt- och förbrukningstabell

22.1 Material – se även relevanta tekniska broschyrer.

22.2 Verktyg/utrustning

Verktyg/utrustning Användningsändamål
Skivor/ribbor/lister

Borste
Burkar
Rondellslip/bandslipmaskin

Duk/trasor

Rundad/spetsig murslev
Handcirkelsåg
Märkpenna
Linjaler av metall/trä
Omrörare
Polyetylen
RECKLI Matriskniv/fogsvans
Sandpapper

Skruvklämmor

Tandad spackel
Långsamt roterande elektrisk handborrmaskin
Spackel

Spray
Stanley-kniv eller RECKLI Matriskniv
Måttband
Vågar

Avgränsning av matriser under och efter limning, skivor för intryckning i 
Mould Paste PU för avgränsningar
Rengöringsverktyg
För att hälla över tvåkomponentsmaterial som blandats i originalförpackningen
Borttagning av  limrester/slipning av matrisbaksida för bättre vidhäftning/slipning av 
försänkningar för förstärkning av reparerade sprickor/utjämning av matrisbaksida
Borttagning av formvaxrester med hjälp av Mould Paste PU/uppsugning av 
överflödigt släppvax
Skrapning av material från hinkar eller behållare
Kapning av matriser av typ 1/.. och mönsteravgränsningar
Märkning av avgränsningslinjer
Linjaler för att skära matriser av typ 2/..
Till elektriskhand borrmaskin, för blandning av tvåkomponentsmaterial
Skydd av matriser och släppvax mot vädrets inverkan
Kapning av matriser av typ 2/..
Rengöring och slipning av matriser/ borttagning av överflödigt spackel 
Elasto Filler och utjämning av reparerade områden
För att pressa skivorna medan matrislimmet torkar/klämning som 
förberedelse för borttagning av limmade matriser
Spridning av matrislim
Blandning av tvåkomponentmaterial
Blandning och applicering av Elasto Filler, rengöring och utmärkning av 
skarvlinjer och mindre mängder matrislim
Applicering av släppvax
Borttagning av limmade matriser från formar
Kontroll av matrismått
Vägning av mindre mängder av tvåkomponentsmaterial 
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www.facebook.com/reckli.net

Formliners
Mould making Technique
Resins for Mould and Pattern making
Concrete Surface Retarders

DESIGN YOUR CONCRETE

Generalagent för RECKLI i Sverige är:
B. Elvefors Marketing AB
Leijons Kåseväg 18 · 263 73 ARILD · Sweden · Tel. +46 42 352100 · Fax +46 42 352040
info@elvefors.se · www.elvefors.se
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