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1. Separering

Véra matriser ar av tva typer, 1/.. och 2/..
De viktigaste utméarkande egenskaperna
beskrivs i tabell 1.

Det finns &ven ytterligare en matris av typ
3/.. Sédana matriser &r endast for engdangs-
bruk. | denna guide behandlas endast matri-
ser av typ 1/.. och typ 2/.. Fér engangsma-
triser av typ 3/.. finns det finns en separat
katalog och guide.

2. Material

Matriserna bestar av gummiliknande polyu-
retanelastomerer. Den stora flexibiliteten och
elasticiteten gér att formarna kan lossas utan
att skada betongen och s& att ménstret ater-
ges exakt. Det ar dven mojligt att skapa
underskarningar och grunda spar.

3. Leverans

Matriser av typ 1/.. levereras plant pa pallar
eller i spanskivelador.

Matriser av typ 2/.. rullas upp pé kraftiga
kartongrullar fér transport och lagring och
slas in i brunt omslagspapper och/eller poly-
etenfilm. Beroende pé storlek och vikt kan de
i vissa fall levereras fastspanda p& engéngs-

lastpallar. (bild 1)

Tabell 1

4. Leveranskontroll

Kontrollera omedelbart vid leverans att inga
transportskador finns. Om godset ar skadat,
beskriv detta i detalj pa féljesedeln och se fill
att féraren signerar reklamationen. Innan du
anvdnder matriserna, kontrollera mdtten
enligt beskrivningen pda férpackningen,
sarskilt i monstrets langsrikining (Id) om
monster finns.

5. Lagring

Innan matriserna anvédnds ska de férvaras
torrt och plant, fér att ménstret inte ska defor-
meras. Om du anvander matriser av typ 2/..
|&sa (inte limmade) kan de rullas upp pé kar-
tongrullarna efter anvéandning. Se till att inga
tunga eller vassa féremal laggs pé rullarna,
eftersom det kan leda till kvarstdende intryck-
ningar.

Matriserna méste skyddas mot vaderférhdl-
landen som UV-jus, regn, frost och andra
besvarliga forhdllanden. Det kan bast géras
genom att tacka dver rullarna med mérk eller
svart polyeten eller annat vattentdtt material.

(bild 2)

| [Manisnp/.. Matris typ 2 / .

Strukturens djup* > 25 mm
Maximal storlek*
Typ av elastomer
Ateranvéndning

Leveranssatt

latt y = 0,9
50 ganger

ungefdr 1,00 m x 5,00 m

Plan férpackning

1-25 mm

ungefdr 4,00 m x 10,00 m
normal vy = 1,4

100 ganger

Rullar

* De exakta storlekarna finns i vér katalog under bilderna av ménstren.

6. Transport

6.1 Lador och pallar

Lador och pallar med matriser av typ 1/..
kan oftast transporteras och flyttas med gaf-
feltruck eller kran. Pallarna med matrisrullar
kan ocksa transporteras och flyttas med
truckar eller kranar.

6.2 Enkla matrisrullar

Upp till en langd av ungefdr 1,5 m kan kar-
tongrullarna lyftas genom att kéra in en eller
tvé truckgafflar i kartongréret. Fér matrisrul-
lar léngre &n 1,5 m méste man anvénda for-
langningsgafflar eller en rullyftare, eftersom
gafflarna annars skulle tranga igenom kar-
tongrullen och skada matrismaterialet. Om
en kran anvénds for att lyfta rullarna,
anvénd breda nylonlyftstroppar jémnt férde-
lade utmed rullen. Anvénd inte vajrar, rep
eller kedjor. Vid lyft av stora matriser det kan
vara bra att sétta ett stalrér genom karton-
grullen och sétta lyftstroppar i varje énde sé
att lyftet sker jamnt. (bild 3)

7. Varmebestdndighet

Matriserna kan anvandas i temperaturer upp
fill + 65 °C. Vid hdgre temperaturer kan
materialet skadas. Om temperaturen i den
yta som ar i kontakt med matrisen Sverstiger
+65 °C beroende pd varmeutveckling i
betongmassan eller andra omstandigheter
bor blandningen justeras eller andra atgar-
der vidtas fér aft kunna anvénda matrisen
inom dess temperaturbegrdnsningar.



8. Ménsterdesign

Det finns ingen avsiklig repeterbarhet (med
undantag fér ménstren av ribbtyp) i matris-
mdnstren inom den maximala formstorleken,
liknande den som anvénds fér tapetménster.
Vissa ménster ar utformade s att de kan pla-
ceras sida vid sida och skapa ett kontinuer-
ligt ménster. Med lite noggrannhet kan skar-
varna mellan ménstren géras ndstan osynli-
ga. (bild 4+5)

Mallarna som matriserna tillverkas i byggs
med en kombination av naturliga och konst-
gjorda material av handelskvalitet som for-
mas med sedvanliga arbetsmetoder.
Oundvikliga toleransfel, avvikelser och bris-
ter som orsakas av anvéndning av sédana
material kan komma att aterspeglas i matri-
sernas monster.

De matt som visas i snitritningarna vid
monsterbilderna i vér katalog ér genomsnitt-
liga vérden och nominella métt med angivna
toleranser. Nér métten anvénds fér berdk-
ning av konstruktionen kan man inte férvén-
ta sig att matten repeteras exakt inom
samma matris. Samma géller om tva hela
matriser sdtts ihop, eller tvé eller flera skréd-
darsydda mindre matriser ldggs samman.
Dérfér ar det mojligt att du méste strécka ut
eller komprimera matriserna fér att anpassa
dem ftill det énskade ménsterformatet eller
gjutformens matt. Det kan sarskilt behdvas
for matriser som innehdller manster med Hill
exempel tegel, block, skivor och ribbor.

Det &r viktigt att hansyn tas till bade ménster-
sekvens och rikining fér alla monster, sarskilt
ndr betongelement ska ordnas sida vid sida
eller ovanpd varandra s& att fogarna inte
syns. Om matriserna av misstag vands 180°
kan det i vissa fall leda till avvikande ménste-
reffekter.

9. Kapning

9.1 Gverdimension och toleranser

Pa grund av matrisernas héga elasticitet kan
de stréckas ut eller tryckas ihop under pack-
ning och transport, vilket kan leda till matt-
variationer. Fér att undvika att behdva
anvanda en kantskadad matris levererar vi
alltid matriserna négot &verdimensionerade.
Matriserna kapas till sina slutliga matt pa
plats. Det ar alltid bra att kapa till en matris
eft par millimeter léngre dn vad som behévs,
for att ge en t&t passning mot formens kanter.
(se 10.1)

Matriserna bér kapas till sin slutliga storlek
omedelbart innan de ska monteras, for aft
undvika matténdringar beroende pé tempe-
raturskillnader.

Det mycket elastiska gummiliknande materia-
let i matriserna stracks ut efter en tids
anvandning. Darfér kan det bli nédvandigt
att ibland skéra till matriserna pa nytt. Det
gdller naturligtvis endast sadana matriser
som inte ar fastlimmade.

Trots en mycket noggrant kontrollerad fill-
verkningsprocess gar det inte aft undvika
mattvariationer pd ndgra mm i matrisernas
baksidor. Detta beror p& materialets egen-
skaper och produktionsmetoden. Mattskill
naderna &r oundvikliga oavseft om en matris
tillverkas i maximal storlek eller i mindre
skréddarsydda storlekar. Darfér kan det bli
nédvandigt aft slipa matrisernas kanter fér

att jémna till dem eller att férstarka skarvom-
rédet med RECKLI Matrislim SO eller RECKLI
Elasto Filler nér matriserna behéver placeras
horisontellt bredvid varandra. (se 20.2)

9.2 Matriser av typ 1/..

Dessa matriser levereras normalt i fasta bred-
der medan léngd/hsjd (Id) &r variabel. Om
tvé eller flera matriser ska léggas sida vid
sida for att técka gjutformens hela yta, blir
det férmodligen nédvéndigt aft kapa fill
dem. Lagg matriserna pd en plan, ren och
jdmn yta och kapa dem med en fogsvans
eller cirkelség. (bild 6] Om du anvénder en
cirkelség ar det viktigt att l&ta sagklingan
rotera fritt in i snittet och under snittet. Dra
det bortsagade materialet frén klingan fér att
undvika friktion mot den roterande ségkling-
an, annars kan matrisen hettas upp och fatta
eld. Vid langa skar ar det lampligt att ibland
ta bort cirkelségen fran snittet och lata sagen
snurra fritt fér att kyla ned ségklingan.

9.3 Matriser av typ 2/..

Rulla ut matrisen p& en plan, ren och jémn
yta och skar till den med en RECKL
Matriskniv. Anvand en metall- eller tralinjal
for att f& ett rakt snitt, (bild 7)

Nér du skar matriser med tjockare ménster
med kniv, férsck inte skdra igenom helt med
det forsta snittet utan skar matrisen forsiktigt
s& manga ganger som behdvs. Anvand inte




for stor kraft, eftersom det kan leda till sneda
skarytor. Vi rekommenderar att inte kapa
dessa matriser med en cirkelsag.
Anmdrkning: Det &r mycket svart aft med
kniv snedskdra en matris som inte sitter fast
ordentligh. Om sadana sneda snitt behdvs,
finns det tv& metoder:

a) Lagg matrisen som ska snedskdras pa en
skiva, placera en annan skiva pd matrisen
och tryck ihop. Stall in cirkelsdgen pa 6ns-
kad vinkel och djup och sédga igenom béde
skivan och matrisen. (bild 8 +9)

b) Véanta minst 24 timmar efter att matrisen
har limmats innan snedskdarningen gors.
Snittets kvalitet blir battre nar matrisen och
skivan sagas samtidigt. Vi rekommenderar
ocksd att véinta 24 timmar innan eventuella
fastbultshal borras.

10. Anvéndning med
prefabgjuten betong

10.1 Montering av matrisen i formen

Kapa till matrisen och lagg den 16st i formra-

men. Matriser av typ 1/.. ska kapas till en

dverdimension p& 1-2 mm. D& kan de kom-

primeras i ramen sa att det blir en tat tryck-

passning runt om.

Aven matriser av typ 2/.. ska kapas fill en

dverdimension pa 1-2 mm. Det &r létt aft

trycka ihop dem sd att det blir en tat pass-

ning runt kanterna av formen. Observera fol-

jande: Om matrisen blir fér stor, viks matri-

sen upp vid kanten och bildar en luftkudde
som inte ens frycket i betongen kan plana ut.
Sadana luftkuddar skapar férdjupningar i
betongytan.

10.2 Infastning med lim

Lésa matriser mdste sattas tillbaka i formen
efter varje gjutning. For att undvika detfta kan
matrisen limmas fast i véndbordet eller vib-
rationsbordet. (se punkt 12.) Detta &r frdel-
aktigt om en serie element av samma storlek
ska tillverkas. Lésa matriser har ocksa en ten-
dens att stréckas ut beroende pd den standi-
ga hanteringen.

10.3 Justering och placering

av gjutformar/formkanter
Det gér givetvis att sdtta formramen direkt p&
de matriser som har grunda ménster eller
strukturer med ungefér 1-2 mm djup.
Ménster med ett djup pé upp till 5 mm kan
tatas tillrackligt med kompressionsband. Far
djupare monster &r det lampligt att géra
separata monsterstopp. (se 19.2) Om ménst-
ret ar symmetriskt (ribbor eller vagor) kan du
anvénda en bit av samma matris omvand
som stoppbit. (bild 10)
Observera folijande: Om ramen trycks for
hart och fér lénge mot matrisen, blir det en
permanent intryckning som ger en mérkbar
skillnad i monstret om och ndar ramen maste
flyttas till en annan del av matrisen.

10.4 Vibratorer

Det &r majligt att frekvenserna hos en extern
vibrator kan f& matrisen att fladdra s& aft luft
dras in under matrisen. Detta kan leda till luf-
tkuddar eller bubblor i matrisen, vilket ger
fordjupningar i betongytan. Dérfér maste
vibratorn och dess vibrationsfrekvens kontrol-
leras och stdllas in korrekt.

10.5 Borttagning/rensning

Matriser som ldggs 16st i formen tas oftast
bort frén betongelementen och laggs tillbaka
i forradet for ateranvéndning. Var férsiktig
vid borttagning/rensning sa att matrisen inte
faller av fran betongelementet d& vandbor-
det &r i vertikalt lage. Ifall matrisen faller av,
dar det stor risk att den skadas. (bild 11-13)
For aft undvika att det hander kan matriserna
limmas fast i formen eller i vandbordet.
Matriser som ldggs 16st i formen tas oftast
bort frén betongelementen och laggs tillbaka
i forradet for &teranvéndning. Var férsiktig
vid borttagning/rensning sa att matrisen inte
faller av fran betongelementet dé& vandbor-
det &r i vertikalt l&ge. Ifall matrisen faller av,
ar det stor risk att den skadas. (bild 11-13)
For att undvika att det hander kan matriserna
limmas fast i formen eller i véndbordet. (se
12)




11. Anvandning med betong
gjuten pa plats

11.1. Inféstning med lim

Nar matriserna anvdnds fér betong gjuten

p& plats méste de limmas fast. (se 12.)

11.2 Fastsdittning med spik

For aft ge minsta méjliga féréndring av for-
mens métt efter forsta gjutningen kan matri-
ser av typ 1/.. spikas fast i gjutformen.
Spikarnas centrumavsténd bér vara ungefar
20-25 cm. Anvénd helst dyckert sé att det ar
majligt att dra spikhuvudena genom matrisen
vid borttagning/rensning. Férsok om méjligt
att spika i moénstrets upphdjda delar. Pa s&
satt hamnar spikhélen i de nedséinkta delar-
na av betongen och syns inte s val.
Matriser av typ 2/.. ska inte spikas fast i gjut-
formen. Matriserna véger sa mycket aft spi-
karna inte kan hélla kvar dem nar de lyfts il
det vertikala laget vilket kan leda il att matri-
serna slits snder.

12. Limning

Observera fdljande: Det kan vara lampligt
att limma matriserna pd plywoodskivor och
sedan montera skivorna i gjutformen eller
gjutbordet.  Plywoodskivan kan fastas
bakifran med traskruvar. Plywoodskivan kan
enkelt tas bort frén den bérande gjutformen
efter anvéndning. Det blir ocksd lattare att
lagra och hantera matriserna nér de &r lim-
made pd plywoodskivor.

12.1 Principer for infdstning
RECKLI-matriserna ska limmas &ver hela
ytan. Punkilimning leder till strackning av
matriserna under borttagning/rensning.
Strackningen kan skapa upphdjda runda
omraden i matrisen vilket visar sig som buck-
lor i betongen.

Matriserna kan limmas p& bade stdl- och
traunderlag.

Det ar enklast att limma matriserna om ytan
ar horisontell. Det kan ocksé férekomma
lutande (bild 17) krékta eller annorlunda for-
made underlag. P& vertikala eller bsjda ytor
kan limmet rinna ner till den légsta punkten
sa att det inte blir fillrackligt lim kvar fér att
fasta ordentligt. | sadana fall kan limmet for-
tjockas med RECKLI Standardizer 100 vilket
gor limmet mera pastaliknande. Vi lémnar
garna réd vid behov.

Pa lutande eller vélvda ytor kan matriserna
glida p& limmet pad grund av egenvikten.
Limmet &r inte av kontaktlimstyp. Darfér ska
matrisen fastas, klammas eller stédjas med
lister tills limmet har hardat. Den basta meto-
den for krokta ytor &r att géra infastningen
stegvis med klédmmor och lister under lim-
ningsarbetets géng.

Det &r inte lampligt att gé& pa eller std pa kna
p& en nyligen limmad matris. Limmet under
matrisen trycks bort vilket kan leda till buck-
lor i matrisen vilket visar sig som runda upp-
hajningar i betongen.

12.2 Lim
RECKLI Matrislim SO ér inget kontaktlim. Det
ar et tvakomponentslim.  Blandnings-

forhallandet &r 4:1 per vikt. Om det &r néd-
vandigt att anvdnda mindre méngder lim @n
hela burken, maste komponenterna végas.
Anvand en borrmaskin med lag hastighet
och ett omréringsredskap fér blandning av
limmet. (bild 14) Rér férst om baskomponen-

ten. Tillsatt sedan hardare till baskomponen-
ten och blanda ordentligt. Hall éver limmet
till en annan tom, ren behallare och rér om
en gang till f6r att undvika mjuka flackar eller
ohardat material. (bild 15+16) Blanda
bara till s& mycket lim som du kan arbeta
med inom brukstiden. Brukstiden beror
p& omgivningstemperaturen, men eft rikivar-
de ar ungefar 30-40 minuter vid
18-20 °C. Limférbrukningen &r ungefér
750-1000 g/m?. Efter 24 timmar har limmet
hardat. Under vintern, vid léga temperaturer,
blir hardningstiden léngre. Gjutformen eller
vandbordet ér nu klara fér anvéndning.

12.3 Matrisens bakre yta

Ytor som ska limmas maste vara jédmna, rena
och torra. Fett, olja eller smuts ska slipas bort
fran gjutformen, inte tvattas bort. Det bésta
fastet for matrisen i gjutformen f&s om matri-
sens baksida slipas. (bild 18) Det racker med
en latt slipning som ruggar upp baksidan
ndgot. (12.4.1.1 eller 12.4.2.1)



12.3.1 Trévirke
Det lédmpligaste underlaget fér montering av
RECKLI-matriser &r nya rena obehandlade
plywoodskivor avsedda fér gjutformar. (bild
19) Plastbelagda plywoodskivor ska slipas
ner till tréytan.

12.3.2 Stal

Stélet ska vara fritt fran rost och det @r lamp-
lig att sandbldstra underlaget latt. Om sand-
blastring inte kan géras, slipa ytan med en
rondellslip. Om RECKLl Matrislim SO
anvands, behdvs ingen primer.

12.4 Limning

12.4.1 Matriser av typ 1/..

12.4.1.1 Uppruggning av matrisens
baksida

Lagg matriserna pa den mdnstrade ytan och

rugga upp baksidan med en slipmaskin.

Rondellslip eller bandslip ar battre lampade

for detta arbete @n vibrerande slipmaskiner.

Sopa, torka av eller blas bort slipdammet

helt.

12.4.1.2 Férhandskontroll av méit

Lagg matriserna 16st pd ytan de ska limmas
pa, justera dem och kontrollera matten. Lagg
ut en tillfallig ratvinklig ram pé gjutformen
och lagg matriserna mot ramen. Ta bort och
stapla matriserna pd en ren yta.

12.4.1.3 Infastning med limning

Blanda RECKLI Matrislim SO (se 12.2) och
hall ut limmet p& den yta som ska limmas och
sprid limmet jamnt Sver ytan med den med-
féljande tandade spackeln. (bild 19 +20) Se
fill aft limmet sprids jamnt Sver hela ytan.
Sprid bara s& mycket lim &ver formytan som
du behéver fér limning av en matris eller som
du kan arbeta med under limmets brukstid.
Se till att det finns fillrgckligt med lim pé
matrisernas kanter eftersom det &r det mest
kritiska omradet vid  borttagningen.
Betongen tenderar alltid att trénga in bakom
matrisen vid kanten av limfogen.

Légg matrisen pd det farska limmet utmed
den tillfalliga rétvinkliga ramen. (bild 21) Se
till att det inte finns nagra luftbubblor under
matrisen. Det basta sdttet att undvika detta ar
att dra matrisen fram och tillbaka pé limmet.
Légg sedan pd lim fér nésta matris. Tryck
matrisen mot den férsta och kontrollera att
den férsta matrisens vertikala yta ér limbe-
lagd sa att skarven blir tat. (bild 22)
Eventuellt dverskott som har pressats ut kan
torkas av efter monteringen eller slipas bort
ndr det har torkat. Fortsctt arbetet fills hela
gjutformen &r klar. Se till aft matrisen nér den
dnskade punkten p& gjutformen innan matri-
sen limmas fast. Anvand lister av
plywood/tré och tryck ner matrisens kanter
sé aft de inte kan lyfta. Lagg ett latt
tryck p& kanterna under minst 24 timmar.
Spika igenom matrisen ftill plywoodskivan.
Anmadrkning: Sl& infe in spikarna helt, det
stora trycket kan lyfta matrisens kant s& att
den inte léngre &r i kontakt med formen. Om
formar av stal anvands, lagg vikter pé
tra/plywoodunderlaget.



12.4.1.4 Limning pé vélvda eller béjda ytor
Matriserna av typ 1/.. &r flexibla och kan
deformeras i varierande grad fér att anpas-
sas ill gjutformarna. Men eftersom matriser-
na &r flexibla och fiadrar tillbaka maste de
fixeras mot formarna fills limmet hardar. For
att minska matrisens fjadring kan snitt pé
baksidan av matrisen skéras. D& blir det
dven enklare att bdja matrisen. Om bdjning-
en ska vara mycket kraftig, gér V-spér pé
baksidan. Snittens djup beror p& matrisens
tjiocklek. Skar endast i matrisens baksidema-
terial, undvik att skdra ndra monstret. (bild
23+24)

12.4.2 Matriser av typ 2/..
12.4.2.1 Uppruggning av matrisens

baksida
Innan limning ska matrisens baksida ruggas
upp. Légg matriserna pd den ménstrade ytan
och rugga upp baksidan med en slipmaskin.
Rondellslipar eller bandslipar ar battre |Gm-
pade for detta arbete dn vibrerande slipma-
skiner. Sopa, torka av eller blas bort slip-
dammet helt. Vand sedan matrisen tillbaka
till baksidan och rulla upp den igen pé den
transportcylindern (kartongrullen) och se fill
att matrisen @r i rétt position for att rullas ut
p& formens limyta. Anvéndningen av trans-
portcylindrar férenklar flytning av matriser-
na till narheten av arbetsomrédet.

12.4.2.2 Férhandskontroll av méit

Rulla ut matrisen 18st pd ytan den ska fastas
pd, justera och kontrollera matten. Mark vid
behov ut referenspunkter pd formen. Lagg ut
en tillfallig ratvinklig ram pé gjutformen och
l&dgg matriserna mot ramen. Rulla ut matrisen
|&st pa ytan den ska limmas pd, justera och
passa in exakt. Observera alla ménster som
har parallella ribbor eller rutnétsdetaljer.

12.4.2.3 Infastning med limning

Blanda limmet (se 12.2) och hall ut det pa
gjutformens yta, sprid limmet med en tandad
spackel. Lyft matrisen i transportcylindern,
placera den bredvid bérjan av den vertikala
delen av den rata vinkeln och rulla langsamt
ut matrisen pd det farska limmet.

Se till aft det finns ftillrackligt med lim pé&
matrisernas kanter eftersom det ar det mest
kritiska omradet  vid  borttagningen.
Betongen tenderar alltid att trénga in bakom
matrisen vid kanten av limfogen. Se fill att
det inte finns né&gra luftbubblor under matri-
sen.

Vid fixering av stora matriser eller om det
inte finns tillréckligt med personal, sa finns
det en alfernativ metod fér fastsattningen.
Efter att ha provat in den pé& plats, rulla upp
matrisen igen pda kartongrullen till mitten av
gjutformen. Blanda sedan matrislim (se 12.2)
och héll ut det framfér den upprullade hélften
av matrisen och sprid limmet jGmnt dver en
bredd pé ungefdér 75-100 cm utmed matri-
sens langd. (bild 25+26) Det viktigaste &r att
limmet breds ut jémnt och likformigt.
Kontrollera att det inte finns nagra ansam-
lingar av lim. Nér limmet bres ut med tandad
spackel, se till aft tandspéren blir helt fyllda
med lim. Rulla sedan ut matrisen pd det férs-
ka limmet och fortsatt hélla ut, sprida och
rulla matrisen utmed gjutformen tills du nér
slutet av den férsta matrishalvan. Se till aft
det inte finns né&gra luftbubblor under matri-
sen. Tryck ut luften framé&t och &t sidorna.
Kontrollera att matrisens mdnster med ribbor
och skarvar Sverensstammer.

Rulla sedan upp den andra halvan av matri-
sen fill formens mitt tills du nar det omréde
med lim under den férsta halvan och arbeta
sedan p& samma satt tills du nar slutet av den
andra matrishalvan.

12.5 Borttagning av limmade matriser

Om matrislimmet har blandats och anvants
p& rétt saft, kan monteringen betraktas som
permanent. Borttagning av limmade matriser
ar en besvarlig uppgift och det &r mycket
svart att ta bort dem frén gjutformen utan att
skada matrisen. Det kan darfér vara lampligt
att inte limma matriserna direkt pd gjutfor-
men utan pd separata plywoodskivor som
sedan riktas in och monteras i sjélva gjutfor-
men.

Om det &r absolut nédvandigt att ta bort
matriser frén gjutformen kan avskalningsme-
toden anvandas. Skar in i limningen vid ett
hérn och dra upp matrisen, samtidigt som du
fortsatter att skara. Nar du fatt loss en fill-
rackligt stor bit av matrisen, fast den i en
kldmma och lyft sedan med kran eller gaffel-
truck for att f& mera dragkraft, och fortsatt
skdra i matrisen. Llimresterna fran formen
eller matrisen kan slipas bort med en bands-

lip.




13. Slappmedel

13.1 Val av slappmedel

Val och applicering av rétt sldppmedel &r det
viktigaste for att formen ska slappa effektivt
och betongytan f& en hég finish. Vi levererar
tre olika sléppmedel fér olika dndamal.
RECKLI Slappvax TL innehdller |&sningsme-
del. RECKLI Sléppvax TL-W ér vattenbaserat.
Dessa tva slappmedel ér lampade for pre-
fabgjuten betong. RECKL Sléppvax TLSO
innehaller ocks& |&sningsmedel och ar
sarskilt utformad fér betong gjuten pd plats.

(Tabell 2)

13.2. Anvéndning

Slappvaxet méste borstas eller sprutas pé
minst tvé ganger. (bild 27)

Slappmedlet bor laggas pd i tvé korsande
riktningar. Om matrisen &r ribbmonstrad, &r
det mycket viktigt att den vertikala delen av
ribborna sprutas i 45° vinkel, fran bada
sidorna, for att f& rétt tackning. Overfladigt
vax tas bort med en borste eller en ren trasa.
Vaxet kan ocksé blasas bort med tryckluft.
OBS! Slappvax TL-W maste réras om eller
skakas om fére varje anvéndning fér aft f&
full effekt. Foljs inte defta finns det stora ris-
ker for skador pa matrisen eller elementet d&
matrisen kan fastna i elementet. Vi rekom-
menderar att sprutans behdllare ska vara
minst 5 liter.

Appliceringen av de tva lagren vax kan
goéras med ungefér 45 minuters mellanrum
och betongen kan gjutas ungefér 20 minuter
efter appliceringen av det sista vaxlagret.

Tabell 2

Vid applicering p& formbord rekommende-
rar vi att formbordet lyfts upp till minst 45
graders vinkel s& att eventuellt Sverfladigt
sléppvax kan rinna av. Torka sedan neder-
kanterna av formbordet med en trasa innan
gjutning av betongen.

Om ménstret &r komplicerat, anvénd en pen-
sel fér att applicera vaxet éverallt, dven i alla
horn, kanter och vinklar.

13.3 Skydd av vaxfilmen mot vaderpaver-
kan
Nar 16sningsmedlet i Slappvax TL och TL-SO
avdunstat eller nér det vattenbaserade vaxet
TLW har torkat, kan matrisen/formen anvan-
das. Fér aft undvika att vaxskiktet skadas av
regn och vind bér matriserna skyddas med
polyetylen eller latta plastskydd. (bild 28)
Om vaxfilmen har tunnats ut eller skadats ska
den éterstéllas.
Anmdrkning: En solfiaderstrale ger den
basta och jamnaste resultatet vid applicering
av slappvaxen TL och TL-SO. Kontrollera att
sprutan har 18sningsmedelsbestandiga pack-
ningar.

Férbrukning per lager

Prefabgijuten betong

Prefabgjuten betong
Vattenbaserat
Betong gjuten pa plats

RECKLI Slappvax TL
Innehéller 16sningsmedel
RECKLI Slappvax TLW

RECKU Slappvax TL-SO
Innehéller 16sningsmedel

80 -100 g/m?
2 skikt kravs
80 -100 g/m?
2 skikt krdivs
80 -100 g/m?
2 skikt kravs

: =

=

14. Stangdistanser

Stangdistanser med stérsta méjliga kontak-
tomraden ska anvéandas. Distanser av stoltyp
ger punktbelastning och trycks in i matrisen
(bild 29) och kommer dérfér att synas ige-
nom betongen. Den minsta betongtackning-
en dver armeringen mats alltid frén den diju-
paste punkfen i betongytan. Darfér ska
stdngdistanserna sattas pd de hdgsta punk-
terna i matrismonstret.

Det ar fordelaktigt aft anvénda armering fér
att undvika en belastning av matriserna. (bild

30)

15. Betonggjutning
RECKLI-matriserna kan anvéndas med alla
typer av cementbaserad betong. Om externa
vibratorer anvdnds, observera att vissa vib-
rationsfrekvenser absorberas av matrisens
elasticitet. Detta kan kompenseras med en
langre vibrationstid.




16. Formborttagning/rensning
16.1 Formborttagning/rensning, timing
RECKLI-matriserna lossnar lattare om de tas

bort inom 24 timmar efter gjutning.
Specifikationer och sarskilda féreskrifter for
formborttagningstider gdller givetvis med

foretrade framfér RECKLs forslag.

16.2 Matriser som inte &r infésta

Matriser som léggs l6st i formen lossnar frén
betongen under borttagningen pé& grund av
egenvikten. (bild 11-13) Om detta inte skulle
ske beroende p& ménstrets djup, dra bort
matriserna férsiktigt med bérjan i ett hérn.
Riv infe av matriserna, dé& kan matrisens riv-
hallfasthet &verskridas.

16.3. Infasta matriser

Lossa de prefabgjutna betongelementen frén
formarna. Borttagning av matrisen fran
betongelementet ska géras langsamt och f&r-
siktigt. L&t matriserna f& tid att stréckas ut
och frigdras frén beftongen, d& krévs minsta
mdjliga anstréngning fér borttagningen.
(bild 31-35) Undvik att anvénda vassa eller
skarpa verktyg for att p&skynda borttagning-
en, eftersom det kan skada matriserna.

17. Rengéring

17.1 Matrisytorna

Na&r matriserna har belagts med rétt méngd
sléppvax &r matrisen ren och klar fér &teran-
vandning efter borttagningen. Lagg pa mera
slappvax s& att matrisen &r klar fér ndsta
gjutning. Om matrisen behdver rengéras,
anvdnd en torr, ren trasa och indrdnkt i ratt
sorts sldppvax och rensa bort eventuella
cementsténk och smuts frén matrisen.

17.2 Verktyg och utrustning

Fér rengdring av verktyg och utrustning efter
anvéndning, anvand RECKLI EK-PU Thinner.
Rengér noga, innan matrislimmet hunnit
torka. Anvand borste, det @r inte tillrackligt
att lagga verktygen i thinner. Det gér inte att
ta bort tvékomponentsmaterial nar det val
hunnit harda.



18. Skarvar/hérn/kanter

18.1. Anvéndning av profiler

Det kan vara lampligt att ldgga in olika pro-
filer for att forma hérn, kanter och skarvar.
Profilens tjocklek anpassas till om skarven
ska vara utskjutande, infélld eller jéms med
profilen. Hansyn mdste ocks& tas till matri-

sens baksida. (Se skiss 1-5) (bild 36-39)

matriser

Chamfered cove, high in concrete

matriser

Butt joint

Skiss 3

matriser

Smooth frame with chamfer deep in concrete

Skiss 1

matriser

Chamfered cove, deep in concrete

Skiss 4

matriser

Smooth frame with chamfer high in concrete

Skiss 2

Skiss 5
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18.2 Matrisskarvar

Nar matriser med grova eller skarpa ménster
placeras sida vid sida maste skarvarna vara
ordentligt tatade. RECKLI Matrislim kan
anvéndas efter att matrisen limmats fast. Du
kan ocksa anvanda vanlig enkomponentssili-
kon pé& matrisen nar limmet har hardat. Vi
rekommenderar aft inte gdéra stumskarvar
eller 90° geringssagning fér den typen av
monster. Det kommer aldrig att se bra ut.
Ordna till hérnen med till exempel en enkel
list, d&@ kommer hornet att se battre och raka-
re ut. Matrisen kan d& ansluta mot en rak
yta, vilket ar battre. (se skiss 6-9)

Om ménstret har rata linjer, till exempel rib-
bor och végor, ar det givetvis lampligt att
gora en gering i 90° harn. (bild 40)

matriser

ZRR
R RSB
AR
R
R
SRR

Chamfer in formliner

matriser

Cove with chamfer, high in concrefe

Skiss 7

matriser

Cove with chamfer, middle in concrete

Skiss 8

matriser

Cove with chamfer, deep in concrete

Skiss 6
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19. Monsteravslut

19.1 Urtag

Urtag for fill exempel fénster, dérrar och
belysning kan skapas genom att skéra ut hél
i matriserna och lagga in en ram. Detta &r
lédmpligt om samma Sppningar ska anvéan-
das i samma position vid varje anvéndning
av matrisen. (bild 42)

19.2 Ménsteravslut med
RECKLI Mould Paste PU

Om matriserna ska anvéndas en eller tva
ganger, eller om matris behdver anvandas i
en annan position, d& kan RECKL Mould
Paste PU anvandas. (bild 43+44) Valj var
monstret ska avslutas och mala p& RECKLI
Formvax med minst 100 mm &verlappning
runt om. P& texturer, grunda médnster och
djupa ribbor placeras en ram som &r stérre
det omré&de som ska avgrdnsas. Anvand lera
eller Plastercine for att fylla i utrymmet mellan
ramens botten och mdnstret. Om ribbmdnst-
ret &r djupt, anvand trabitar for att spara
material.  Bestryk ramen, leran och
Plastercinen med ett lager formvax. Blanda
och hall i Mould Paste PU och pressa in
materialet i ménstrets detaljer med en spack-
el. Du kan blanda och hélla i material vétt i
vétt fér att n& dnskad nivé som bér vara
ungefdr 6 mm hégre &n ménstrets hdgsta
del. Placera en ren torr skiva pd& den farska
Mould Paste PU-massan och kontrollera att
den ligger plant. L&t harda. Nér pastan har-
dat, ta bort skivan fréin matrisen och ta bort
Sverskottsmaterial for att f& en skarp kant
eller kapa till fasade kanter.

19.2.1 Egenskaper hos
RECKLI Mould Paste PU

RECKLI Mould Paste PU &r en degig elastisk
tvékomponentpasta. Blandningsférhéllandet
ar 10:1 per vikt. Om bara en del av inne-
héllet i en behdllare anvands sa méste bas-
komponenten och hardaren vagas in, blan-
da aldrig enligt volymsdelar. Anvénd en bor-
rmaskin med lag hastighet och en omrérare
fér blandningen. Blanda bara till s& mycket
material som du hinner anvénda inom bruks-
tiden. Brukstiden &r ungefdr 10-15 minuter
beroende p& temperaturen. Hérdningstiden
&r ungefdr 1 timme. Férbrukningen beror p&
monstertypen. Den specifika vikten &r unge-
far 1,4 g/cm®.

19.2.2 Borttagning av vaxrester

fran formen
For att undvika fargvariationer i den fardiga
betongen méste omrédet som behandlats
med RECKLI Formvax rengéras med hijdlp
RECKLI Sléppvax. Drank in en ren trasa med
RECKLI Slappvax TL, TLSO eller TL/W.
Rensa och tvétta de omraden dar det finns
formvax kvar. Om detta inte genomférs nog-
grant, finns det risk for fargskillnader i den
fardiga betongytan.

19.3 Omvénda matrisbitar

Fér symmetriska monster (ribbor eller vagor)
kan du anvdnda omvénda bitar av samma
matris som avslutning. (bild 10)

20. Reparation, lagning och
utidmning av matriserna
20.1 Reparation
Med spacklet RECKLI Elasto Filler kan du
reparera skadade eller trasiga matriser. For
att spacklet ska fésta ordentligt i matrisen ska
halet och revorna i det skadade omrédet
vara rena, torra, samt fria fr&n damm, olja,
vax och fett. Det omréde som ska repareras
eller spacklas méste ruggas upp med sand-
papper. Spacklet méste laggas p& snabbt
och forbrukas och inom brukstiden. Overflé-
digt material méste tas bort medan det &r
férskt. Aven modelleringen av strukturen och
formen maste géras inom brukstiden.
Hardade rester kan slipas av efter ungefar
2-3 timmar. Efter 4-5 timmar kan det repare-
rade omrddet belastas.
Revor och sprickor: Rengér och férbehandla
sprickorna eller revorna enligt ovan. Lagg en
bit polyetenfilm under sprickan fér att undvi-
ka att reparationsstdllet fastnar. Satt RECK-
Ll Elasto Filler p& revans kanter och tryck
ihop revan. Overskott av spackel bér tas bort
med trasa eller spackelspade medan det &r
farskt. Hérdat spackel kan bara ta bort
genom slipning eller med skarverktyg. Vand
upp matrisens framsida efter att spacklet tor-
kat. Slipa ner ett omrade pa 3-5 cm fill véns-
ter och héger om sprickan ner till ungefér
3 mm djup. Fyll férdjupningen med Elasto
Filler och jamna fill. Efter 2-3 timmars hard-
ning kan skadan slipas jamn. Vand fillbaka
matrisen pd baksidan och lagg pé RECKLI
Slappvax dver det reparerade omrédet.
Anmérkning: Vi vill dock pépeka, att en
reparation aldrig ger samma utseende som
en oskadad matris. Det finns alltid risk for att
skadan i den reparerade matrisen syns i den
ménstrade ytan, dven om reparationen har
utférts mycket noggrant.
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20.1.2 Egenskaper hos RECKLI Elasto Filler
RECKLI Elasto Filler bestar av tvé flytande
komponenter. Blandningsférhallandet ar 8:1
per vikt. N&r hardaren och baskomponenten
blandats uppkommer en fértjockningseffekt
effer ungefér 2-3 minuter. Fdrtjocknings-
effekten Skar mot slutet av brukstiden.
RECKLI Elasto Filler kan anvéndas som gjut-
massa eller som spackel. Brukstiden &r unge-
far 10 minuter vid +18 °C. Skikttjockleken
kan vara upp fill 10 mm per lager.
Férbrukningen beror pé det omrade som ska
repareras. Den specifika vikten &r ungefér
1,4 g/cm?.

Anmérkning: For att férlénga brukstiden for
Elasto Filler kan massan bredas ut p& en
skiva som ett tunt lager.

20.2 Utjgmning av matrisbaksida

Som redan har némnts (se avsnitt 9) s& &r det
oundvikligt aft det fdrekommer mattvariatio-
ner pd nédgra mm i matrisernas baksidor.
(bild 45) Dérfér ar det ibland nédvandigt att
justera tjockleken av matrisernas baksidor.
Det kan géras genom att slipa ner den tjock-
are delen eller genom att 8ka tjockleken hos
den tunnare delen. Lédgg matriserna med
monstersidorna ned&t och sétt ihop dem.
Slipa ner de tjockare delarna ldngs kanterna
tills de ligger jéms med varandra. (bild 4¢)
Slipa s& att det blir en mjuk dvergéng i den
tjockare matrisen.

Om skillnaden mellan matrisernas tjocklekar
ar stor, kan det vara enklare att 8ka tjockle-
ken hos den tunnare. Lagg matriserna med
monstersidan nedat. Slipa av det omrdde
som ska utj@mnas, vilket ocksd fungerar som
forberedelse av underlaget. Satt listbitar med
lamplig hojd utmed den kant som ska hdjas.
Bestryk skivan med RECKLI Formvax, lat
torka och lagg dem utmed den matriskant
som ska jémnas till. Blanda RECKLI Matrislim
SO (se 12.2) och hall ut éver den upprug-
gade matrisbaksidan. (bild 47) Eftersom lim-
met @r en vatska j@mnar det ut sig automa-
tiskt. Anvand RECKLI Elasto Filler (se 20.1.2)
som utjGmningsmaterial nar det omrade som
ska utjgmnas inte &r for stort. (bild 48) Nar
matrislimmet eller spacklet har hérdat, ta
bort listerna fran matriskanten. Slipa repara-
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tionen i matrisen vid behov, det tar ocksa
bort eventuella uppstickande grader.
Matrisen &r nu klar fér anvéndning. (bild 49)

21. Avfallshantering
RECKLI-matriserna &r gjorda av polyuretan-
elastomerer. Koden i det europeiska avfalls-
registret ar 12 01 05.




22. Produkt- och férbrukningstabell

22.1 Material - se aven relevanta tekniska broschyrer.

Material Application Consumption
RECKLI EK-PU Thinner Rengéring av verktyg och utrustningar Beroende pd graden av nedsmutsning

RECKLI Matrislim SO Lim f8r hela ytor pa stdl eller tré och ungefdr 750-1000 g/m?
uti@mning av matrisbaksidor

RECKLI Formvax Sléppmedel fér RECKLI Mould Paste PU ungefdr 150-200 g/m?
och fér stal- eller tradetaljer vid utj@mning
av matrisbaksidor

RECKLI Slappvax TL Slappmedel for prefabgijuten betong, ungefar 100-150 g/m?
innehaller [8sningsmedelt beroende pé& ménstret

RECKLI Slappvax TLW Slappmedel for prefabgijuten betong, ungefar 100-200 g/m?
vattenbaserad beroende pé ménstret

22.2 Verktyg/utrustning

Verktyg/utrustning Anvéndningséndamal

Skivor/ribbor/lister Avgrénsning av matriser under och efter limning, skivor fér intryckning i

Mould Paste PU fér avgransningar

Burkar For att hélla ver tvakomponentsmaterial som blandats i originalférpackningen

Duk/trasor Borttagning av formvaxrester med hijélp av Mould Paste PU/uppsugning av
dverfladigt slappvax

Handcirkelség Kapning av matriser av typ 1/.. och ménsteravgransningar

Linjaler for att skdra matriser av typ 2/..

Linjaler av metall/tré

Skydd av matriser och slappvax mot vadrets inverkan

Polyetylen

Rengéring och slipning av matriser/ borttagning av éverflddigt spackel
Elasto Filler och uti@mning av reparerade omréden

Sandpapper

Tandad spackel Spridning av matrislim

Spackel Blandning och applicering av Elasto Filler, rengdring och utmérkning av
skarvlinjer och mindre mangder matrislim

Stanley-kniv eller RECKLI Matriskniv Borttagning av limmade matriser frén formar

Végar Végning av mindre méngder av tvakomponentsmaterial
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