SLITSDURK

sakerhet

For maximal

FLOBY DURK AB
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FLOBY SLITSDURK

Floby slitsdurk kan anvandas till de flesta typer
av industrigolv, gdngbanor, trappsteg etc.
Slitsdurken &r tack vare den tandade ovansidan
mycket halksdker och den sldpper igenom
smuts, olja och annat spill.

Floby slitsdurk tillverkas som ”plank” vilket
gOr att dven langre durkar ar ldtta att hantera
vid montage. “Planken” blir aldrig tyngre dan
att en man sjilv kan bara dem.

Floby slitsdurk har hog barféormaga, vilket
gor att balkunderredet kan goras glesare och
dédrmed billigare.
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HALKSAKER

HOG BARFORMAGA



STANDARD SLITSDURK :

Floby slitsdurk tillverkas som standard av 2 mm
stalplat. Tillverkningsprocessen dr helt auto-
matiserad och utgdr fran coils (plat i rulle).
Platen stansas, bockas och kapas till exakt de
matt man onskar.

LATT

Floby slitsdurk tillverkas som ”plank”, vilket
gor att dven langa durkar &r latta att hantera

vid montage. Durkarna blir aldrig tyngre dn

att en man kan bdra dem.

HALKSAKER

Floby slitsdurk tillverkas som standard med
tandade slitsar, vilket ger maximal halksdkerhet.

SAKER

I vissa miljoer, t.ex. i offshoreindustrin, finns
krav pd att en kula med diametern 15 mm inte
skall kunna falla igenom maskorna. Floby
slitsdurk har en masképpning pa 45 x 14 mm.
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HOG BARFORMAGA

Floby slitsdurk tillverkas som standard i tva
olika hojder - 40 och 70 mm. Som framgér av
belastningstabellen pa sidan 7 har durkarna
mycket hog barférmaga.

STORLEK

Floby slitsdurk tillverkas i bredder fran 130
till 500 mm och i langder upp till 4 meter.

YTBEHANDLING

Varmforzinkning dr den helt dominerande
ytbehandlingen av Floby slitsdurk. Kraven
enligt Fe/Zn klass SS 3583 uppfylls. Malade
eller obehandlade durkar kan dven levereras.



Haldurk tillverkas i samma hojder &8
och langder som slitsdurk. Haldurk
kan &dven tillverkas i andra former

ROSTFRITT bt

Slitsdurk av rostfritt stal SS 2333 e ALUMINIUM
eller SS 2343 tillverkas av 1,5 mm ;

tjockt material, i durkbredder upp
till 250 mm.

Slitsdurk av aluminium tillverkas
av 3 mm tjockt material i bredder
upp till 370 mrr51.




MINDRE NEDBOJNING
Om slitsdurken laggs over flera upplag, blir

nedbojningen mindre, vid samma belastning.

Nedan visas skillnaden for slitsdurk
FV250402 med 1,6 meters spannvidd vid
Q=5 kN/ma.

Alt. 1. Fritt upplagd

f enl. tabell=10 mm
erhallen ur formel:

Q

1 L

Alt. 2. Kontinuerlig durk i 2 fack

| . . |
B L & L 2
enligt formel:

0,0051 * 10

£=0,0051 ¢ K= =39 mm

0,013
Nedbajningen blir alltsa betydligt mindre i fall 2.

BELASTNINGSTABELLER

Vérdena é&r teoretiskt berdknade och jamférda
med praktiska prov.

Oy= 190 N/mm?2

Séakerhetsfaktor till strackgrans 1,5.

Q= tillaten likformigt fordelad last (kN/m?2)
f; = nebdjning vid Qyy/nedbdjn. vid 5 kN/m? (mm)

Pyy= tillaten linjelast (kN/m)
f, =nebdjning vid Py (mm)

Linjelast i slitsdurkens langdriktning berdknas
av Floby i varje enskilt fall.
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I det bla féltet & nedbdjningen > 1/200
av spannvidden vid 5 kN /m? likformigt

» h

fordelad last.

b h | Best.nr.| Vikt Spannvidd (m)

mm) | (mm kg/m

(mm) | (mm) (kam:) "9 40,5/0,6/0,7/0,8/0,9]1,0[1,2[1,4[1,6 [1,8]2,0]2,2]2,4
Quil| 163,4 | 1044 72.4 | 53,1 | 406 | 320 | 259 [ 179 [ 131 | 99 | 78 | 62 | 51 | 42

130 | 40 | Fv1soa02 | 3o |l WO | 10| 10 | 20 | 30 | 31 | 41 | &2 | 8/3 | 105 | 13/8 |16/12]19/18|22/26
Pir| 327 | 26,1 | 21,7 | 186 | 162 144 | 129107 [ 91 [ 79 | 70 | 62 | 56 | 51
fo | 1 1 1 2 2 3| 3|5 6 8 | 10 | 12 | 15 | 18
Q| 111,7| 71,4 | 495 | 36,3 | 27,7 | 21,9 | 17,7 | 12,2 8,9 6,7 53 4.2 3,4 2,8

100 | 40 | Fv 100402 | 28 LAl 10| 10| 10| 200 | 30 | 31 | 41 | &2 | 8/ | 1077 |18/12]15/18]18/27 | 2238
Pin| 22,3 | 1779 | 149 | 12,7 | 11,1 9,8 8,8 7,3 6,2 54 4.7 4.2 3,8 3,4
fo | 1 1 1 2 2 3| 3|5 6 8 | 10 | 12 | 15 | 17
Qil| 849 | 543|376 | 276] 210|166 | 134 ] 92 |67 [ 51 | 40 | 32 | 26 | 21

050 | 40 | Fvososoe | 25 LAl 10 | VO | 10 | 200 | 31 | 31 | 41 | 6/3 | 86 [10/10|12/16 | 15/24 | 18/35 |21/50
Pal| 17,0 | 136 | 11,3 | 96 | 84 | 75 | 6,7 | 55 | 47 | 41 | 36 | 32 | 28 | 26
fo | 1 1 1 2 2 31 3|5 6 8 | 10 | 12 | 14 | 17
Qil| 684 | 437|303 | 222] 169 133|108 | 74 | 54 | 41 | 32 | 25 | 20 | 1.7

310 | 40 | Fvsioson | 24 M| 1O | V0 | 10 | 20| 31 | 31 | 42 | 64 | 87 |10/12]12/19|15/30 | 18/43 |21/62
Par| 13,7 | 109 91 | 78| 68 | 60 | 54 |44 [ 38 [ 33 |29 | 25 | 23 | 20
fo 1 1 1 2 2 3 8] 5) 6 8 10 12 14 17
Qui| 57,3 | 366 | 253 | 186 | 142 11,1 90 |62 |45 |34 |26 |21 | 1,7 | 14

570 | 40 | Fvaroson | o3 |l W0 | 10| 10 | 21 | 31| 31 | 42 | 6/6 | 88 |10/15 12123 |16/85 | 18/52 | 20/74
Pin| 11,5 91 7,6 6,5 5,7 50 4.5 3,7 3,1 2,7 2,4 2.1 1,9 1,7
fo | 1 1 1 2 2 3| 3|5 6 8 | 10 | 12 | 12 | 16
Qir| 493 | 315] 218 | 160] 122 96 | 77 [ 53 |38 [ 29 [ 22 | 18 | 14 | 1.2

230 | 40 | Fvasosoe | 2o LAl 10 | VO | 10 | 271 | 31| 32 | 43 | 65 |8/10 [10/17 |12/27 | 16/41 | 17/60 | 20/85
Pir| 99 | 79 | 65 | 56 | 49| 43 [ 39 [32 |27 |23 |20 | 18| 16 | 14
fo | 1 1 ] ) ) 31 3|5 6 8 | 10 | 12 | 12 | 16
Qil| 424 | 270 187 137 104 82 | 66 | 45 [ 33 [ 25 | 1.9 | 15 | 1.2 [ 1,0

500 | 40 | Fvsoosoe | 29 LAl 10 | W0 | 10 | 271 | 371 | 32 | 43 | 6J6 |8/12 [10/20 |12/31 |14/48 | 17/70 | 20/99
Pir| 85 | 68 | 56 | 48 | 42 | 37 | 33 |27 [23 |20 |17 [ 15 | 13 | 12
fo 1 1 1 2 2 8 3 5) 6 8 10 12 14 16
Qi 405,0| 259,1] 179,8| 132.8] 101,0] 79,7 | 64,5 | 44,7 | 32,7 [ 250 | 19,6 | 158 | 13,0 | 10,9

130 | 70 | Fv1so702 | 40 LS| 00 | 10 | 10| 1/0 | 200 | 2/0 | 200 | 3/0 | 51 | 6/1 | 8/2 | 10/3 | 11/4 | 14/6
Ptin| 81,0 | 64,8 | 53,9 | 46,2 | 40,4 | 359 | 322 | 26,8 | 22,9 | 20,0 | 17,7 | 158 | 14,3 | 13,1
fo | 0 1 1 1 1 2 | 2| 2 4 5 6 8 9 | 11
Qiill| 277,11 177,2|1 123,0] 90,3 | 69,0 | 54,5 | 44,1 | 30,5 | 22,3 [ 17,0 | 13,4 | 10,8 8,9 7,4

100 | 70 | Fv 100702 | s Al 00 | 10| 10| 10 | 200 | 20 | 20 |31 |51 |62 | 83 | 9/4 | 11/6 | 139
Pil| 55,4 | 443 | 36,9 | 31,6 | 27,6 | 245 | 22,0 [ 18,3 [ 156 | 13,6 | 120 | 10,8 | 97 | 89
fo | 0 1 1 1 1 2 | 2| 3 4 5 6 8 9 | 11
Qil|210,5]134,6] 934 | 686 | 52,4 | 41.4 | 335 | 23,1 [ 16,9 [ 129 | 101 | 82 | 6,7 | 56

050 | 70 | Fvosoroe | 8o il 00 | V0 | 10 | 1o | 2b | 200 | 260 | 31 | &1 | 62 | &4 | 96 | 11/8 [15]12
Pii| 42,1 | 337 | 28,0 | 240 210| 186 ] 16,7 [139 [119 [103 ]| 91 | 82 | 74 | 6,7
fo 0 1 1 1 1 2 2 3 4 5) 6 8 9 11
Qi 169,8| 108,6] 75,3 | 55,3 | 423 333 | 26,9 | 186 | 136 [ 104 | 81 | 65 | 54 | 45

310 | 70 | Fvsto702 | o7 |fi| OO | 10| 10 | 1o | 20 | 200 | 20 | 31 |52 | 6/3 | &5 | 97 |11/11[13/15
Pl | 34,0 | 27,1 | 22,6 | 193] 169 150 135|112 | 95 |83 | 73 | 65 | 59 | 54
fo | 0 1 1 1 1 2 | 2| 3 4 5 6 8 9 | 11
Qi 142,2] 90,9 | 63,1 | 46,3 ] 354 | 279 | 226 159 [114 | 87 | 68 | 55 | 45 | 37

570 | 70 | Fvs7or0e | o M| OO | 10 | 10 | 10 | 20 | 200 | 21 | 31 | 5/2 | 6/4 | &6 | 99 |11/13|15/18
Pan| 28,4 | 22,7 | 189 | 16,2 | 141 | 126 | 11,3 | 94 8,0 6,9 6,1 5,6 49 45
f,| 0 1 1 1 1 2 | 2 | 2 4 5 6 8 9 | 11
Qi 122,3] 78,2 | 54,2 | 39,8 | 304 | 240 194 [134 | 98 | 74 | 58 | 47 | 43 | 3.2

430 | 70 | Pvasoroz | o5 |l 00 | 0| 10 | 10 | 20 | 200 | 271 | 31 | 82 | 6/4 | 87 |9/10 [14/15]13/21
Piil| 245 | 196 | 16,3 | 139 122 | 108 ] 97 |80 |68 |59 |52 | 47 | 42 | 38
fa 0 1 1 1 1 2 2 3 4 5) 6 7 9 11







PROJEKTERING

Ofta maste slitsdurken passas
till, forses med urtag, sparklis-
ter etc. Bésta resultat erhalles
om detta gors vid tillverkning-
en, fore varmforzinkning.

Floby Durk AB hjélper till
med projektering och upprit-
ning.
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MONTERING

All durk bor foérankras mot

underredet. Floby slitsdurk kan
forankras pa olika sdtt med hjdlp
av lagerforda infastningsdetaljer.
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Bricka och gidngpressande skruv.
Ha&l borras i underredet.

Komplett fastklammer som mon-
teras utan hal i underredet.




HALDURK SPECIAL

I en datorstyrd stansmaskin kan vi
tillverka haldurk med specialmonster
och storlek upp till 2500 x 1250 mm.

En avancerad bockningsutrustning
gor att vi kan leverera kompletta
produkter enligt kundonskemal.

Specialdurk kan tillverkas i stal,
rostfrittt eller aluminium.
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TRAPPSTEG

Floby lagerhaller raka trappsteg och planer i
varmforzinkat utférande. Aven specialstorlekar

tillverkas pa bestdllning.

Floby tillverkar dven kompletta trappor,

helt enligt kundénskemal.

| 230 m hog
trappa i

bron.

B =130 50 25 15| 40

B =200 50 65 35| 50

B = 260 50 72 58 | 50

STANDARDDIMENSIONER
Dimnesion (L x B) Art.nr Vikt

500 x 130 FT0513 2,5kg
600 x 130 FT0613 29 kg
600 x 200 FT0620 3,3 kg
700 x 200 FT0720 39 kg
800 x 200 FT0820 4,5 kg
800 x 260 FT 0826 57 kg
900 x 260 FT0926 6,3 kg
1000 x 260 FT1026 6,9 kg
1100 x 260 FT1126 7,5 kg
1200 x 260 FT1226 8,1kg
1300 x 260 FT1326 8,7 kg
1400 x 260 FT1426 9,3 kg

Sékrare byggarbetsplatser med slitsdurk.
11



ANDRA PRODUKTER FRAN FLOBY DURK

Spiraltrappor for utom- eller Handikappamper och andra gangramper samt plattformar av olika slag.

inomhusbruk.

| FLOBY DURK AB '

FLOBY DURK AB ¢ Box 29 ¢ 520 40 Floby
Tel. 0515-408 20 ® Fax. 0515-405 55
E-mail: info@flobydurk.se
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