Monteringsanvisning
Thermotech MultiSystem™

Monteringsanvisningen omfattar installation av tappvatten- och
varmesystem med produkter inom ror-i-rorsystemet Thermotech
MultiSystem’. Produkterna i denna monteringsanvisning dr pro-
vade och godkdinda for anvindning tillsammans.
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Allman information

Monteringsanvisningen omfattar installation av tapp-
vatten- och virmesystem med f6ljande ror:

o Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2
Syrediffusionstatt femskiktsror i PE-RT Type 2.

o Thermotech MultiSystem™ AluComposite
Kompositror uppbyggt av ett inre och yttre skikt av
PE-RT Type 2 samt ett aluminiumskikt placerat i
mitten av roret.

Roren ar avsedda for anvandning i kyl- och virmesystem,
samt tappvattensystem (arbetstemp. 70°C, kortvarig max-
temp. 95°C, 10 bar, enligt SWEDCERT 1355 TG nr 0857).

En komplett systemforteckning 6ver ingdende produk-
ter i Thermotech ror-i-rorsystem finns att himta pa
www.thermotech.se/systemforteckning-thermotech-
multisystem.pdf. P4 hemsidan finns dven separata mon-
teringsanvisningar for rorsystemets ingaende produkter.

Detta ror-i-ror-system, med ingdende komponenter en-
ligt systemforteckningen, ar provat och godkint enligt
NT VVS 129 samt Sintef Testmetod for skyddsror.

Thermotech MultiSystem™ dr typgodkédnt av Swedcert.
Typgodkidnnandebevis 0857 giller Thermotech Mul-
tiSystem™ PE-RT Type 2 och typgodkinnandebevis
0886 giller Thermotech MultiSystem™ AluComposite.
Typgodkdnnandena omfattar hela rorsystemen, dvs.
roren i kombination med kopplingar fér Thermotech
MultiSystem™.
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Markning av ror

Exempel pd rormérkning:

“PE-RT Type II 5-Layer Composite Pipe 16x2.2 diffusion
barrier inside acc. DIN 4726 Class 1-4 Pmax 10 Bar Class
5 Pmax 8 Bar acc. to ISO EN 24033/22391/21003 GOST

52134 Toper 70°C Tmax 95°C acc. to
SWEDCERT 1355 TG nr 0857

Ovanstidende réormérkning forklaras nedan.

Text Forklaring

5-layer Composite Pipe
16x2.2

Roruppbyggnad

Dimension (mm)

Information om
syrediffusionsspérr

diffusion barrier inside acc.
DIN 4726

Class 1-4 Pmax 10 Bar Class

Klassificering enligt ISO EN

5 Pmax 8 Bar acc. to ISO EN 24033/22391/21003
24033/22391/21003
GOST 52134 Klassificering for ryska

marknaden motsvarande IS0
EN 22391

Rorets arbetstemp.
och maxtemp. enligt
typgodkannande

Produktionskod.
Tillverkningsdatum utldses
genom de sex sista siffrorna
t.ex. 020509(DDMMAA)

Lopmeter pa rullen och
rullnummer

Toper 70°C Tmax 95°C acc. to
SWEDCERT 1355 TG nr 0857

nr19309020509

Meter 001054

Externa komponenter

Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2 och AluCom-
posite-ror dr provade och godkédnda for anvindning till-
sammans med produkter fran nedanstdende leverantdrer:

Vatette, Villeroy & Boch Gustavsberg AB
Viggkopplingssystem, vaggenomforingssystem samt
klamringskopplingar for plastror.

FM Mattsson
Blandarfisten och viggbrickor.

Trio Perfekta
Blandarfésten och viggbrickor.

En forteckning 6ver godkdnda externa komponenter finns
i systemforteckningen for Thermotech MultiSystem™.

MASO0O 1611



Bockning av ror

Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2

Roret bor forldggas med sa stor radie som mojligt for att
mojliggora eventuellt utbyte av medieréret.

Den rekommenderade bockningsradien paverkas av
antalet 90°-bojar i rorledningen. Rekommenderad minsta
bockningsradie nér roret forlaggs utan rorbojstod redovi-
sas nedan.

Min. bocknigsradie utan rérbéjstéd

Antal bojar 8 90° RiR25/20 | RiR28/23 | RiR 34/29
1st90° hoj 100 mm 120 mm 150 mm
2 st 90° bojar 150 mm 200 mm 200 mm
3 eller fler 90° bojar 250 mm 250 mm 300 mm

For att underldtta bockning vid tranga utrymmen, tex.
vid uppgang till férdelare anvinds Multi Rorbojstod. Ror-
bojstoden ger bockningsradie enligt nedan.

Bockningsradie med rorbéjstod

Storlek rorbojstod Bockningsradie

Dim 25-26 mm 130 mm
Dim 32-34 mm 170 mm
Dim 42-43 mm 210 mm

r = bockningsradie

Thermotech MultiSystem™ AluComposite

Foér bockning av MultiSystem AluComposite-ror anvands
Multi Bockfjader eller Multi Bockverktyg.

Se bassortiment for tillingliga dimensioner av Multi
Bockfjader och Multi Bockverktyg.

Rekommenderad minsta bockradie:

Rordimension Med bockverktyg | Utan bockverktyg
16 x2 mm 32 mm 80 mm
20x2,5mm 40 mm 100 mm
26 x 3 mm (rulle) 130 mm 260 mm
26 x 3 mm (rak langd) 104 mm 260 mm

32 x 3 mm 160 mm -

Presskopplingar

Thermotech Multi presskopplingar ér tillverkade i
avzinkningshdrdad maissing for vattenberorda delar.
Multi presskopplingar ar typgodkianda for fogning av
Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2-ror och Ther-
motech MultiSystem™ AluComposite-ror. Thermotech
Multi Presskopplingar dr avsedda endast for montering
med typgodkanda ror.

Lackageindikering

Multi presskopplingar ar utrustade med lickageindik-
ering vilket innebar att icke pressad koppling lacker vid
tathetskontroll. I presskopplingar for dimensionerna 16,
20, 26, 32 och 40 mm &4r denna funktion inbyggd i kop-
plingen. For dimensionerna 50 och 63 mm anvénds ett
sarskilt kalibreringsverktyg som &ven ger funktion for
lickageindikering.

Detta presskopplingssystem dr provat och godként enligt
DVGW Arbeitsblatt 534 pkt 12.14.

Material

Kopplingskropp Avzinkningshardad méssing

Farg Gul massing med svart plastring
alt. fornicklad med vit plastring

Presshylsa Rostfritt stal
O-ringar EPDM-gummi
Markning

Varje presskoppling ar markt med ”TT” samt den rordi-
mension som kopplingen &r avsedd for.

Pressverktyg

Pressverktyg och tillhérande pressbackar som anvinds
for att pressa Multi presskopplingar ska vara avsedda for
pressprofil TH samt 6verensstimmande rordimension.
Pressverktyg och pressbackar ska vara kontrollerade vid
auktoriserat servicestille enligt leverantorens instruktio-
ner.

Anviand Thermotech Pressverktyg eller se alternativ i
verktygens monteringsanvisningar.

Montering av presskoppling

Kapa réret med Thermotech Multi Rorsax eller likvérdigt
verktyg. Sdkerstill att ett vinkelrétt snitt erhalls.
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For att underlitta montering kan roret kalibreras genom
att anvanda Thermotech Multi Kalibreringsverktyg avsett
for den aktuella rérdimensionen. Sitt verktyget pa plats i
roret och vrid medurs tills en slat kant uppnas. Avldgsna
eventuellt span fran snittytan.

For presskopplingar av dimensionerna 50

A och 63 mm ska Multi Kalibreringsverktyg
anviandas. Kalibreringen ger kopplingen
funktion for lackageindikering.

Satt verktyget pa plats i roret och vrid medurs
tills en slat kant uppnés. Vrid sedan handtaget
ett varv moturs. Ett stift i verktyget gor da ett
avtryck inuti roret som tilldter vatten att lacka
ut om kopplingen inte ar pressad.

Montera kopplingen pa réret och tryck roret hela viagen
in i kopplingshylsan. Roret ska synas i hylsans indike-
ringshal.

{} Kontrollera att rorets snittyta ar sldt eftersom
presskopplingens o-ring annars kan skadas.

Placera pressbacken runt hylsan och mot plastringen.
Pressa kopplingen och kontrollera att sparen som ldmnas
i hylsan ar slata och jamna. Pressbacken ska vara ren och
utan skador.

Med hjalp av indikeringshalet i hylsan kan rorets korrekta
ldge kontrolleras. Efter pressning ska tva intryckta ringar
synas pd hylsan. Mellan ringarna ska en utatbuktande as
vara synlig.

For att kontrollera att presskoppling ér pressad ska en
tathetskontroll utforas innan tryckkontroll utfors. Tryck-
sitt rorledningen till ett kontrolltryck av 3 bar under
minst 30 minuter. Samtliga fogar ska avsynas. Trycket far
inte sjunka under kontrolltiden.

Klamringskopplingar

Thermotech Multi klamringskopplingar ar tillverkade i
avzinkningshdrdad massing for vattenberdrda delar. Mul-
ti klamringskopplingar ar typgodkianda for fogning av
Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2 ror och Ther-
motech MultiSystem™ AluComposite-ror. Kopplingarna
ar avsedda endast for montering med typgodkinda ror.

Klamringskopplingarna anvinds tillsammans med Multi
rordelar for att sammanfoga ovanstaende ror eller for att
ansluta ror till Thermotech Multi férdelare.

Sortimentet innehaller dven klamringskopplingar for an-
slutning av kopparror, se bassortiment for tillgangliga di-
mensioner.

Material

Kona och kl&mring Avzinkningshardad méssing

Mutter Fornicklad massing
O-ringar EPDM-gummi
Rordelar

Thermotech Multi rordelar ar tillverkade i avzinknings-
hirdad missing for vattenberdrda delar.

Montering av klamringskoppling

Kapa roret med Thermotech Multi Rorsax eller likvardigt
verktyg. Sékerstall att ett vinkelrétt snitt erhalls.

Kalibrera réret genom att anvanda Thermotech Multi Ka-
libreringsverktyg avsett for den aktuella rérdimensionen.
Sitt verktyget pa plats i roret och vrid medurs tills en slét
kant uppnas. Avlagsna eventuellt span fran snittytan.

Montera mutter och klamring pé roret i ratt ordning.
Tryck sedan konan in i roret tills konans plastbricka lig-
ger an mot roranden.

Multi kldmringskopplingar ska ej smorjas.

Stodhylsa ska ej anvindas.
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Placera roranden med den monterade konan i rordelen
och skruva fast muttern med handkraft. Dra sedan mut-
tern med fast nyckel eller skiftnyckel enligt tabell nedan.
Rortang eller polygrip ska ej anvandas.

Dimension M22 x 1,5 G15 G20 G25
Antal varv 1 1 1 1
Grader 450° 360° 360° 360°

Tryck roret med konan mot rordelen under fastdragning-
en. Detta sikerstéller att klimringen far grepp om roret.

Forlaggning av ror

Thermotech MultiSystem™ PE-RT Type 2 ror-i-ror (RiR)
anvands vid dold och skarvfri forldggning till separata
tappstallen.

De varma och kalla ledningarna monteras separerade
med minst 100 mm mellanrum oavsett var man monte-
rar dem. Detta fOr att inte en utjaimning mellan det kalla
och varma vattnet ska ske. Undantag far goras vid kortare
strackor, till exempel vid uppgéangen till skép, fordelare el-
ler anslutningsarmatur.

Forlaggning av ror-i-ror for tappvatten ska utforas enligt
branschregler Siker Vatteninstallation. Nedan anges re-
levanta paragrafer ur Branschregler Saker Vatteninstalla-
tion 2016:1.

§ 3.2.1 Tappvattenledningar

§ 3.2.5 Frysskadesdker forliggning

§ 3.7 Vatten- och avloppsinstallationer i kok
§ 4.1.1 Tappvatteninstallationer

Forlaggning i platta pa mark

Utan virmeinstallation i betongplattan
Vid forlaggning i platta pa mark placeras ror med sky-
ddsror for kallvatten i grusbadden.

Forliggning i platta pa mark.

Ror med skyddsror f6r varmvatten kan frésas ner i oversta
isoleringslagret och fixeras med Thermotech Rorhéllare
eller najas pa armeringen med ett avstand pa c/c 600 mm.
Tillse att najtraden inte skadar réret vid montering.

Forliggning i platta pd mark, varmt och kallt vatten forlagt i grusbdd-
den.

Om ror for bade kall- och varmvatten monteras i grus-
bddden ska roret for varmvatten isoleras med isolertjock-
lek min. 50 mm.

Om roren for bade kallt och varmt vatten monteras i el-
ler pa plattans isolering ska avstandet mellan roren vara
minst 100 mm och roret for varmvatten ska isoleras med
isolertjocklek min. 50 mm.

Med virmeinstallation i betongplattan

Ror for kall- och varmvatten forliaggs nedfrésta i isole-
ringen. Avstandet mellan réren ska vara minst 100 mm
och roret for kallvatten ska isoleras med isolertjocklek
min. 50 mm. Alternativt kan ror for kallvatten forldggas i
grusbiadden.

Om ror for bade kall- och varmvatten monteras i grus-
bddden ska roret for varmvatten isoleras med isolertjock-
lek min. 50 mm.

Forlaggning i bjalklag

Vid forlaggning i bjalklag ska rér med skyddsror for kall-
och varmvatten monteras sa att avstindet mellan roren
blir minst 100 mm.

Nér roren monteras genom borrade hal i bjilklag bor
roret fixeras med Multi Fixeringsbleck i varje regel c¢/c 600
mm, dock minst i varannan regel, ¢/c 1200 mm. Roret fix-
eras dven vid ingang och utgéng fran bgj.

Nér montering av ror sker i golvbjalklagets langdriktning
bor roret klamras mot regeln med Multi Klammer med
klamringsavstand c¢/c 600-1200 mm. De varma och kalla
vattenledningarna ska monteras med ett avstand pa minst
100 mm mellan réren.
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For anslutning mot Multi Fordelarskap kan Multi Ror-
bojstod anvindas dér liten bockningsradie behovs. Om
roren forldggs pa vindsbjdlklag, vilket kan goras i undan-
tagsfall med god dokumentation, ska frysrisken elimin-
eras.

Om vérmeinstallation ska monteras i bjalklaget ska roret
for kallvattnet isoleras med isolertjocklek min. 50 mm.

Exempel pa forlaggning i bjalklag:

il

\ Fixeringsbleck
——— - :;
\ 100 mm
le——" 3 e
=

Rérklammor

Forlaggning i bjdlklag.

Golvskiva

100 mm

Forliggning i bjdlklag, mot innervigg.

Max 250 mm

Forliggning i bjdlklag, mot yttervigg.

Forliggning i bjalklag, i undertak.

Generella anvisningar

o Ledningar for kallt och varmt tappvatten ska vara
monterade sd att de inte kommer i kontakt med var-
andra.

o Tappvattenledningar i schakt, kopplingslador och
bjalklag dar temperaturen kan bli hogre dn rumstem-
peraturen, ska utformas sa att den berdknade temper-
aturen pa stillastaende kallvatten inte blir hogre dn 24
°C pa 8 timmar. Se exempel pa utformning av schakt
pa www.sakervatten.se.

o Inga outnyttjade avstick far forekomma pa kallvat-
ten-, varmvatten- eller VVC ledningar. Ledning avs-
edd for framtida installationer kan forberedas genom
proppning eller utforas med en avstingningsventil
omedelbart intill férdelningsledningen sé att lednin-
gen kan sta tom for att undvika bakterietillvéaxt.

o Rorledning fran centralblandare till dusch, det vill
sdga en blandare som forser flera tappstillen med
tappvatten, ska inte vara langre dn 5 meter.

« Ibad- eller duschrum fir rérgenomforingar ej goras i
golv med tatskikt.

Fordelare och fogar

Tappvatten

Placering och installation av fordelare och fogar for tapp-
vatten ska utforas enligt branschregler Siker Vatteninstal-
lation. Nedan anges relevanta paragrafer ur Branschregler
Saker Vatteninstallation 2016:1.

§ 3.2.1 Tappvattenledningar

§ 3.2.2 Tappvattenservis

§ 3.2.2 Inbyggnadsarmatur for tappvatten

§ 3.7 Vatten- och avloppsinstallationer i kok

Installationer for tappvatten som ar dolt placerade och
inte inspekterbara, till exempel i schakt, vaggar, bjilklag
eller bakom fast inredning, ska utforas utan fogar.
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Vid dolt montage enligt ovan ska Thermotech Multi For-
delare installeras i Multi fordelarskap med lickageindike-
ring.

Om kopplingsrorens skyddsror mynnar péa en lagre niva
an skipets botten ska mellanrummet mellan rér och
skyddsror titas med Multi Andtitning. Foregdende géller
ej om skyddsoret mynnar i vatutrymme med tatskikt.

Fordelarskéapets lucka far ej placeras i vatzon 1. Vatzon 1

innefattar:

- Viaggytor vid bad eller dusch och en meter utanfor
dessa.

- Hela golvytan.

Om yttervigg ingar i vatzon 1 ska hela ytterviggen be-
handlas som vatzon 1.

BAD ELLER

<~ VATZON 1 —

(helalgolvet)

Fordelarskéap eller sarskilda inbyggnader for fogar, i till
exempel schakt eller installationsvigg, ska ha latt dtkom-
lig servicedppning som gor det mojligt att reparera eller
byta fogarna.

Lickageindikeringen fran fordelarskdpet ska mynna i rum
med vattentitt golv, dock inte i plats for bad eller dusch.
Utloppet fran en sadan ledning ska inte placeras narmre
dn 60 mm fran golvets eller intilliggande vaggs tatskikt.

Léickageindikeringen fran fordelarskapet med ror som
enbart betjanar koket kan mynna pé ett vattentatt under-
lag i eller under koksinredning.

Fordelarskapet ska vara rengjort sa att indikering for lack-
age inte riskerar att sdtta igen.

Radiatorer

Placering och installation av fordelare och fogar for radia-
torer ska utforas enligt branschregler Siker Vatteninstal-
lation. Nedan anges relevanta paragrafer ur Branschregler
Sdker Vatteninstallation 2016:1.

§ 3.2.3 Fordelarror for virmesystem

Vid installation av radiatorer anvinds Thermotech Multi
Fordelare som monteras i Multi Fordelarskap med lacka-
geindikering.

Fordelarsképets lucka far ej placeras i vatzon 1 eller i plats
for bad eller dusch.

Liackageindikeringen ska mynna ut ddr man enkelt kan
upptdcka detta, dock inte i plats for bad eller dusch. Ut-
loppet fran en sadan ledning ska inte placeras nirmre dn
60 mm fran golvets eller intilliggande viggs tatskikt.

Upphangning av ror

Nedanstaende géller horisontell och vertikal upphéing-
ning av Thermotech MultiSystem™ AluComposite-ror
levererade i raka lingder.

Lrnax
'S

Rérdimension, Dxs | Horisontellt, L __ Vertikalt, L
1B8x20mm 1,5m 1,5m
20x2,5mm 1,5m 1,5m
26 x 3,0 mm 1,5m 1,5m
32x 3,0 mm 1,5m 1,5m
40x 3,5 mm 2,0m 2,0m
50x4,0 mm 2,0m 2,0m
63 x4,5mm 2,0m 2,0m

Expansionsupptagande konstruktioner kravs om roret ar
langre dn 6 meter och inte ligger i ett skyddsror. Se separat
kapitel.

Montering av AluComposite i undertak, med pendel.
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Expansionsupptagande AL, Iangdutvidgning, mm/m
anStru ktiﬂner Temperaturdifferens PE-RT Type 2 AluComposite
(vatten/luft)
Sarskilda expansionsupptagande konstruktioner krivs 10°C 1,8 0,3
inte om roret ar under 6 m, har stdd och ar fast mot un- 20 °C 36 0,6
derlaget, eller dér roret dr monterat i skyddsror som kan 30 °C 5.4 0.9
ta upp rorelsen i roret. 40 °C 72 1.2
Om Thermotech MultiSystem™ AluComposite eller PE- 50°C 9,0 1,5
RT Type 2 monteras synligt ska det utrustas med expan- 60 °C 10,8 1,8
sionsupptagande konstruktion om den raka lingden &r 70 °C 12,6 21
lingre 4n 6 m. 80 °C 14.4 24
so°c 16,2 27

Efter installation av ror ska tryck- och tithetskontroll ut-
foras innan de tas i drift. Kontrollerna ska dokumenteras
via protokoll. Se separat anvisning for tryck- och téthets-
kontroll pd www.thermotech.se. Anvisningar for tryck-
och tithetskontroll finns dven pa www.sakervatten.se.

"ﬂ i o —
Fix~" ’ ’ 2 e ‘ ‘ I\le
jé:; M - béj Tryck- och tathetskontroll

Vid tappvatteninstallationer ska systemet tas i drift inom
sju dagar efter tryck- och tdthetskontroll med vatten eller
tommas helt. Detta for att minska risken for bakterietill-
L AL vaxt.

FIX |
| []

=

Andringar i befintliga tappvatteninstallationer ska tit-
hetskontrolleras med tappvatteninstallationens befintliga
vattentryck.

E Andringar i befintliga virmeinstallationer ska tithetskon-
trolleras med viarmeinstallationens befintliga drifttryck.

FIX

Utbyte av medieror

Expansionsupptagande konstruktion vid riktningsforindring. Nedanstaende giller byte av Thermotech MultiSystem™
medierdr i dimensionerna 15 och 16 mm av typen ror-
i-ror.

Expansionslangden E berdknas enligt foljande:

E=K\VD AL 1. Anslut det nya medieroret till det befintliga

Y Roren sammanfogas pé fordelarsidan. Det nya medierd-

E = Expansionslingd ret snedkapas, minst 300 mm. Storre delen av snedkap-

K = Materialkonstant ningen ska vara ca 40-50% av rérets diameter och dnden,

K = 12 for MultiSystem™ PE-RT Type 2 minst 10 mm, tillrackligt tunn sa att den kan tryckas in i
K = 30 for MultiSystem™ AluComposite det befintliga roret. Det befintliga medieroret snedkapas

o minst 40-50 mm.
Dy = Yttre rordiameter

L = Rérlingd mellan fixpunkterna Det bada roren sitts samman genom att det nya roret
ande trycks in i det befintliga roret, minst 5 mm. Tre hal
borras sedan genom de bada roren och sys sedan samman
med en stark trad. Som exempel kan en tjockare fiskelina
av typ flatlina anvéindas.

AL = Langdutvidgning enligt tabell

2. Smorjmedel

Vi rekommenderar att smorjmedel anvinds vid utbyte
av innerrdr. Smérjmedel kan besta av diskmedelsbland-
ning(10%) eller dylikt.
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Smoérjmedlet férenklar utbytet avsevért och ér i vissa fall
helt avgorande.

Innerroret tatas forst vid den hogst beligna anden. En
skarvmuff med en bit skyddsror ansluts till denna dnde
och smorjmedlet hélls ned i skyddsroret. Tillsatt smorj-
medel tills det rinner fram ur andra sidan roret.

3. Dra medierdren genom skyddsroret.

Arbetet utfors av tva personer, en drar ut medirdret och
den andra trycker in ersattningsroret in i skyddsroret. Det
nya roret bor hela tiden smorjas med smorjmedel.

Medieroret kasseras efter utbytet och for enklare hante-
ring kapas det med jamna mellanrum. For att f béttre
grepp om medierdret borras hal i det varje gang det kapas
och nagon typ av handtag monteras i roret, till exempel
en skruvmejsel.

-
> < >
40-50 mm min 300 mm
e
‘—
Dragriktning
Utbyte av medierér
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