o® Thermotech Thermotech MultiSystem™

Multipress kopplingar

FORDELAR

* L&ckageindikering

* Kan anvdndas med bade PE-RT Type 2 och
AluCompaosite Multirér

* Finns dven i stora dimensioner

GAKTA \ PRODUKTEGENSKAPER
Multipress kopplingar tillverkade i avzinkningshardad
DIMENSIONER massing med hylsa av rostfritt stal.
Multipress For Multirér For Multirdr . . ., . ..
dimession PE-RT 2 AluComposite Multipress kopplingarna ar typgodkéinda for Thermo-
18 mm 16x 2.0 mm 18x2.0mm tech MultiSystem™ PE-RT Type 2 rér och Thermotech
50 mm 50 % 25 mm 50 x 2.5 mm MultiSystem™ AluComposite-ror.
26 mm 26 x 3,3 mm 26 x 3,0 mm . . . .
Vi erbjuder ett komplett sortiment av raka, vinklade
32 mm 32x3,0mm .
40 mm 40x 3,5 mm och T-kopplingar.
50 mm 50x4,0 mm
63 mm 63 x 4,5 mm =
LACKAGEINDIKERING
Se bassortiment MultiSystem™ fr artikel- och Multipress kopplingar ar utrustade med lickagein-
RSK-nummer. dikering som visar om kopplingen ir pressad eller ej.
MATERIAL I dimensionerna 16, 20 och 26 mm &r denna funktion
Avzinkningshardad massing. inbyggd i kopplingen. Fér dimensionerna 32, 40, 50
och 63 mm anvénds ett kalibreringsverktyg som dven
PRESSPROFIL ger lackageindikering.
Pressas med profil TH
TILLBEHOR
Kalibreringsverktyg Artnr.
16-26 mm 77830-XX
32-63 mm 778932-XX
XX =dimension
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Thermotech MultiSystem™

Multipress kopplingar

MONTERING

@ Kapa roret med rorsax eller rorkap. Sékerstall att ett
vinkelritt snitt erhélls.

@ Kalibrera roret genom att anvinda ett

kalibreringsverktyg avsett for den aktuella
rordimensionen. Avlagsna eventuellt spén fran
snittytan.

For dim 32-63 mm

For presskopplingar av dimensionerna 32-63 mm
anvands ett speciellt kalibreringsverktyg som dven ger
kopplingen lackageindikering.

Sitt verktyget pé plats i roret och vrid medurs tills
en slit kant uppnas. Vrid sedan handtaget ett varv
moturs. Ett stift i verktyget gor da ett avtryck inuti
roret som tillater vatten att lacka ut om kopplingen
inte ar pressad.

@ Montera kopplingen pa roret och tryck roret hela
vigen in i kopplingshylsan. Roret ska synas i hylsans
indikeringshal.

Obs! Kontrollera att den kalibrerade snittytan ar slit
eftersom presskopplingens o-ring annars kan skadas.

@ Placera pressbacken runt hylsan och mot plastringen.

Pressa kopplingen och kontrollera att sparen som
limnas i hylsan ar slata och jamna. Pressbacken ska
vara ren och utan skador.

@ Med hjilp av indikeringshalet i hylsan kan rorets

korrekta ldge kontrolleras. Efter pressning ska tva
intryckta ringar synas pa hylsan. Mellan ringarna ska
en utdtbuktande ds vara synlig.

PRESSVERKTYG

Multipress kopplingar kan pressas med samtliga
verktyg vars pressbackar har profil TH. Anvéind
Thermotech pressverktyg eller se alternativ i
installationsanvisning fér Thermopress S (art.nr.
77970) eller Thermopress M (art.nr. 77901).
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