Produktdata RUST-OLEUM LABOUR SAVER® fiarger

HIGH PERFORMANCE EPOXI, System 9100

BESKRIVNING RUST-OLEUM® High Performance Epoxi System 9100 Toppfarger &r baserade pa en
tvdkomponent, 16sningsmedelsbaserad epoxiharts. Produkterna innehaller speciella
rostskyddspigment och &r bly- och kromatfria.

REKOMMENDERAD RUST-OLEUM High Performance Epoxi System 9100 &r utvecklad for applicering pé
ANVANDNING manuellt forbehandlade rostiga stalytor men kan &dven anvindas pa rent, bldstrat stal, primat
stal, betong och tidigare malade underlag.
RUST-OLEUM 9100 Toppfarger ar fraimst utvecklat for pensel och luftlds sprutapplicering
men kan @ven appliceras med roller.
RUST-OLEUM 9100 Toppfarger ger erforderligt skydd mot starka kemikalier, syror, alkalier
och 16sningsmedel; regelbundet produktspill och kemikalietvdttning; hog luftfuktighet och vata
forhallanden. Om god U.V. resistens erfordras skall RUST-OLEUM Polyuretan Toppfarger
9600 appliceras.
RUST-OLEUM 9100 Toppfarger kan appliceras pa rengjorda, solida mineralytor, solida och
vl forbehandlade existerande fargskikt; pordsa underlag primas med foértunnad
RUST-OLEUM 9110 Transparent; mycket tita ytor, som keramiskt kakel, primas med
RUST-OLEUM SUPER ADHESIVE 3333.
RUST-OLEUM 9100 Toppfarger kan appliceras direkt pa erforderligt forbehandlat stal eller
galvaniserade stél, pa sig sjilvt, pA RUST-OLEUM 9170/80 Primers, RUST-OLEUM 9169
Epoxy Rust Primer eller pA RUST-OLEUM 569 Snabbovermalningsbar Metallprimer.
RUST-OLEUM 9100 Toppfarger ar klassificerad Flamspridningsklass 1 enligt BS476; del

7:1987.
TEKNISK DATA Ytfinnish: hogblank
Kulor: se separat fargkarta
Densitet: 1.25 kg/1 £ 0.01 (blandad produkt) beroende pa kuldr
Torrhalt: 75(vol)% (blandad produkt)
Viskositet: 110-135 KU / Krebs Stormer Enheter vid 20°C (blandad produkt)
Rekommenderad
torrfilmtjocklek: 150my torrt, lika med 200my vétt
Torktider: vid 20°C/50% rel. vid 10°C/60% rel. vid 30°C/50% rel.
luftfuktighet luftfuktighet luftfuktighet
Beroringstorr: 6 timmar 12 timmar 4 timmar
Hanteringsbar: 12 timmar 36 timmar 6 timmar
Overmélningsbar: efter 16 timmar efter 36 timmar efter 12 timmar
inom 72 timmar inom 96 timmar inom 72 timmar
Full hardhet: 7 dagar 14 dagar 5 dagar
Virmeresistens: 100°C (torr varme) vid hog temperatur kan missfargning forekomma.
50°C (nedsidnkning eller vét virme)
TACKFORMAGA Teoretisk: 5 m*1 vid 150my

Praktisk tickforméga beror pd manga faktorer som underlagets pordsitet och rahet och
materialsvinn vid applicering.

YTFORBEHANDLING Avlagsna fett, olja och alla andra foéroreningar fran underlaget genom alkalietvéttning eller
genom hogtryckstvittning (angtvitt) i kombination med ldmpligt rengdringsmedel.
Slipa existerande fargskikt som &r i bra kondition for att bryta glansen och erhélla en latt
matterad yta, testa &ven kompatibelitet.
Ytan maste vara ren och torr under applicering.
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HIGH PERFORMANCE EPOXI, System 9100

Stal: Avldgsna 16s rost, rostflagor och uttjanta fargskikt manuellt eller med handmaskin till St
2/3 (ISO 8501-01:1988). Storre ytor kan ’svep bldstras™ till Sa 2 (ISO 8501-01:1988),
blasterprofil max 50my.

For nedsénkning; Sa 3 (ISO 8501-01:1988), blasterprofil max 75my.

Betong och murverk: Ny betong skall torka och hirda i minst 30 dagar fore applicering av
féargsystemet.

Avligsna betonghud, 16s eller dalig betong och uttjénta fargskikt. Slét betong skall ruggas upp.

De tva komponenterna omrors vl var for sig innan sammanblandning. Blanda enligt
”boxingmetoden” eller med en lagvarvig omrorare.

Blandnings-

forhallande bas : aktivator =1 : 1 (volymdelar)

Reaktionstid* 30minuter for en 5 liters sats vid 20°C

Pot-Life 3 timmar for en 5 liters sats vid 20°C
* Lat ihopblandad produkt std och reagera innan appliceringen

paborjas.

Pensel/roller: upp till 10(vol)%; RUST-OLEUM Thinner 160
Anvind penslar med l&ng naturborst eller polyamidrollers (perlon
12mm).
Rollerapplicering kan kréva tva skikt for att erhélla rekommenderad
torrfilmtjocklek

Luftlés sprutning: upp till 10(vol)%; RUST-OLEUM Thinner 160
Pneumatisk eller elektrisk utrustning
Munstycke: 0,013 - 0,018 tum Tryck: 125 - 200 bar
Undvik 6verdriven filmtjocklek.

Rengoring: Anvind RUST-OLEUM 160 Thinner
Engéngsverktyg bor anvindas.

Den omgivande luftens, underlagets och materialets temperatur skall vara mellan 10 och 35°C,
och den relativa luftfuktigheten under 85%.

Underlagets temperatur maste vara minst 3°C dver daggpunkten.

Maximal torrfilmtjocklek per skikt: 250my torrt, lika med 335my vétt.

Se Varuinformationsblad samt varningstext pa burken.

5 ar fran tillverkningsdatum i odppnad forpackning, om lagrad i torrt, vélventilerat utrymme, ¢j
i direkt solljus vid temperatur mellan 5 och 35°C.

Informationen i detta produktdatablad ar given i god tro. Da appliseringsomsténdigheter &r utom var kontroll, kan Rust-
Oleum Netherlands B.V. inte ansvara for nagra risker eller problem orsakade av dessa produkter.
Foretaget forbehaller sig ritten att modifiera data utan foregaende notis.



