TEKNISKT PRODUKTDATABTLAD

" POWER COAT"

BESKRIVNING

«  Hogkvalitativ, en-komponent, modifierad polyesterfarg med aktivt
rostskyddspigment

«  Kan anvandas som grund och/eller toppfarg pa de flesta underlag.

*  Mycket goda korrosionsskyddande egenskaper

«  Enastdende vidhaftningsegenskaper

«  Lagt lésningsmedelsinnehall

e Halvblank yta

ANVANDNINGS-

»  Foranvandning som grund/toppfarg pa metall, rostfritt el. galvaniserat stal,

OMRADE aluminium, koppar, brons, glasfiber och hardplast.
e For underhall och nykonstruktion
»  Foranvandning pa alla typer av stalkonstruktioner i industriell eller marin miljo
e Kan anvéndas istéllet for epoxi-, akryl- eller alkydférg
FORDELAR +  En-komponent
e Snabbtorkande
*  Kan appliceras vid temperaturer ned till -10°C
e Mycket god mekanisk slitstyrka
»  Mycket god vidhaftning pa de flesta underlag
»  Slagtalig och flexibel
e Hog kemikaliebestandighet
*  Godkand for direktkontakt med livsmedel*
TEKNISK DATA Torrhalt: 52%
Densitet: 1,2-1,4 kgl
Rek. torrfilmtjocklek: 60my
Teoretisk tackférméga: 8,5 m2/l
Torr varmebestandighet: 200°C (alla kuldrer)
< 300°C (RAL 3009)
< 250°C (RAL 9006)
Torktider vid 20°C & 65% rel. luftfuktighet
Berdringstorr: 20-30 min
Overmalningsbar: efter minst 30 min
Genomtorr: +8-10 tim
Rekommenderad ca 120 min
overmalningstid:
Brukstorr: + 100 min
Fullt uthardad: 3 dagar
Lagringstid i ouppnad burk: 24 manader
Overmalningsbarhet: inga begrénsningar
Kuldrer: 34 standard, RAL- el. NCS-kuldrer pa bestallning

Dessa instruktioner ges som information. D& varken tillverkare eller leverantor kan kontrollera handhavande och anvéndning av produkterna kan han ej heller
acceptera nagot ansvar for detta. Detta tekniska produktdatablad ersétter alla tidigare utgavor. Kontakta leverantoren for ytterligare information

INDUF AB: Tel: 036-132245, Fax: 036-132265, E-post: inffo@induf.se
Box 269, 561 23 HUSKVARNA



TEKNISKT PRODUKTDATABTLAD

YTFORBEHANDLING  Stal: avldgsna 6s rost, rostflagor, glédskal och l6sa fargskikt genom skrapning och
stalborstning till lagst St2 (ISO 8501-1: 1988). Vid stérre ytor rekommenderad blastring eller
ultrahdgtryckshlastring.

Galvaniserat: Avlagsna fett och andra féroreningar. Zinkavlagringar och oxider avlagsnas
genom syrabetning eller svepblastring (sodablastring el. liknande).

Aluminium: Avl&gsna fett och andra féroreningar. Mattera blanka ytor. Vid stérre ytor
rekommenderas svepblastring (sodablastring el. liknande).

Plast: Grundlig rengéring. Applicera alltid en provyta "3=1" pé& aktuell yta. "3=1" lampar sig
mycket val for applicering pa plastmaterial som PVC och GRP (glasfiberarmerad poyester).
Notera: Bér ej appliceras pa Polyeten, Plexiglas (akryl) eller Polystyren. Risk for upplosning.
Utfor alltid ett test.

Applicera endast pa val rengjorda underlag. Hogtryckstvatta och/eller avfetta med
avfettningsmedel eller Isningsmedel vid behov.

APPLICERING METOD Pensel el. roller Luﬁbuyen Hogtry<_:ks- HVLP Airbrush
sprutning sprutning
Max Pensel 40-
torrfilmtjocklek | 80my, roller 40- 50-125my 50-125my 50-125my 50-125my
per skikt 60my
Power Coat

Power Coat Specialfértunning anvénds for att reglera viskositeten och forlanga

f%?t?frﬁ!hg torkprocessen vilket ger béttre finish vid applicering med pensel, roller eller sprutning.
Power Coat

Kombi- ingen 5-10% 3-5% 3-5% 15%
fortunning

Munstycke - 1,4-3,5mm 0,017-0,027" 1,6-3,5 -
Tryck - 4-5 bar min. 150 bar 5/1 bar 0,8-2 bar

Rengdring: Power Coat Kombifdrtunning.

Appliceringsvillkor: Idealisk appliceringstemperatur: +15°C - +25°C.
Appliceringsbar vid: -10°C - +30°C. Relativ luftfuktighet bor vara under 85%.

Lagringsduglighet: 24 manader, i obruten originalforpackning, forvarad pa en sval, torr och
frostfri plats €] i direkt solljus.

OVRIG INFORMATION  Varuinformationshlad fér arbetarskydd erhalls mot férfragan.

Dessa instruktioner ges som information. D& varken tillverkare eller leverantor kan kontrollera handhavande och anvéndning av produkterna kan han ej heller
acceptera nagot ansvar for detta. Detta tekniska produktdatablad ersétter alla tidigare utgavor. Kontakta leverantoren for ytterligare information
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