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1. Korssnitt, vidhaftningstest enligt DIN och ISO 2409

(Aven enligt tidigare DIN 53151)

Empirisk test for bedomning av vidhéftning, sprodhet och sammanhallning (7dagar respektive

4 veckor efter applicering).

Underlag, Torrfilmtjocklek Snittavstind | Viirde Resultat
Anfritt stdlpanel:
50my, 100my, 150my, 190my Imm Gt 0 | Bista mojliga resultat
”? 2mm Gt0 ”?
” 3mm Gt 0 ”
Blastrat stal, C Sa2'%, genomsnittlig
blastringsprofil RA 12.5:
80my, 120my, 150my Imm Gt 0 |Bésta mojliga resultat
80my, 120my, 150my, 240my 2mm Gt0 ”
” 3mm GtO ”
Manuellt avrostat stdl, C St och P St 3:
80my, 240my 2mm Gt 0 |Bésta mdjliga resultat
” 3mm Gt 0 ”
Slat stélyta:
60my, 120my, 160my Imm Gt 0 |Bésta mdjliga resultat
”? 2mm GtO ”
” 3mm Gt0 ”
Varmgalvaniserat stal:
50my Imm Gt3 Ej acceptabelt
120my Imm Gt 1-2 Bra
7 2mm Gt1l (mycket) bra
Aluminium (Al Mg 3 och Al 99.8):
40my Imm Gt 1 (mycket) bra
80my Imm Gt 0 | Bista mojliga resultat
” 2mm Gt0 ”
Koppar, brons, rostfritt stal:
60my, 80my 120my Imm Gt 0 | Bista mojliga resultat
” 2mm Gt0 ”
Polystyren, glas:
30my, 60my Imm Gt 0 | Bésta mojliga resultat
PVC. GRP:
40my Imm Gt1 (mycket) bra
60my, 80my Imm Gt 0 | Bista mojliga resultat
” 2mm Gt 0 ”

2. Saltspraytest enligt DIN 53167

Tillsammans med DIN 50021 SS

Accelererad exponeringstest for bedomning av fargsystemets korrosionsbestindighet (efter en

3-veckors period efter applicering).




TESTSAMMANDRAG POWER COAT, 73=1"
Torrfilmtjocklek DIN 53167 - | DIN 53210 — | DIN 53209 - | DIN och ISO
Undersnitt (yt)rost | Blisbildning | 2409 Korssnitt
vidhiftning

Efter 96 timmar:
40my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt0
60my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt0
80my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt0
Efter 120 timmar:
40my 0 mm Re 0 ml/g2 GtO0
60my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO
80my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt 0
Efter 240 timmar:
40my 3-4 mm Re 0 m2/g4 Gt0
60my 1-2 mm Re 0 ml/g4 GtO
80my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt0
120my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO
180my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt 0
Efter 480 timmar:
60my 1-5 mm Re 0 m2/g3 GtO0
80my I mm Re 0 mO0/g0 GtO
120my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO0
180my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO
Efter 600 timmar:
80my I mm Re 0 mO0/g0 GtO
120my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO0
180my 0 mm Re 0 mO0/g0 GtO
Efter 740 timmar:
80my 3 mm Re 0 ml/g4 Gt0
120my 2 mm Re 0 ml/g4 Gt0
180my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt 0
Efter 1000 timmar:
240my 0 mm Re 0 mO0/g0 Gt0

Omdoéme: Forutsatt applicerad i tillrdckligt hog torrfilmtjocklek erbjuder POWER COAT,

”3=1", utmairkt korrosionsskydd.

3. ’Splittertest” enligt DIN 53155

I syfte att faststélla fargskiktets flexibilitet. Testet utfordes pa stal, aluminium och

galvaniserat stal.

Torrfilmtjocklek Resultat Omdome
40my, efter 2 dagar 1.2 Mycket flexibel
80my, efter 2 dagar 1.2 Ej skor eller forsvagad
Inte heller sprod
40my, efter 21 dagar 1.3 Ej tillfredsstillande flexibilitet lingre
80my, efter 21 dagar 1.2 Mycket flexibel (se ovan; efter 2 dagar)
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4. Bocknings- (boj-) test enligt DIN EN ISO 1519

For att faststilla fargskiktets flexibilitet (bestdndighet mot krackelering eller flagning), vid
180° bdjning runt en vals.

Imm stélplat, 12mm vals:
Inga skador vid 60my, 120my eller 180my torrfilmtjocklek

0,3mm stalplat, 4mm vals:
Inga skador vid 80my eller 240my torrfilmtjocklek

5. ”Erichsen” penetrationstest enligt DIN EN ISO 1520

For att faststilla fargskiktets flexibilitet.

Inga skador (sprickbildning, krackelering eller flagning) vid 60my, 120my, 180my eller
240my torrfilmtjocklek upp till en intringning av 9,5mm da testet avbrots p g a tekniska skél
(metallbrott).

6. Korrosions-/kondensationbestandighetstest i
varierande klimat med svaveldioxid enligt DIN 50018-
SFWO0.2S

For att avgora korrosionsbestindigheten i fuktigt klimat.

| Inga skador efter 30 cykler vid 150my torrfilmtjocklek och hogre.

Se dven punkt 28 sid XXX

7. Notningsbestandighet enligt DIN 53233, jamforbar med
ASTM 968-51

Undersokning av fargskiktets ndtningsbestindighet med 4 x 5 kg (=20kg) sméilt korundum.

Torrfilmtjocklek 80my, brunréd kuldr, halvblank
Resultat: Virde A (matt, fargfilm ej avldgsnat, porfritt)
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8. Slagbestandighet (kulblastringstest) enligt DIN 53154

For att faststilla fargbeldggningens forméga att motsta upprepade slag av sma partiklar
(paneler fran UST 1405-stal enligt DIN 1623, 80my torrfilmtjocklek).

1 Paneler av UST 1405 enligt DIN 1623, 80my torrfilmtjocklek:
Upp till 8 500 partiklar: Varde A
Upp till 9 000 partiklar: Varde D
Jamforbart med ca 110 partikelslag / 1my filmtjocklek.

2 Vid 240my torrfilmtjocklek pd Sa2'2 (bléstrad), St2 och St3-behandlade paneler ledde
exponering av 10 000 partiklar inte till nedsatt vidhdftning eller flagning.

9. Kemikaliebestandighet enligt DIN 53168-B

Kemikalie koncentration | Intervall | Temperatur/notering
Saltvatten 5% 240 tim 25°C
Kylvitska 0,5% 720 tim 20°C (pH 8-9)
VARIDOS KK 2,5% 720 tim 20°C (pH 10-11)
Frysskydd Glythermine NF 50% 720 tim 20°C
Transformatorolja 100% 720 tim 20°C plus 4 x 60°C
Dieselolja/eldningsolja 100% 720 tim 20°C
Transmissionsolja 100% 720 tim 20°C plus 2 x 80°C
Hydraulolja 100% 720 tim 20°C plus 4 x 80°C
Universal smorjfett 100% 720 tim 20°C plus 4 x 60°C
Mineraloljeblandning: A20/NP II 100% 120 tim 20°C

Inget av fallen medfor ndgon synlig paverkan av fargfilmen, varken av nedsénkt yta eller yta i
granslinjen (ingen glansnedséttning, ingen blasbildning, ingen mjukgdrning, ingen
nedsittning av vidhaftningen).
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10. Generell resistenstabell, test enligt DIN 53168 B

vid 20°C, 480 timmar

”Hushéllskemikalier” Mycket bra

Saltlésningar Bra / mycket bra
Oorganiska svaga syror Acceptabel

Oorganiska starka syror Begrinsad

Svaga alkalieldsningar Bra/acceptabel

Starka alkaliska 16sningar Acceptabel/begriansad
Blyfri bensin Bra (endast korta perioder)
Koncentrerad alkohol Nej

Havsvatten Mycket bra
Transformatorolja/hydraulolja Bra
Transmissionsolja/dieselolja Mycket bra

Biologisk dieselolja Bra (endast korta perioder)
Kondens (hog luftfuktighet) Mycket bra

Fégelspillning Bra

Trimassa Mycket bra

Melass Mycket bra

Svavelsyra 40% Nej

Kaliumhydroxid 25% nej

11. Temperaturbestandighet (torr varme)

— Upprepad forandring fran +70°C till —20°C paverkade ej fargbeldggningen.

— Upprepad upphettning till +150°C paverkade ej fargbeldggningen.

— Upphettning fran +200°C till +300°C orsakade, beroende pa kulor, latt till
stark kulorfordndring (ingen kuldrforandring noterades for rodbrun kuldr) —
atfoljande nedsatt vidhéftning kunde ej konstateras, den varma

fargbeldggningen mjuknar.

12. Torktider enligt DIN 53150

For att faststilla torkhastigheten for ett fargskikt (60-80my)

\ T1 =15 min |

T2 =75 min

| T3=150min |

T4 = <24 tim

Forklaring: T1=klibbfri, T2=berdringstorr, T3=hanteringsbar, T4=fullt uthiardad
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13. Bestandighet mot rinning
For att faststilla vid vilken vatfilmstjocklek fargfilmen borjar rinna. Rinnfti applicerad pa
glasskiva.
Kulor RAL-nr Torrfilmtjocklek Vitfilmtjocklek

Rodbrun 3009 <120my 240my

Bl 5010 <120my 240my

Gré 7032 <130my 260my

Vit 9010 <150my 300my
Rod 3000 <150my 300my
Mork aluminium 9007 <220my 400my

Obs. denna tjocklek rekommenderas ¢j 1 ett skikt

14.

’Pendeltest” for ythardhet enligt DIN 53157

(ytfriktion)

For att faststidlla mekaniskytfriktion.

75my 100my
7 dagar, 23°C Aldrad vid 60°C 7 dagar, 23°C Aldrad vid 60°C
73 sec 93 sec 40 sec 54 sec

15. Glansniva enligt DIN 67530
Gra 80my 20° = 5% 60° =33% 85°=49%
RAL 7032 100my 20°=7% 60° =39% 85°=61%
Klassificering enligt NCS: medelmatt till “eggskal” 11-59
Beroende pé kuldr: t ex gul, orange, rod =11 - 29 vit = 39-59

16.

Flamkaraktar (brand) enligt DIN 4102-1

Moter kraven enligt byggnadsklass B2
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17. Overmalningsbarhet enligt DIN 53221
Faststillt vid 20°C och 65% relativ luftfuktighet
Grundfirg | Toppfirg Intervall Ytdefekt Korssnitt
vidhiiftningstest
”3inl” ”3inl” ¥, 1,2,3,6,12, 24 timmar 0 Gt 0
”3inl” ”3inl” 2,7, 14, 30, 90 dagar 0 Gt0
”3inl” Lackfirg 1,2,3,6, 12,24, 24,48, 168 0 Gt0
timmar
”3inl” S-Glasur 3,6, 12,48, 168 timmar 0 Gt0
”3inl1” | Nitrocellulosa 6,12, 24, 48, 168 timmar 0 GtO
”3inl” | 2-komp akryl Beroende pa typ, ej inom 24 mestadels | Efter 1 vecka:
timmar 0 Gt0
”3inl” 2-komp Beroende pa typ, ¢j inom 24 mestadels | mestadels Gt 0
PUR/Epoxi timmar (undvik snabbtorkande 0
epoxi)
”3inl” 1-komp PVC | 5, 1, 3,6, 12, 24, 48, 168 timmar 0 Gt 0
”3inl” DB, sid 75 Y, 1,2, 3, timmar 0 Efter 3 dagar:
1,2,7, 14, 30, 90 dagar Gt0
Alkyd ”3inl” Forst efter 1 vecka 0 GtO
Inga problem med gamla alkyder
1-komp ”3inl” 1, 6 timmar.; 30, 180 dagar 0 GtO0
PVC
2-komp ”3inl” 3, 30, 180 dagar 0 mestadels Gt 0
PUR
2-komp ”3inl” 0 GtO
Akryl
18. Overmalningsbarhet med 2-komp PUR och 2-komp

epoxi

POWER COAT, ”3=17, torrfilmtjocklek: 80my; 6vermalad efter 7 dagar med 2-komp PUR
och 2-pack Epoxi, testad efter 7 dagar.

— Ingen “skrynkling”, blasbildning eller krackelering

— Korssnitt vidhdftning enligt DIN EN ISO 2409: Gt 0

— ”Pull-off” vidhéftning enligt DIN EN ISO 2464: virden mellan min 2,8 och max 3,3
N/mm?, genomsnittligt varde: 3,1 N/mm?
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19. TUV-godkinnande U 98 02 14153 001

Undersokning och certifikat utfdrdat avseende: Korrosionsskydd, Miljoanpassning,
anvindarvénlighet och kvalitetsgarantier.

Fundamenta:

TUV PG 049, DIN 50021, DIN 53151, DIN 50017, DIN 50017 T1 (tilligg), DIN 53210,
RAL-UZ 18 (tilligg).

20. Halso- & sakerhetsutvardering

a) avseende livsmedelsregler

Testad enligt f6ljande direktiv och krav frdn ”Federal Ministry of Health” i Tyskland.
— Lacker och farger for livsmedelsreservoarer och forpackningar.
— Férgmaterial for malning av produktionsutrustning inklusive utrustning och
maskiner som p g a sin funktion kan komma i kontakt med livsmedel.
Resultat:
POWER COAT, ”3=1" uppfyller hilsostandarden enligt "Hygienic examinations of the
German law for victuals”.

b) ”’Saliv- och transpirationsfast” enligt DIN 53160

’Saliv- och transpirationsfast” dérfor lamplig for mélning av leksaker och lekplatsutrustning
som kan stoppas 1 munnen, slickas eller sugas pa och komma i direktkontakt med huden.

21. Korrosionsbestandighetskvalitet

Enligt omfattande tester och undersokningar av "Deutsche Bahn AG” (DB = tyska jarnvégar)
ger POWER COAT, ”3=1" minst lika hogt korrosionsskydd pd manuellt férbehandlade ytor
som den beprdvade blymonjan (Material nr: 672.05 enligt TL 918 200 T).

22. Intensifierad artificiell videraldring enligt DIN
53231

Xenontestutrustning 150 S, 1000 timmar, 1000 W/m?
Relativ luftfuktighet 60-80%, Svartstandard ca 65°C

Testade kulorer: RAL 3009, RAL 6011, RAL 5007, RAL 7035, DB 601

Kulorskillnad enligt foreskrivet <3,5 AE mellan exponerad och oexponerad yta.
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23. Elasticitet (E-modultest)

Hog flexibilitet betyder minimal stressbildning och dérfor lang livslangd.

“Efter jamforande test av 12 1-komponentfarger tillhorde POWER COAT, ”3=1" de allra
bista material som testats, bade fore och efter lderstestet (testvarde: 353/2060).

24, ’Rits-"”" hardhetstest (enligt Wolff-Wilborn)

For att avgora ythardheten (penspetstest, testapparat typ 291, vinkel 45°, tryck 7,5 N)

| Hardhetsvirde: 6 H

25. Hardhetstest (enligt Sward-Zeidler)

For att faststilla ythardheten (modell 240)

| Sward-hardhetsvirde: 6,9

26. Glansnedsattning i vadertest

For att avgora den relativa glans-, ndtnings-, vider-, ”skrubb”- och tvittbestindigheten (matt
med en reflektometer enligt DIN 67530 respektive ASTM D 523, métvinkel 60°, 6
veckorsutomhus véaderpaverkan).

Glansvirde fore testet: 54,1

Glansvirde efter testet: 473
Glansnedséttning: 6,8

Procentuell glansnedséttning: 12,6%

Bista virdet 1 jimforelse med atta grund- och toppfarger for applicering pd aluminium.

27. Kulorforandring p g a vaderpaverkan

For att faststilla den langvariga kuldr- och viaderbestandigheten (mitmetod: DIN 5033 och
CIE-standard; berdkning enligt DIN 6174, DIN 6167; métgeometri 0°/45°, standardljuskilla
O).

SE: 2,14

Gulning: 1,13
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I kombination med 6kad exponering, som salt (natriumklorid) och avgasrok (svaveldioxid)

enligt DB TL 918 300.

Torrfilmtjocklek enligt DIN: 240my

Sa2’> St2 St3 Krav enligt
DB TL 918
300

1. NaCl-test, 20 cykler

varannan timma —15°C NaCl 16sning

plus 22 timmar konstant

kondensationsklimat
— Blasbildning m0/g0 m0/g0 m0/g0 m0/g0
— Korrosionsgrad Re 0 Re 0 Re 0 Re 0
— Undersnitt vid rits 0 mm 0 mm 0 mm <3 mm
— Vidhéftningsnedséttning 0 mm 0 mm 0 mm <3 mm
— Korssnitt vidhéftning Gt0 Gt 0 Gt0 Gt<l1

2. 30 cykler, DIN 50018 KFW 2.0 S

Kondensation, varierande klimat inkl

2%:1g svaveldioxidatmosfar
— Blasbildning m0/g0 mO0/g0 mO0/g0 m0/g0
— Korrosionsgrad Re 0 Re 0 Re 0 Re 0
— Undersnitt vid rits 0 mm 0 mm 0 mm <3 mm
— Vidhéftningsnedséttning 0 mm 0 mm 0 mm <3 mm
— Korssnitt vidhéftning Gt0 Gto GtO Gt<l1
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29. POWER COAT, ”3=1" pa fuktigt stal

Test Testresultat pa stél 37, bléstrat till Sa2'%

Penselapplicering via Torrt underlag, latt Fuktigt underlag Fuktigt/vatt underlag

korsvis dverlappning, kondens

torrfilmtjocklek 60-

100my

Torkning enligt DIN

53150 vid 20°C och

65% luftfuktighet
T1* 20 min 30 min 45 min
T2%* 75 min 2 tim 2 tim
T3* 3 tim 4 tim 3 tim
T4* <24 tim <36 tim <36 tim

Vidhiftning enligt DIN Gt0 GtO GtO

53151

Korrosionsbestidndighet 480 timmar 480 timmar 480 timmar

enligt DIN 53167,

saltspraytest (utan

undersnitt)

Besténdighet mot 30 cykler 30 cykler 30 cykler

kondensation (2 skikt

applicering enl DIN

50018)

Ytinspektion Enhetligt halvblank, | Halvblank, felfri, 14tt | Ytan paverkad av

jamn, felfri ojdmn sma kratrar
Utvirdering:

Enligt detta test kan POWER COAT, ”3=1" anvédndas som kraftigt korrosionsskyddande
beldggning pa litt fuktiga underlag. Beroende pd temperaturen och relativa luftfuktigheten
kan vissa avvikelser i torktiderna uppsta.

*forklaring:

T1=klibbfri, T2=berdringstorr, T3=hanteringstorr, T4=fullt uthardad

30.

Erfarenheter med POWER COAT, ”3=1" pa olika

plaster

Vi tillhandahéller gdrna detaljerade tabeller for olika plaster mot forfrdgan. Tabellerna

omfattas dven av forbehandlingsrekommendationer.

Det absolut bista resultatet uppnés pa harda plaster som: ABS (("bilgrillar”’), GRP (takboxar,
fallbara bord), PS (formsprutade saker), PC (plexiglas), Hird PVC (fonsterbagar, ror), Hard
PUR (spoilers for lastbilar, bussar och tdg) och mycket annat.

Vi avrader fran applicering pa foljande plaster:
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Mjuk PUR (spoilers), mjuk PVC (tdcken och holjen ), PE och PP (plasthinkar,

regnvattenreservoarer), etc.

POWER COAT, ”3=1" ger utmadrkt livslingd pa alla testade och vanligen anvinda
isoleringsskum. POWER COAT, ”3=1" vidhiftar mycket vil pd skummet men kan dven
anvindas som korrosionsskyddande bindning mellan underlag och skum.

Aven om testerna har utforts mycket omsorgsfullt kan ingen garanti ges for varje enskild
situation. Ladmpligheten bor alltid testas i varje enskilt fall. Resultaten ovan ar avsedda att

tjdna som végledning.

31.

Vidhaftning pa gamla, befintliga fargskikt

Testat enligt DB (tyska jarnvigar) TL 918300, sid 93 T2 stycke 4,1 (korssnitt-/dragtestmetod)
och enligt DIN EN ISO 2409 (korssnittest med Tesa-tejp).

Gammal firgbeliggning Korssnitt Korssnitt vidhéiftningstest
Alkyd Inga fel Gt0
PVC-kombinationer Inga fel Gt0
2-komp epoxi Inga fel Gt0
2-komp PUR Inga fel Gt0
2-komp akryl Inga fel Gt 0-1
POWER COAT, ”3=1”" Inga fel Gt0

32. Dragvidhaftningstest POWER COAT, ”3=1" enligt
DIN EN ISO 24624
Underlag Fargtyp Virde 0-Virde Kommentar
Stal ST37 PC”3=1" | 11,3-13,1 |11,9 N/mm? kohesionsbrott (B)
Aluminium, avfettad PC ”3=1” 11,2-12,9 | 11,8 N/mm? kohesionsbrott (B)
Aluminium + PC 73=1” PC 73=1” 8,1-8,3 8,7 N/mm? kohesionsbrott (B)
2-komp epoxi PC 73=1” 9,9-10,6 | 10,3 N/mm? kohesionsbrott (B)
Epoxi + PC ”3=1" PC ’3=1” 7,9-9,6 8,9 N/mm? kohesionsbrott (B)
2-komp PUR PC ”3=1" 9,1-11,2 10,2 N/mm? kohesionsbrott (B)
PUR + PC 73=1” PC 3=1” 8,0-9,3 8,8 N/mm? kohesionsbrott (B)
2-komp Akryl PC ”3=1” 8,6-10.4 | 9,6 N/mm? Delvis nedsatt
vidhiftning
Akryl + PC 73=1” PC ”3=1” 7,4-9.9 8,5 N/mm? Delvis nedsatt
vidhéftning
Alkyd PC 73=1” 7,8-8,8 8,4 N/mm? kohesionsbrott (B)
PVC-firg PC 73=1” 8,0-9,7 8,8 N/mm? kohesionsbrott (B)
Delvis i PVC-skiktet
Delvis i PC 7”3=1”
Stal + PC ”3=1" 2-komp 2,8-3,3 3,1 N/mm? kohesionsbrott (B)

epoxi




TESTSAMMANDRAG POWER COAT, "3=1"

Stal + PC 73=1” 2-komp 2,8-3,3 3,1 N/mm? kohesionsbrott (B)
PUR
Utvirdering:

Lagsta rekommenderat vidhiftningsvérde for underhall av stalkonstruktioner, 2 N/mm?,
overtraffas med god marginal pd alla underlagen med PC ”3=1". De uppmitta virdena dr
jamforbara med en dragstyrka om 90 kg/cm? malad yta. Inte i ndgot fall slappte PC ”3=1" fran
underlaget, vid extrem belastning uppvisade fargskiktet ett kohesionsbrott (vid 6vermélning
med 2-komponentmaterial uppnas optimal héllfasthet efter tidigast 1 vecka).

33. DIN EN ISO 12944-6 — aktuell standard for

korrosionsskydd
1-skikt PC ”3=1" | 2-skikt PC ”3=1" | 3-skikt PC ’3=1"
Genomsnittlig torrfilmtjocklek 87my 168my 254my
enl DIN EN ISO 2178
Gittersnittest enligt DIN EN ISO
2409
obesprutad Gt 0-1 Gt 0-1 Gt 0-1
— Besprutad enl DIN EN ISO Gt 0-1 Gt 0-1 Gt 0-1
6270
— Besprutad enl DIN EN ISO Gt 0-1 Gt 0-1 Gt 0-1
3231
— Besprutad enl DIN EN ISO Gt 0-1 Gt 0-1 Gt 0-1
7253
Kondensvattentest enl DIN EN ISO CI1-C2 lange CI1-C3 liange CI1-C5 lange
6270 C3 medel C4 medel
C4 kort CS5 kort
Kondensvattentest med SO, C1-C5 lange C1-C5 lange C1-C5 lange
enl DIN EN ISO 3231
Saltdimmetest enl DIN ISO 7253 C1-C3 medel C1-C5 lange C1-C5 lange
C4 kort




