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Hantverkstradition
och modern form
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Herrljunga ledstangsfabrik har sedan starten i mitten

av forra seklet tillverkat ledstanger, dverliggare, barriarer,
steg till trappor, lister, foder och olika specialsnickerier.

Vi erbjuder hjélp genom hela projektet med méattagning,
tillverkning och montering vid saval stora som sma projekt.
Med den erfarenhet vara medarbetare har vet vi att
mojligheterna i stort sett ar obegransade nar det géaller att
skapa unika I6sningar som ser till bade form och funktion.

Den har broschyren presenterar ett urval av vara produkter
och ar tankt att ge dig en dverblick av vad vi kan erbjuda.
Om du vill veta mer om oss och véara Iésningar far du garna
besodka var hemsida www.hlf.se, eller varfor inte boka ett
besok i var fabrik och utstaliningsrum.

Vi finns i Herrljunga och valkomnar alla som vill lata sig
inspireras och se nya maojligheter.
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Med en foretagshistoria som gar &nda tillbaka till 1945
och hantverkstraditioner som &r &nnu aldre har vi lart oss
att tillverka och erbjuda det vi ar bast pa — ledstanger,
Overliggare, barriarer, steqg till trappor och olika special-
snickerier. Bygdens tradition av snickeri har tillsammans
med var egen utveckling bidragit till att yrkeskunnandet
levt vidare. Det har ocksa gjort det mojligt att rekrytera
ytterst kvalificerade hantverkare som i de flesta fall

idag ocksé ar delagare i foretaget.

Kunderna vill ha mer an vara produkter

Enkelt uttryckt: vi &r néjda nar kunden ar néjd. Det for-
utsatter att vi alltid kan se till helheten. Vid stora projekt
kan det sjalvklart bli hart arbete och sena kvéllar men
med tolv aktiva deldgare ar engagemanget och viljan
att leverera forstklassiga
|6sningar i tid alltid stor.
Med mer an ett halvt sekels
erfarenheter i ryggen vet vi
att varje uppdrag ar unikt
och kraver kunskap hela
vagen, frdn mattagning
och produktion till monte-
ring och framtida underhall.

Det &r ocksé viktigt att
ha ordning och reda vid montering och installation.
Vara montorer ar vana vid att arbeta effektivt och
under tidspress, men vet ocksé att gora rent och
snyggt efter sig.

Idag vet vi att forvantningarna pa Herrljunga ledstangs-
fabrik manga ganger ar hogre an pa vara kollegor.
Kraven pé ledstanger ar ocksé delvis hogre an pa

en byggnads 6vriga delar. En bra ledstang skall lyfta
helhetsintrycket men ocksa vara funktionell och kunna
anvandas hela vagen med en vél avvagd placering.

Kstradition

Gediget hantverk far sin ratta beléning

| princip alla tillverkningsmoment kraver gediget
hantverkskunnande. Tiden har ocksa lart oss att gott
hantverk skyndar ldangsamt. Genvagar &r senvagar
brukar det heta. Det I6nar sig aldrig att ha brattom
under tillverkningen, bara en detalj som att paskynda
torkning av trd kan ge hdgst odnskade konsekvenser.
Vara kunder kan alltid lita pa att vara produkter haller
yttersta kvalitet.

Pa Herrljunga ledstangsfabrik arbetar vi heller inte i
stationer utan foljer hela tillverkningsprocessen, frén
ramaterial till fardig produkt. Att se helheten och folja
hur produkterna tar form gor arbetet stimulerande och
omvaxlande. En hég delaktighet i alla moment framjar
i sin tur produktkvaliteten.

| produktionen anvander vi en mangd olika traslag av
béasta kvalitet. Ravaran kommer fran ett antal kanda
storre svenska virkesleverantdrer. Ek dominerar men
aven lonn, bjork, ask och valnét anvands i produk-
tionen. Efter en langre tid dar eken dominerat har det
blivit naturligt att andra funktionella och vackra traslag
ocksé anvands.

Att kunna blicka bakat hjalper oss att se framat
Det &r forstas viktigt att tanja pa granserna, det géller
inte minst arkitektur och husbyggande. Samtidigt har vi
en erfarenhetsbank som det ofta |dnar sig att anvanda.
Vi vet vad som gér att géra och vad som vinner pa

il Iilillll A |b |"||||II'I'I "‘ {4



att undvikas. Jakten péa en egen stil kan ibland bli for

dominerande och leda till mindre bra eller i varsta fall
felaktiga I6sningar. Det &r da dialogen och formagan
att lyssna pé varandra &r extra viktig.

Idag vet vi att en ledstang kan ha en mangd farger och
former. | grunden kan vi pd samma gang konstatera
att runda ledstanger i princip alltid statt sig. Aven om
andra modeller, till exempel "plank”, ibland varit den
dominerande trenden har den runda ledstangen visat
sig vara den mest tidldsa. For de flesta har den en
Overldgsen greppbarhet och den kan dessutom géras
estetiskt tilltalande i sin form.

Utvecklingen drivs idag ocksa pa av lagar och regler.
Behoven av tillganglighet och anpassning fér manni-
skors olika forutsattningar skapar nya krav men ocksa
mdjligheter att finna Idsningar som gor vardagslivet
enklare och sékrare. Har kan férlangning av befintliga
ledstanger gora stor skillnad, liksom infalld ledbelys-
ning, vilket kan lyfta helhetsintrycket och i vissa fall
aven ersatta nddbelysningen.

Sé valkommen som kund hos Herrljunga ledstangs-
fabrik! Hos oss &r inga jobb for stora eller for sma.

Yngve Svensson,
vd Herrljunga ledstangsfabrik

Vad ar vad pa ett racke?

Overliggare/handledare
Topp

Stolpe

Overliggare
Rackespinne

Underliggare

Vangstycke ——

Topp
Overliggare
Stolpe
Rackespinne

Underliggare
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NZERINGSLIVETS HOVEDORGANISASJON, OSLO. NHO ar Norges storsta intresseorganisation for féretag, med
20000 medlemmar. Till den spektakuldra trappan i hjartat av den prestigefyllda byggnaden har Herrljunga ledstangsfabrik
tillverkat och monterat dverliggare i oljad ek och néarmare 200 trappsteg i 70 mm massiv oljad ek.
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, , Ledstanger &r viktiga. Inte minst far de en
allt storre praktisk betydelse i takt med befolk-
ningsutvecklingen. F&r aldre och manniskor
med funktionsnedsattning kan en val utformad
och placerad ledstang géra stor skillnad.

Malet maste forstas alltid vara att géra en lokal

sa tillganglig som majligt.

Kanske &r det ocksa sé att vi idag ser lite mer
till just funktion an tidigare. Det handlar mer an
nagonsin om inlevelse och att forsta hur saker
anvands. En ledstang &r ocksa speciell pa

sa vis att den &r en del av en byggnad som
kommer i direkt berdring med manniskor.

Det ar en poang att den inte &r kall eller svar
att greppa om. En rundad ledstang i tré blir
ofta ett utmarkt val.§ §

Gert Wingardh

Under sin drygt trettiodriga verksamhet som arkitekt
har Gert Wingardh medverkat i narmare tusen projekt.
Fran villor, kontor, skolor och bostadshus till ambassa-
der, museer och laboratorier.

Det &r en bred repertoar som spanner fran skyltpro-
gram till stadsplaner. Gert Wingéardhs arkitektur parat
med en kommunikativ begévning har gjort honom till
en av Sveriges mest uppmarksammade arkitekter och
kontoret till ett av landets mest framgéangsrika.
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, , Med tanke pa att i princip alla uppdrag ar unika och
kraver skraddarsydda l6sningar ar utrymmet fér en
automatiserad produktion begransat. Det handlar snarast
om hantverk genom hela processen. , ,

Jan Wigertson, Herrljunga ledstangsfabrik

, , Vissa miljider ar forstas séarskilt kréavande.

Har blir ytoehandling och underhéll avgérande. , ,

Jan Petterson, Herrljunga ledstangsfabrik
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Hantverkskunnande och yrkesstolthet praglar vara medarbetare.
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9§ Vid ett tilfase kom af Eﬂsﬁﬂpﬂﬁn.iapu:b :
pé besdk. Tre vackor sanare fick vi ritningarma octyen
bestalning o ca 3 000 mater ladstanaer 1l att Eﬂ':FIH-B-nﬂT
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invigningen. dag ar var marknad framst Svange ochn Norge men genom
dran har vl fBnutorm | dapan Gven medverkat | projekd i i exempel Ryssiand,
Saudarabien och USAS

' Ynove Svansson, wd Harrjunga ledstangsfabrik
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Ytbehandling: Chehandlsd, olad, beds, klarlack sller kuirlack | MES -skalan.
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SVARVADE LEDSTANGER AV RUND- OCH HALVSTAV
Tillvarkas i de flesta trésleg med att garsrdarat crkulart resuitat,

Till sarmtiga profiler’dimensioner finns alt frdn andbs fill avancerade
dvargangsbéiar, Samiliga profier kan farses med spdr G plattjarn,
och utfres | sdeil raka lEngder som | béjar, LHover vira standard-
profiar tilverkas specalprodiler endigt beginan,

Ytbehandling: Chbehandiad, oljad, bets, kisrlack eber kulGiack

| NZS-skalan.

PROFILERADE LEDSTANGER OCH OVERLIGGARE

B zmmm
A 20 mm
&40 mm
845 mm
50 mm
855 mm
50 mm:
55 mm

H20: 30 mm:
H30: 30 mimi
Ha0: 40 mm
Ha5: 45 mm:
HED: 50 mm
H55: 55 mm:
HED: &0 rremi
HEG5: 65 mm
HT3: Tomm
HTE: 76 mim

| edstanger, handledare och Overliggare

&40 mm:
smdir s 2006 mim
845 mm:
sndir ik 206 mim
@ 50 mm:
spdr max 32«8 mm

Tillverkas i de flesta trislag. Til samiliga profler/dimensicnsr finns allt frén @ndbaj til avancerade dyergingsbdjar, Samtiiga
profler kan férsas med spér for plattjarn och uifdres | s&vl raka langder som i béjar, Vra profiler gér att fa
i raket fill spiratsvangt uifarandse, Ubiver vara standardprofilar tllverkas specialprofiar anligt begéran.

Ytbehandiing: Cbehandiad, ofja, bets, Karack eler kuldriack | MCE-skalsn,

Mi 11 47 =50
Mi 12 S57= 33
M &3 f65=37

MNrEz: 5rm33
Mr&3: 55x37
Nr&a: TE= 40

Mr 130: 5T=42
Mr 131 BR=4T
Mr #32: T3x54

M 14- Q=35
bW 15 11585
hr 16 18055

Hr 70 &0x 50
MNr 71:EDx 7D
MWr72:80x30

B 140: 5T =42
M 141 EE=AT
hr 143 T3=54

Fr BB 17D
Hr BH1: 13040
Mr W82 12 033

Mr 350 A0=05
Hr 351 40105
Mr 352: 45115

M 10 B b
M 10 M bL
b 152 BEofi2

L H HE S B P
2 H 3 B B R B
e 3R S0 180

Mr 17 B=30
M 10 Bl=40
M 18 100 =50

Hr BO: 420055
MrB1: 4THEE
Mr B2: 65xTH

4

Hr 150: 57= 786
Hr 151: B0=A5

Mr 183: She140
Hr THa: Se 160
Mr 188 5«10

1

Hr 330 #0=100
Hr 371 45120
Hr 3721 50140

M 20 4730
KWr21: 57«33
Hi 28 ESx 3T

Hr B0c 42575
Hr i : 47«85
Hr82: 5555

Kr 180: 50x55
Hr 161: 6l=55
Kr 162: T0=75

M 10 3800
Mra11: =110
Wr - 454120

M 380 352085
Kr 301z 40=105
K 302 45115

Mr 31 47=30
Hr 32 57=31
M Ek: G537

Hi 42 ST=33%
HWid3: 85=37
M A4d;: TSedll

53 57=33
l"-rE{'- BS=3T
Fr S Tax40

Mr 100c 4850
MNr 401 : B2=050
Mr 102 5T=T0

W A70; d0wdD
Mr 171 G0=50
Hr 72 BO=E0

Fr 22 38w BT
P 220 d0w11
Mr 223 452120

M 350 35=05
M 3 40105
Mr 333 452115

MNr 180 &7 47
MNr111- 5555
Nr112: 63xE3

Nr 173 d0=50
Hr 174 S0=ED
Hr 175 G0=70

Hr 330 3= 100
Hr 341z 3812
Mr332: 402140

Nr 120: 48= 50
MNr 121 B2=50
Mr 122 5770

K 178: TD= 18D
N 177: Bl =100
R 178: @0=100

340 T
P 34 A5 120
For 43 sl



Andavslut och knoppar

ANDAVSLUT
Ytbehandling: Obehandlad, oljad, bets, klarlack eller kulérlack i NCS-skalan.

Helrund dnde Fasad &nde Férkroppad énde Lodbdj "Pavekrycka” Andboj
Anden frast helrund Anden frast med en fas Forkroppad ande inne- Lodbdjar tillverkas i Avancerad boj som ofta Boj avsedd att anvan-
pa5mm bér att profilfrasningen samtliga profiler och alla  tjanar som utsmyckning das som avslutning pa
pé sidorna hanger med féorekommande traslag. pa start eller slut pa ledstéanger i trappor
runt &ven i anden ledstang och korridorer

Snéacka Andhylsa Andhylsa med Svarvad knopp Avrundad &nde

Vi specialtillverkar och Rostfri 50 mm och dekorspar Andknoppar tillverkas Anden frast med radie
utformar snéckor enligt 100 mm i alla férekommande 5mm

kunds 6nskemal i alla traslag

typer av traslag

HATTAR OCH STOLPAVSLUT

Har visas standardmodeller av svarvade knoppar, kulor och hattar som finns i en rad olika storlekar och traslag.
Utdver vara standardmodeller tillverkas enligt begéran specialutformade och objektsanpassade l6sningar. Fér mer
information gallande mattuppgifter var god kontakta fabriken.

Ytbehandling: Obehandlad, oljad, bets, klarlack eller kulrlack i NCS-skalan.

ANDKNOPPAR

T ——
-

K7 K8 K9 K10 Standard K11

K12 K15 K16 K19
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Beslag

BESLAG FOREKOMMER | TVA HUVUDVARIANTER

Ledstangsbeslag for tra- och stenvagg (art. 860). Med 16s vaggplatta bestdende

av ett hal for M10 skruv eller bult. Vaggavstand 70 mm.

Ledstangsbeslag for tunn travagg (art. 870). Med fast vaggplatta bestaende av

tre skruvhal. Vaggavstand 70 mm.

For ledstanger som har stor tvarsnittshojd anvands

beslag art. 950/951.

MONTAGE AV BESLAG

Betongvagg: Montage i hart material som sten och betong utféres med gummi-

expander, plastplugg eller liknande.

Gipsvagg: Montage i gipsvagg utféres med expander avsedd for gipsvagg och
monteras for fullgod hallfastighet i dubbelgips, 2x13 mm.

Travagg: Montage i trAvagg utfores med traskruv.

Montering av ledstangsbeslag bor ske med ett centrumavstand pa 800 mm och

med en hojd av 900 mm fran trappnos till Gverkant av ledstang.

Nr 320 MP
Mattpolerad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr 320 BP
Blankpolerad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr 320 N1
Mattférnicklad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr860J

Obehandlat utférande i
jarn for kulérmalning

Nr 860 JN
Fornicklat jarn med M10
fransk traskruv

Nr 860 RF

Rostfritt utférande med
M10 fransk traskruv

Nr 860 M

Solid méassing, utférande
med M10 fransk tréaskruv

Nr 321 MP

Mattpolerad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr 321 BP
Blankpolerad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr 321 N1
Mattférnicklad gjuten
maéssing med fast vagg-
platta

Nr870J

Obehandlat utférande i
jarn for kulérmalning
Nr 870 JN

Fornicklat jarn med fast
vaggplatta

Nr 870 RF

Rostfritt utférande med
fast vaggplatta

Nr870 M

Solid méassing, utférande

med fast vaggplatta

Nr 950

Mattborstad méssing,
distansbeslag med
knapp

Nr 951

Fornicklat jarn, distans-
beslag med knapp

Nr 960

Barriarbeslag i férnick-
lat jarn

Nr 961

Barriarbeslag i solitt
rostfritt utférande

Nr 1040
V&gg-/andbrickor av
férnicklat jarn 40 mm
Nr1041
Vagg-/andbrickor av
fornicklat jarn 45 mm
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Barriarer, racken och stolpar

BARRIARER OCH RACKEN AV TRA
Réackesbarriarer, balustrader, standare till villatrappor,
restauranger och offentliga lokaler tillverkas i svarvat eller
annat utférande, enligt vart standardsortiment eller efter
kunds 6nskemal. Alla forekommande traslag.

PELARE OCH STOLPAR

Brokuvist- och innestolpar i takhojd utféres i svarvat utfo-
rande, eller med utformning enligt nskemal i alla fore-
kommande tréslag.

SPECIALSNICKERI
Vi levererar tradetaljer som dérrhandtag och specialsvar-
vade komponenter till bland annat beslagstillverkare.

RACKESSTOLPAR
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(Goda rad

Pa det har uppslaget har vi samlat ndgra praktiska

rad och nu gallande regler (januari 2010). Syftet &ar

att ge dvergripande information. Fullstandiga garanti-
villkor anges i kdpeavtal. For aktuella lagar och regler
hanvisar vi till Boverket. For mer information om under-
hall och service ar du alltid valkommen att kontakta
Herrljunga ledstangfabrik.

Ytbehandling

For ledstanger, dverliggare, handledare, steg och
trappor géller generellt att lattare smuts avlagsnas
med tvallésning och ljummet vatten. Repor och
"svarare” smuts atgardas genom slipning med finkornigt
sandpapper och behandlas darefter med olja eller
klarlack. Betsade ytor finslipas och battras for att

sen klarlackas.

Oljade traytor utomhus bor oljas in minst tre ganger
per ar for basta bestandighet. Har &r det viktigt att
forsakra sig om att oljade ytor ar "mattade”. Herrljunga
ledstangsfabrik frantar sig allt ansvar under garanti-
tiden for uttorkning och sprickbildning av ledstanger
och overliggare for utebruk pa grund av bristfalligt
underhall.

Vara ledstanger och dverliggare ar oljade tre ganger
fran fabrik med kinesisk tréolja. Underhall maste ske
efter behov och skall dokumenteras med datum och
namn pa den som utfort underhallet. Ytbehandlingens
syfte ar att forbattra och férandra egenskaperna pa

det traslag man valt. Vad som styr valet & mycket en
estetisk fraga men det handlar forstas ocksa om att
uppnéa en god bestandighet och slitstyrka.

Placering, métt & sakerhet

Att definiera vad en trappa, ramp och stege ar, kan
gbras genom att man anger var granserna for dess
lutningar gar.

En trappas lutning bor inte Gverstiga 40°. Trappor och
ramper skall utformas sé att personer kan forflytta

sig sakert. Fran bostéader och fran dvriga utrymmen
dar personer vistas mer an tillfalligt, skall trappor och
ramper mojliggora séker transport av sjukbar, om
sadan transport inte kan ske med hiss eller annan fast
anordning. Trappor skall i sidled avslutas mot begrans-
ningsvaggar eller férses med racken. Vid utformning av
trappor bor trappans lutning och langd samt mattfor-
hallande mellan trappstegens héjd och djup beaktas.
Trappans lutning i ganglinjen bor inte &ndras inom
samma trapplopp. Enstaka trappsteg med avvikande
hojd bor inte forekomma. Dar sa inte kan undvikas bor
trappstegen tydligt markeras. Stegdjupet i trappor

bor vara minst 0,25 meter, métt i ganglinjen.
Trapplanen bor ha minst samma bredd som trappan.
Dorrar pa trapplan bor placeras sa att passage inte for-
svaras. | flerbostadshus bor trapplan med doérrar vara
minst 1,3 meter breda. Trappor, ramper, balkonger
och liknande som &r placerade i utrymmen dar barn



kan vistas, skall utformas sé att risken for barnolycks-

fall begransas.

Oppningar mellan plansteg i trappor bér vara hdgst
100 mm. Inom bostéader bér trappor vara utformade
sé att grindar kan monteras i trappans 6vre och nedre
del. Trapploppen i trappor i byggnader i flera plan som
innehaller fler an tva bostader och som inte har hiss for
béartransporter, skall ha en minsta bredd pa 1,2 meter.

Vangstycken, socklar, racken, ledstanger med

mera bor inte pa nagon sida inkrakta mer an hogst
100 mm pé trapploppens bredd. Avstandet mellan
begransningsvaggar och trapploppens sida bér vara
hogst 50 mm. Ganglinjen i en normal trappa ligger pa
omkring 300 mm fran omslutande vaggar.

Trapplopp, trapplan, ramper och balkonger som inte
avgransas av vaggar, skall ha racken som begransar
risken for personskador. Trappor och ramper som ar
hagre an 0,5 meter skall ha ledstanger eller motsvaran-
de péa bada sidor. Ledstanger eller motsvarande skalll
vara latta att gripa om.

Mer om sakerhet

Trappor som ar bredare &n 2,5 meter bor delas med
racke eller ledsténger i tva eller flera lopp.

Racken i trapplopp bor vara minst 0,9 meter hdga.
Om en Gppning vid sidan av ett trapplopp &r s stor att
stortningsrisk féreligger och fallhdjden ar mer éan ett

normalt vaningsplan, bor racket vara minst 1,1 meter
hogt. Racken pé trapplan inom en bostad bor vara
0,9 meter hdga. Racken pa andra trapplan, balkonger
och loftgéngar bor vara minst 1,1 meter hoga. Récken
i utrymmen dar barn kan vistas, skall utformas sé

att risken for personskador till foljd av klattring eller
krypning begransas.

Racken pé balkonger, trapplan och trapplopp bor,
upp till en hojd av 0,8 meter, utformas sa att de inte
medger klattring. Vertikala 6ppningar bor vara hdgst
100 mm breda. Fritt matt i hojdled mellan ett balkong-
rackes underkant och balkonggolvet eller mellan ett
trapprackes underkant och trappstegens stegnos bor
vara hogst 50 mm. Fritt matt i hojdled mellan ett trapp-
rackes underkant och ett trapplan eller golv boér vara
hégst 100 mm. For att barn inte skall kunna fastna
med huvudet bér det ovanfér en balkongfront inte
finnas horisontella 6ppningar i intervallet mellan 110
och 230 mm.

KALLOR: Trappor. Statens rad for byggnadsforskning, Stockholm,
ISBN 91-540-2637-7. BFS 1998:38; 8:232 Trappa, ramp och balkong,
8:2321 Racke och ledstang. BFS 1995:17
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Mattanvisningar

VIKTIGA MATT VID PROJEKTERING OCH BESTALLNING AV LEDSTANGER Se Aven var
TILL SPIRALTRAPPOR mattagningsguide
pa www.hlif.se.

OBLIGATORISKA UPPGIFTER (samtliga méatt anges i mm)

¢ Planradie. Ange matt centrum spindel till ytterkant vangstycke R1, eller centrum
spindel till innerkant vangstycke R2, eller centrum spindel till centrum ledstang RS,
eller centrum spindel till centrum vangstycke/handledare/dverliggare R4.
R Hanrdledare! e daggiare

* Steghéjd !
¢ Antal steg ST
1 | E
e Antal steg/varv \T’ £
e Gangriktning. Ange om trappan svanger till hdger, ledstang i vansterhand, ! I
eller &t vanster, ledstang i hoger hand. | %
¢ Golv-golv. Matt fardigt golv-goly, alternativt mat steghdjd och ange antal steg. | i-.:'
- =
1
OVRIGT SOM AR VIKTIGT ATT ANGE |
¢ Profil och dimension
* Traslag R Cvariggane _
¢ Ytbehandling .
. i
e Utformning av &ndar T
e Beslagstyp E
e Storlek pa plattjarn. | férekommande fall. EE
e Anvandningsomrade. Utom- eller inomhus. -
Med vagledning av matt for ledstang ytter kan vi fa fram tillverkningsmatt R2iLedsiang:
for spiralinner "ledstang pa spindel”. Y
e
i
E
s
=
(=]
RZ - Zlug

Rl ff%%f
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VIKTIGA MATT VID PROJEKTERING OCH BESTALLNING AV LEDSTANGER

TILL RAKA OCH SVANGDA TRAPPOR

Se aven var
mattagningsguide
pa www.hlif.se.

OBLIGATORISKA UPPGIFTER (samtliga méatt anges i mm)

e Planmatt

e Vangmatt

e Gangriktning. Ange om trappan svanger till hdger,
dvs ledstang i vanster hand, eller at véanster, dvs ledstang

i hbger hand.

¢ Golv-golv. Matt fardigt golv-golv, alternativt mat

steghdjd och ange antal steg.
e Steghojd
e Stegbredd
e Stegdjup
¢ Antal steg

OVRIGT SOM AR VIKTIGT ATT ANGE
¢ Profil och dimension

e Traslag

¢ Ytbehandling

e Utformning av andar

e Beslagstyp

e Storlek pa plattjarn. | forekommande fall.

e Anvandningsomrade. Utom- eller inomhus.

LEDSTANG | INNERSVANG

For att ledstang till innersvang skall kunna
tillverkas maste vi fa mattuppgifter pa
stegdjup. Stegdjupet méste tas pa varje
steg i "innersvang” for att vi tillsammans
med Ovriga matt skall kunna sakerstélla
tillverkningsmatten.

I

'-'E!"ll"l!'_rS."ll_'\l_lj v ;'|-| 1]

KAk
L T
- ,:j’& £
L adezang g :-.___} L-.E
s "
oo o i
L - St
e
R "
£ o Slegdop en250mm -
. = R
wotkbar 2 alugras PR T AT
-'._ e— -
. E Sy ___.-"' L]
'5 _—: [ . E-
.;_Te Szl - E
EY .-'"'-. =
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Skarviorband och beslag

OPPEN SKARV UTAN SKARVSKRUV
Ger tramaterialet mojlighet till utvidgning.
Speciellt lamplig i utomhusmiljder/kon-
struktioner dar stora variationer pa tem-
peratur och luftfuktighet férekommer.

—t ——

VAGG-/ANDBRICKA
Fornicklat utférande som standard
@ 40,45 mm.

BESLAG 860

Fo6r montering i betong och trédvagg, med
|6s vaggplatta. Monteras ¢/c 800 mm.
Fornicklat, rostfritt, massing eller
kuldrlackerat i NCS-skalan.

30

LAX-FORBAND

Mycket starkt férband bestédende av plast.

Anvandningsomréade inom- och utomhus.

SPECIALBESLAG 860-870
Forlangning av beslag 860 och 870.
Langden anpassas efter dnskemal.
Rostfritt eller kuldrlackerat i NCS-skalan.

BESLAG 870

For montering i travagg, med fast
vaggplatta. Monteras ¢/c 800 mm.
Fornicklat, rostfritt, massing eller
kuldrlackerat i NCS-skalan.

SKRUVFORBAND

Anvandes i s&val inom- som utomhus-
miljder. Skarvskruv i férnicklat utférande
med grov och gles gadnga finns i storlekar
80/8, 120/8, 130/10.

BARRIARBESLAG 960

For montering i betong och trd, med 16s
eller fast monteringsplatta. Monteras
c/c 800 mm. Standardlangd 200 mm.
Beslaget bestar av en demonterbar
monteringsplatta i toppen vilket gér det
mojligt att kapa beslaget till valfri langd.
Fornicklat, rostfritt eller kuldrlackerat i
NCS-skalan.



Bordsskivor och specialsnickerier

Vig rdetmestainomtr s | ngev r

maskinpark klarar av det. Exempel p

produkter vi tillhandah ller rbordsskivor,

mangelrullar och h rnskydd. Vi tillverkar
ven steg f r trapprenovering.

Gemensamt f rv ra produkter ratt
dealltidg rsib stavirke och med god
best ndighet. Byggtekniskt kunnande

i kombination med gedigen hantverks-
tradition g r att vikan ta oss an de flesta
arbetenitr .

Du hittar mer information och fler exempel
p specialsnickerier p v rhemsida,
www.hlf.se.
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Med vrkes- och hantverkariraditioner som
str cker gigl ngt tillbaka i tiden har vi skapat
en verksamhet vi rstolta ver. Oavsett om
uppdraget r stort eller litet kan vi lova ett
engagemang och en vilja att se till helheten.

K manialtvig r rkvalitetenp v ra
produkter. Vivel ocks attdst rf rm ogan att
erbjuda erfarenbet och skickhighset i alt fr n
m tagning och formgiviing till montaring ach
underh Il som skiller oss fr nm ngden,

F Herrjunga ledst ngsfabrik vill vi visa hur
kunskap och traditioner kan m ta modem
design och nutida kraw.

Herruungp

ledstangsfabri

Box 102, 524 22 Herdjunga
Tl 0513-103 70 - Fax 0513-126 89 - info@hif.se
wwwhif.se
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